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1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Specyfikacja odnosi sido wymaga technicznych dotyezych wykonania i odbioru
robot, ktore zostanzrealizowane w ramach zadania @srodek Rekreacyjno-Sportowy
w Ulanowie”

1.2. Zakres rob6t obgtych specyfikaci techniczm

Zakres robot obejmuje napujace roboty zwizane z budowOsrodka Rekreacyjno-
Sportowego w Ulanowie.

Budowa Grodka wymaga wykonania naptijacych obiektow:
. Umocnienie i regulacja brzegu rzeki San

. Basenu portowego

. Bosmanki

. Trybun

. Schodéw terenowych

. Ogrodzenia

. Sceny

. Przyhcza i instalacji wewgtrznej sanitarnej

. Przelaenie gazu

10. Przyhcza i instalacji gazu

11. Drég, placow i chodnikow

OCoO~NO U WNE

1.3. Lokalizacja robot i stan prawny inwestyciji

1.3.1. Przedmiot inwestycji

Planowana inwestycja to budowasr@dka Rekreacyjno-Sportowego zlokalizowanego na
dziatkach nr ewid.:408; 409 w Ulanowie. Na terenie soodka w | etapie planuje ¢si
wybudowanie przystani dla kajakoéw i matych todzgsmanki, trybun przy boisku, sceny na
wystepy artystyczne, placow postojowych, drég dojazddwydogé, ogrodzenia, utwardzonego
deptaka spacerowego, umocnienie i uregulowaniegbrezeki San.

1.3.2. Opis istniejcego stanu zagospodarowania dziatki

Dziatki na terenie ktorych planujegdbkalizacg osrodka znajdyj sie na skraju miejscowai
Ulanéw w potudniowej jej agci nad rzek San. Od strony wschodniej na teren dziatek istniej
Zjazd z drogi powiatowej.

Od strony potudniowo —zachodniej dziatki graniezrzek, San, od zachodniej z terenami
Zielonymi a od potnocno-wschodniej z zabudanieszkala. W stanie obecnym na dziatkach
znajduje st boisko sportowe oraz budynek zaplecza( szatraeZteren dziatki od strony
wschodniej przebiega sigjazowa a od strony potnocnejslanalizacii sanitarne;.

Do budynku szatni istnieje doprowadzenie energikteycznej napowietrznsiecs, wody

i odprowadzenie kanalizacji. Dziatka na ktorej zhgg sé boisko sportowe jest ogrodzona.
Istniejacy budynek zaplecza jest obiektem parterowym wykgmaw technologii tradycyjnej z
dachem stromym dwuspadowym.



1.3.3. Opis projektowanego zagospodarowania terenwbiektow
1.3.3.1. Lokalizacja

Na terenie inwestowanych dziatek w potudniowo-wstitiej cz$ci terenu lokalizuje si
przysta dla kajakow i tddek. Dno przystani usytuowano viegébsci 18,0 m od krawdzi mostu
na Sanie natomiast umocniona skarp a przystandajgage w odlegtdci 12,0m.

Zaprojektowano dno przystani o ksztaicie figuryreglarnej (piciokata) o wymiarach w
rzucie 25,50 x (11,0 + 10,0) i kanale wepwym szerokéci 7,0m i diugdci 21,40m. Do
przystani zaprojektowano pochynimazliwiajaca wodowanie todzi. Pochylnia o szer. 4,0m i
diugdsci 34,0m z nachyleniem 20% usytuowana jest od gtp@inocno —wschodniej przystani.
Pocatek pochylni usytuowano w odlegim 8,0 m od wschodniej granicy dziatki. Przy pochyl
usytuowano wyaigarke elektryczna.

Skarpy przystani zaprojektowano o nachyleniu 1ti2iumocnione ptytamizairowymi ,,jomb”.
W skarpie od strony zachodniej zaprojektowano sghetbetowe o szer.1,40m unioviajace
schodzenie na pomosty do cumowania todzi umieszcmobasenie przystani.

Od strony zachodniej przy pochylni zaprojektowang wporowyzelbetowy o dtugéci 33,0m.

Od strony istnigjcego mostu zaprojektowano na diéigjo63,0m oraz na terenie powstatego
potwyspu przy basenie na dhugd 24,0m wykonaniescianki szczelnej zabezpieczeg) z
grodzic AU14.

Na dlugdci istniepcego stadionu zaprojektowano umochnienie i ureguhisvlrzegu rzeki San
dz. nr ewid.1 W gdérnej czsci umocnienia brzegu zaprojektowano deptak spacesaer. 3,0m
wykonany z kostki. Od deptaka zaprojektowanosdej schodami terenowymi szer. 2,0m na
teren przystani oraz rigiezk¢ spacerow szer. 2,0m prowadza do istniejcej ktadki.

Przegcie z niszego poziomu potwyspu przy przystani na deptakgektowano schodami
terenowymi szeroksi 3,0m. Przy przystani w odledld 5,0m od skarpy basenu i 4,5m od
istniefacego ogrodzenia stadionu od strony potudniowo-zdecitep oraz 4,0m od istniggej
biezni usytuowano budynek bosmanki o ksztalciesspiata foremnego wpisanego w agro
srednicy 6,0m.

Na terenie stadionu zaprojektowano od strony poawdeyj trybuny o konstrukcji stalowej.
Trybuny usytuowano symetrycznie na osi boiska wegidci 3,5m od bieni oraz 2,0m od
ogrodzenia dziatki. Trybuny o wym. w rzucie 7,383%16m o konstrukcji stalowej

Zz miejscami siedgymi i stopcymi. Po przeciwlegtej stronie boiska od strony no@no-
wschodniej usytuowano scgro wystpow artystycznych. Scenumieszczono w odlegioi
2,0m od bieni. Projektowana lokalizacja sceny koliduje z isfiymi boksami dla pitkarzy i
lampa d@wietleniona oraz hydrantem i wad Kolidujace elementy zagospodarowania
przeznacza sido przetaenia. Boksy dla pitkarzy sytuujegsiv odlegt@ci 5,0m od sceny

i 0,5 m od bieni.

Teren przystani odgrodzono od boiska sportowegodzgniem murowanym.

Czes¢ istniepcego ogrodzenia murowanego od strony drogi powietéwlidujacego

z projektowanym zagospodarowaniem przeznaezdcsivyburzenia

1.3.3.2. Uktad komunikacyjny

Do bosmanki oraz na teren przystani i deptaka zelt@mvano utwardzone dajie

szer. 2,0m usytuowane wzdtpochylni i basenu.

Istniefacy dojazd do terenu $0odka jest usytuowany pochtem ostrym i wyjazd z terenu w
kierunku Rudnika jest utrudniony- zaprojektowandkaryanie nowego zjazdu o szeré&o6,0m

z drogi powiatowej dz nr ewidt13; 956wyokraglonego promieniami R=6,0m

a istniejcy zjazd wykorzystano do budowygu pieszego szer. 2,0m.

Od zjazdu zaprojektowano drogi dojazdowe z kosskniennej szer. 6,0m z placem postojowym
do pochylni oraz na stadion. Wzdtdrogi dojazdowej zaprojektowano chodnik.



1.3.3.3. Projektowane sieci uzbrojenia terenu z peciwpazarowym zaopatrzeniem wodnym

Woda do budynku bosmanki doprowadzona projektowamyrylaczem od przycza 0110
doprowadzajcego wod do budynku szatni.

Odprowadzenie kanalizacji sanitarnej rusgoem ttocznym PE 075 do studzienki przy budynku
Szatni.

Energia elektryczna pagizona z istniejcej rozdzielni w budynku szatni projektowanym
przytaczem do budynku bosmanki oraz do sceny.

Zaprojektowano ¢wietlenie terenu przystani oraz deptaka spacerowkgupami typu
parkowego. Zasilanie lamp z rozdzielni w bosmanbe. projektowanej wyaigarki przy
pochylni doprowadzono eneegelektryczm kablem z bosmanki.

Kolidujacy z projektowan przystana gaz przeznaczaesdo przetaenia od strony pétnocno-
wschodniej przy granicy dziatki inwestora.

Na terenie inwestowanych dzialek znajduje sie¢ wodochgowa o0 110 wraz z hydrantem
naziemnym kolidujca z projektowas scen. Zaprojektowano przetenie odcinka sieci wraz z
hydrantem z zachowaniem istrieych parametrow.

Teren obgty opracowaniem znajduje ¢sw jednostce osadniczej i posiada przecizgsowe
zaopatrzenie wodne — hydrant na sieci 0110.Dlagtoyvanego zagospodarowanie terenu
(rodzaj budynku i budowli) jest istnigje zaopatrzenie wodne do zelvenego gaszenia paru
wystarczajce.

1.3.4. Informacja o dziaice i terenie

Teren na ktorym projektowane jest usytuowanieo@ka Sportowo-Rekreacyjnego stanowi
tereny rekreacyjne iaytek rolny oraz znajduje siw Uktadzie Urbanistyczno-
architektonicznym Ulanowa wpisanym do rejestru faiy.

Teren obgty opracowaniem znajdujegsiv obszarze zaggenia powodziowego.

Dla terenu olijtego opracowaniem gmina Ulandw nie posiada ohmwjicego miejscowego
planu zagospodarowania przestrzennego.

Dla inwestycji wydano decygjo warunkach zabudowy.

Teren obgty opracowaniem nie znajdujezsi granicach terenu gorniczego.

Teren obgty inwestycj jest obgty zgodi na zmiag przeznaczenia gruntow rolnych na cele
nierolnicze.

Dziatki posiadaj bezpdredni dostp do drogi publicznej(powiatowej Ulanéw — Rudnik).
Dla inwestycji wydano decyzjo warunkach zabudowy.

1.3.5. Dane charakteryzugce wpltyw inwestycji nasrodowisko

Wytwarzane w projektowanych obiektaditieki sanitarne o charakterze komunalnym s
odprowadzone do kanalizacji sanitarnej- nie wysich emisja dégrodowiska.

Eksploatacja obiektow nie spowoduje przekroczervpudzczalnych sten zanieczyszcze
powietrza atmosferycznego — budynek jest ogrzevetaktrycznie.

Woda do celow sanitarnych podgrzewana z podgrzeaelektrycznego przeptywowego.
Powstajce odpady komunalnegtlh gromadzone w pojemnikach gmieci i wywazone przez
wyspecjalizowane jednostki na wysypisko.

W obiekcie nie bdzie wystpowa emisja hatasu wychodea zasigiem poza teren dziafki
inwestora. Oddziatywanie akustyczne nigdtie rozrGniane z ttem dziatekasiednich i nie
pogorszy klimatu akustycznego w otoczeniu.

Projektowane rozwazania technologiczne, funkcjonalne i techniczneamach obowazujacych
przepisbw nie wywieraj negatywnego wptywu nérodowisko przyrodnicze, zdrowie ludzi i
bezpieczéstwo innych obiektow budowlanych znajalcych se w poblizu.
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Projektowane przedsvziccie na podstawie przepisow Rozpgizenia Rady Ministrow

z 28 lipca 2005r w sprawie oktenia rodzajow przedsivzie¢ mogacych znacgco oddziatywa
nasrodowisko oraz szczegotowych kryteriow zménych z kwalifikowaniem przedsvzig¢ do
sporadzania raportu o0 oddziatywaniu nadrodowisko nie naley do przedsiwzigé
wymagajcych ani mogcych wymaga sporadzania raportu o oddziatywaniu przegeziccia
nasrodowisko.

1.4. Ogolne wymagania dotycrce robot

Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jekh wykonania oraz za ich zgodito z
Dokumentagj Projektova, Specyfikaci techniczi oraz Umova.

1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajcy w terminie okrélonym w umowie przekae Wykonawcy Teren Budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i adisiracyjnymi, Dziennik Budowy i
Dokumentagj Projektova Wykonawca jest zobowzany do przestrzegania warunkow
wydanych przez jednostki uzgadnieg, opiniugce oraz wiécicieli terendw i aytkownika
budynku, w ktérym prowadzonedy prace.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa i Powykonawcza

a) Dokumentacja Projektowa — projekt budowlany wipdaniu Zamawiagego

b) Dokumentacja Projektowa do opracowania przezMiglve; w ramach ceny ofertowe;j
Wykonawca w ramach Ceny Ofertowej winien opracotekie Dokumenty Wykonawcy, jakie
uzna za niezfine do realizacji robét budowlano-maitaych.

Przy obliczaniu kosztow Dokumentow Wykonawcy, wylaica w szczegoldoi powinien
uwzglkdni¢ rysunki warsztatowe (np. elementéw stalowych)umks robét tymczasowych itp.
Koszty zwhzane ze spetnieniem tego wymagania Wykonawca waagl cenie ryczattowe).
c) wykonawca w ramach Ceny ofertowej ppsiwania , winien opracowalokumentag
powykonawcz catasci wykonanych Robét, w tym réwnie

- instrukcje obstugi i konserwacji na tyle szczeyd, aby umgiwialy Zamawiapcemu
obstug;, konserwagj, rozbieranie, ponowne sktadanie, regulacje i napi@danej czsci Robot
Dokumentacja powykonawcza powinna zawtesegzystkie zmiany w stosunku do projektu
wynikie w trakcie realizacji robot.

Koszty zwizane ze spetnieniem tego wymagania Wykonawca waugl cenie ryczattowej.
d) wykonawca w ramach Ceny winien opracéwlakumentagj rozruchowy urzadzen kuchni
oraz pozostatych elementéw instalacji wymagggh uruchomienia oraz rozruchu.
Wszelka dokumentacja wykonawcza nigitie do przeprowadzenia wszystkich prac
rozruchowych, oraz powykonawcza potwierdzajprawidtowdci i zgodndci z
obowiazujacymi przepisami wszystkich wykonanych prac i uskgy tym:

- ogOlna instrukcja eksploatacji,

- instrukcje obstugi poszczegdlnych anzen,

- wszystkie niezédne (zgodnie z wymogami prawa polskiego) dokumentyzyskania
pozwolenia na tytkowanie obiektow.

Koszty zwizane ze spetnieniem tego wymagania Wykonawca waugl cenie ryczattowej.

1.4.3. Zgodnd¢ Robdt z Dokumentach Projektowa i Specyfikacja Techniczm.
Dokumentacja Projektowa i Specyfikacja Techniczraa anne dokumenty przekazane przez
Inwestora Wykonawcy stanoavczes¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegoélnione wdiho
jednym z nich s obowizujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catekaimentacii.
Wykonawca nie mze wykorzystywa bieddéw lub opuszczew Dokumentach Kontraktowych, a
o ich wykryciu winien natychmiast powiadoéinwestora, ktory dokona odpowiednich zmian,
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poprawek lub interpretacji tych dokumentéw. Wszigstkykonane roboty i dostarczone
materialy keda zgodne z DokumentacProjektow i ST. Dane okrdone w Dokumentacji
Projektowej i w ST bda uwazane za warti docelowe, od ktorych dopuszczalneosichylenia
w ramach okrdonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatdbweineéntow budowli mugzby¢
jednorodne i wykazywiabliska zgodnd¢ z okr&lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie
moga przekracza dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nigda w petni zgodne z Dokumentadprojektove

lub ST. i wptynie to na niezadowadaj jakas¢ elementu budowli, to takie materiatyda
niezwtocznie zagpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy

1.5.4. Dziatania zwazane z organizacy prac przed rozpoczciem Robot

1.5.4.1. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowzany do zapewnienia i utrzymania bezpiést@a Terenu Budowy w
okresie trwania realizacji Kontrakta do zak@czenia i odbioru kicowego Robot, a w
szczegOlnéci:

(a) Utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu osdkonupcych czynnéci zwiazane z
budow i nienaruszaln@ ich mienia stidacego do pracy a tak zabezpieczy Teren Budowy
przed dosfpem osob nieupowaionych.

(b) Fakt przystpienia do Robét Wykonawca obwi publicznie przed ich rozpoeziem w
sposOb uzgodniony z Inwestorem oraz przez umiesiEs2@ miejscach i iléciach okrélonych
przez Inwestora, tablic informacyjnych, ktorychsérbedzie zatwierdzona przez Inwestora.
Tablice informacyjne &la utrzymywane przez Wykonawev dobrym stanie przez caly okres
realizacji Robat.

1.5.4.2. Inne obowgzki wykonawcy po przejciu placu budowy

Przed rozpocgiem robot Wykonawca jest zobawany do pisemnego powiadomienia
wszystkich zainteresowanych stron (¥digieli lub administratorow terendw, végcieli
urzadzen, inne jednostki zgodnie z uzgodnieniami dokumgnfaojektowej) o terminie
rozpoczcia prac oraz o przewidywanym terminie zagzenia. Uznaje gj ze wszelkie koszty
Zwigzane z wypetnieniem tych wymagaie podlegaj odrebnej zaptacie isuwzgkdnione w
Cenie Kontraktowe.

1.5.5. Ochrona przeciwpaarowa

Wykonawca hdzie przestrzeggprzepisOw ochrony przeciwparowej, zgodnie z Ustayz dnia
24 sierpnia 1991 r. o ochronie przecivpmwe;.

Wykonawca khdzie utrzymywa sprawny sprg przeciwpaarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy, ha terenie baz produkcyjnychpmieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pajzd

Materiaty tatwopalne da sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przemisa
zabezpieczone przed dgsem 0sob trzecich.

Wykonawca kdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowamrem wywotanym jako
rezultat realizacji Robot albo przez personel Wykeaoy.

1.5.6. Ochrona wiasnéci

Wykonawca odpowiada za ochkoimstalacji na powierzchni ziemi i za ydzenia podziemne,
oraz instalagj i urzadzenia w budynku takie jak ruragi, kable itp. oraz uzyska od
odpowiednich wtadz ¢glacych witgcicielami tych urzadzex potwierdzenie informacji
dostarczonych mu przez Zamawi@ggo w ramach planu ich lokalizacji.

Wykonawca zapewni wégiwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeywhminstalaci i
urzadzen w czasie trwania budowy.
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O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instaMtjkonawca bezzwtocznie powiadomi
Inspektora Nadzoru i zainteresowane wiadze ogdzib z nimi wspotpracowat dostarczaj

wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw

Wykonawca khdzie odpowiadaza wszelkie spowodowane przez jego dziatania wzkua
instalacji, uradzea i budowli.

1.5.7. Bezpiecagstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robot Wykonawacalbie przestrzed@gprzepisow dotycgych
bezpieczastwa i higieny pracy. W szczegokod Wykonawca ma obowrek zadbé, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezmgch, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajcych odpowiednich wymagasanitarnych.

Wykonawca zapewni idalzie utrzymywat wszelkie uggzenia zabezpieczge, socjalne oraz
sprzt i odpowiedn odziez dla ochronyzycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpieamtwa publicznego.

W szczegolnéci Wykonawca zobowazany jest do przestrzegania przepisow BHP wyadyaih
z:

- Kodeksu pracy (tekst jednolity z 1998 r. Nr 2 p®4, zm. Nr 106 poz. 668, z 1999 r. Nr 99
poz. 1152, z 2000 r. Nr 19 poz. 239); Dziat Dzibst ,Bezpieczéstwo i higiena pracy”
(ustawa z dnia 2 lutego 1996 r. o zmianie ustagdeks pracy oraz o zmianie niektorych
ustaw ( Dziennik Ustaw Nr 24 poz.1 10);

- Rozporadzenia Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2008/rsprawie bezpiecastwa i higieny
pracy przy wykonywaniu rob6t budowlano-mardaych i rozbiérkowych (Dz. U. Nr 47 poz.
401)

Wykonawca zobowzany jest do opracowania planu BIOZ zgodnie z obpwacymi
przepisami.

Uznaje st, ze wszelkie koszty zwrzane z wypetnieniem wymagakreslonych powyej nie
podlegag odrebnej zaptacie isuwzgkdnione w Cenie ryczattowej.

Uwaga:

Roboty prowadzonecbla ha czynnym obiekcie. W zwiku z tym naley zwrdcic szczegolna
uwag: na wigciwe zabezpieczenie placu budowy, a prace prowadzposob umdiwiajacy
bezpieczne iytkowanie pozostatych pomieszéze

1.5.8. Zagcie drog

Przy realizacji inwestycji nie ma konieczcozagcia drég.

W przypadku uszkodzenia drég, chodnikow i placowgtatych w wyniku prowadzonej
inwestycji, Wykonawca winien dokotah napraw wtasnym staraniem i kosztem.

1.6. Materialy, urzadzenia, wyposaenie

Wymagany jest wysoki standard zastosowanych méieriaurzadzen.

Materiaty, elementy i ugglzenia przeznaczone do robot powinny odpowiantpowiednim
standardom lub odpowiaélavymogom Aprobaty Technicznej potwierdzonej Cekigfem
Zgodndaci wydanym przez jednostki uprawnione lub zatwierts przez Rad Polski do
wydawania certyfikatow materiatowych w Polsce zgednustaw o wyrobach budowlanych —
(Dz.U z 2004 r nr 92 poz 881).

Wszystkie zastosowane materialty budowlane , insgade | wykaiczeniowe powinny posiada
aprobaty i kryteria techniczne w zakresie dopusziezeod ktem zdrowotnym. (Dz.U Nr. 10 z
pbézn. zmianami Dz.U Nr. 8 poz. 71 z 2002 r.)

Wykonawca zapewni aby tymczasowo sktadowane méateda czasu gdydala one potrzebne
do Robat, byly zabezpieczone przed zanieczyszaxemachowaty swajjakasé i wkasciwosci
do Robat i byly dosipne do kontroli przez Inspektora.
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Miejsca czasowego sktadowaniedh zlokalizowane w olgbie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem lub poza Terenem Budewyiejscach zorganizowanych przez
Wykonawe,.

Uwaga:

Zamawiajcy przedstawit w projektach typy wdzen i materiatéw niezédnych do wykonania
zamowienia , ktore speiniagatazone wymagania techniczne i jgemwe.

Oznacza toze w ofercie nie magby¢ zastosowane ugdzenia i materiaty o nszym
standardzie i gorszych parametrachalreilone w dokumentacji technicznej.

Wykonawca proponagy inne uradzenia i materiaty zobowazany jest wykazg ze % one
rownowane jakaciowo i spetniag wymagane projektem normy, parametry i standarghape
atestami i certyfikatami dopuszcaeymi je do obrotu na rynku materiatéw budowlanycazo
stosowania w budownictwie.

W przypadku niszego standardu i gorszych parametréw techniczrgoferowanych uggdzen
I materiatdw, wykonawca zostanie wykluczony a jeferta odrzucona.

1.7. Sprzt i transport

Wykonawca jest zobowzany do aywania jedynie takiego spgis ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakéwykonywanych Robot. Spgzuzywany do Robot powinien
by¢ zgodny z ofert Wykonawcy i powinien odpowiadgod wzgédem typow i il@ci
wskazaniom zawartym w ST, lub projekcie organizeafjiot.

Liczba i wydajné¢ sprztu bedzie gwarantow@przeprowadzenie Robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej.

Sprzt bedacy wlasndcia Wykonawcy lub wynagty do wykonania Robot ma byitrzymywany
w dobrym stanie i gotowsgi do pracy. Bdzie on zgodny z normami ochrofrpdowiska i
przepisami dotycymi jego uytkowania.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantage zachowania warunkow
kontraktu, zostanie zdyskwalifikowane i nie dopusree do Robot.

wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takiglodkow transportu, ktére nie
wplyna niekorzystnie na jake wykonywanych Robot i wkiwosci przewaonych materiatdw
oraz stan drég. Liczbaodkdéw transportu dmizie zapewniaprowadzenie robot zgodnie z
zasadami okigonymi w Dokumentacji Projektowej i ST. Przy rucha drogach publicznych
pojazdy leda, spetnia wymagania dotycce przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obgien na osie i innych parametrow technicznych.

Wykonawca khdzie usuwa na bieaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogaciowych oraz dojazdach do Terenu Budowy.
Wykonawca na wiasny koszt wykona praceazane z odtworzeniem drogi dojazdowej

a w przypadku zniszczenia drogi odtworzenie uzgadadministratorem drogi

i wszelkie prace z tym zwzane wykona na wtasny koszt.

1.8.0dbior robot

Wykonawca w ramach kontraktu przygotuje i przeds#Zamawiajcemu do odbioru roboty i
dokumentagj odbiorowa wraz z dokumentami nieznymi do uzyskania pozwoleniami na
eksploatagj i uzytkowanie obiektow szkolnych , zgodnie z obgmuijacymi przepisami.

1.8.1. Odbidr Robét zanikapcych i ulegapcych zakryciu

Odbior Robot zanikagych i ulegaicych zakryciu polega na finalnej oceniesdoi jakosci
wykonywanych Robét, ktére w dalszym procesie realfizulegra zakryciu.

Odbior Robot zanikagych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie uriwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamnmiavagdinego pogpu Robét.

Odbioru Robot dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowas¢ danej czsci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem daebizika Budowy z
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoruid@dikdzie przeprowadzony
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niezwtocznie, nie pMiej jednak ni w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika
Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nale

Jaka¢ i ilos¢ Robot ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawleimentow
zawierajcych komplet wynikow badalaboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pagia
w konfrontacji z DokumentagjProjektova, ST | uprzednimi ustaleniami.

1.8.2. Odbiér kancowy

Przedmiotem odbioru k@owego kdzie przedmiot umowy.

Odbior robot przebiegabedzie nastpujaco:

1. Zakaiczenie wszystkich robét i przeprowadzenie z wymikigozytywnym prob i sprawdage
kierownik budowy Wykonawcy stwierdza wpisem w dzigu budowy. Potwierdzenie
zgodndci wpisow ze stanem faktycznym przez inspektorédzoau oznacza agjniccie
gotowdasci do odbioru przedmiotu odbioru z dniem wpisu viedniku budowy.

2. Zamawiajcy wyznaczy termin i rozpocznie odbiérdamwy przedmiotu umowy w terminie
do 5 dni od daty zawiadomienia go oaggiicciu gotowdci do odbioru zawiadamiag o tym
Wykonawe,.

3. Jeeli w toku czynnéci odbioru robot zostanstwierdzone wady, to Zamawiagmu
przystuguj nastpujace uprawnienia:

a/ jezeli wady nadaj sie do usungcia - maze odmowé odbioru do czasu uswaia wad
wyznaczajc termin ich usuricia nie diiszy niz 14 dni na koszt Wykonawcy.

b/ jezeli wady nie nadajsic do usungcia:

- jezeli nie uniemaliwiaja one uytkowania przedmiotu odbioru zgodnie z przeznaczani
moze zadat odpowiedniego obnenia wynagrodzenia Wykonawcy,

- jezeli uniemaliwiaja one uytkowanie przedmiotu odbioru zgodnie z przeznacaanmae
odshpi¢ od umowy lubzadat wykonania przedmiotu umowy po raz drugi na kosgk@awcy.
4. Z czynndci odbioru ledzie spisany protokét zawiesay wszelkie ustalenia dokonane w toku
odbioru.

5. Wykonawca podczas odbioru przedstawia zamaeaaju kompletny operat kolaudacyjny
zawierajcy w szczegolngi: atesty wbudowanych materiatow, protokotgsowe préb i
sprawdze, dziennik budowy, éwiadczenie kierownikéw budéw, dokumentappwykonawca,
instrukcje obstugi i eksploatacji.

6. Za dat zakaczenia przedmiotu umowy , uskea st dat zakaczenia prac komisji odbioru (
data podpisania odbioru kcowego)

Uwaga:
W cenie ryczattowej Wykonawca winien uwgghi¢ koszty wszystkich ptatnych prob i
odbioréw wymienionych w pkt. 5 (w tym m.in. UDT, kaniarski, ZG, itp.)

1.9. Przepisy zwazane

Dokumentacja Techniczna oraz Specyfikacja Techaiezm&nych miejscach powotyijsie na
Polskie Normy (PN), przepisy bramwe, instrukcje. Nalegy je traktowa jako integrala czes¢ |
nalezy je czyta tacznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tane evystpowaty.
Rozumie si, iz Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawanitpi wymaganiami.
Zastosowanie dzla miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowanepdigniej niz 30 dni
przed dat sktadania ofert), o ile nie postanowiono inacReboty kda wykonywane w
bezpieczny sposoékgisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN). Tam, gdziestyuja
odniesienia do Polskich Norm dopuszczalne jestakvesie dozwolonym przez polskie
prawodawstwo, stosowanie rownawmgch norm krajow Wspélnoty Europejskiej.
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2. SPECYFIKACJE TECHNICZNE DLA ROBOT BUDOWLANYCH
W OBIEKTACH KUBATUROWYCH

2.1. Roboty przygotowawcze — rozbiorki
2.2. Roboty ziemne

2.3. Zbrojenie betonu

2.4. Beton

2.5. Prefabrykaty

2.6. Konstrukcje drewniane
2.7. Konstrukcje stalowe

2.8. Roboty murowe

2.9. Stropy

2.10. Roboty pokrywcze

2.11. Tynki

2.12. Posadzki

2.13. Stolarka

2.14.Slusarka

2.15. Roboty malarskie

2.16. Roboty izolacyjne

2.17. Zagospodarowanie terenu
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2.1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. Wskp

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegobtowe] specyfikacghtécznej § wymagania dotycce
wykonania i odbioru robat rozbiorkowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowmk® dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot oblych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmwszystkie czynnii umazliwiajace i majce
na celu wykonanie rozbiérek wypujacych w obiekcie.
W zakres tych robét wchoalz
B.01.01.00. — Rozbibrki
B.01.01.01. — Rozbidérki ogrodize

1.4. Okr&lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotygze robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kavykonania rob6t, ich zgodéédz
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.

2. Materialy
2.1. Dla rob6t wg B.01.01.00 materialy nie wysija.

3. Sprzt
3.1. Do rozbidrek mee by uzyty dowolny sprzt.

4. Transport
Transport materiatdw z rozbiorkiodkami transportu.
Przewaony tadunek zabezpieazprzed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przysipieniem do robét rozbiérkowych naie
teren ogrod# i oznakowa zgodnie z wymogami BHP,
zdemontowa istniepce zasilanie w energielektryczm, instalacy teletechnicza i wodno-

kanalizacyja oraz wszelkie istniege uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe
Roboty prowadzi zgodnie z rozpogdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r
(Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpietgtva i higieny pracy podczas wykonywania
rob6t budowlanych.

5.2.3. Rozbidrka ogrodzenia

(1) Elementy stalowe zdemontoémaoprzez cicie palnikiem i zigenie elementéw w
miejscu sktadowania.

(2) Fundamenty betonowe rozebracznie lub mechanicznie.
Uzyskany gruz sktadowa

(3) Wykopy zasypagruntem rodzimym. Teren splantofva
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Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robot rozbiorkowych podano w punktadh do 5.3.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarowymas
B.01.01.01. — Rozbidrki obiektow kubaturowych -sft.]
B.01.01.02. — Rozbi6rki obiektéwignierskich — [ni]
B.01.01.03. — Rozbidérki ogrodizeé zasiekow — [m]
B.01.01.04. — Rozbiérki peronéw — fim

8. Odbior robot
Wszystkie roboty olte B.01.00.00. podlegagasadom odbioru robot zanikeych.

9. Podstawa ptatnéci
Ptaci st za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanyngunkcie 5 i odebrane
przez Irxyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegotowe

10.1.Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbualtue zakwalifikuje laynier.
10.2. llcsci robot rozbiorkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji liyniera.
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2.2. SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.02.00.00 ROBOTY ZIEMNE

1. Wstkep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacghtécznej § wymagania dotycce
wykonania i odbioru roboét ziemnych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowmk® dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot obych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmwszystkie czynnci umazliwiajace i majce
na celu wykonanie robot ziemnych wystijacych w obiekcie olatym kontraktem.
W zakres tych rob6t wchoaz
B.02.01.00. Wykopy.
B.02.02.00. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy.
B.02.02.01. Wykonanie warstwy filtracyjnej.
B.02.02.02. Podkiadwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty.
B.02.02.03. Podkiad podposadzkowy z piasku zwyktego
B.02.02.04. Nasypy konstrukcyjne.
B.02.03.00. Zasypki.
B.02.04.00. Transport gruntu.
1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS4 sgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotygze robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania, ich zgoddé z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.

2. Materiaty

2.1. Do wykonania rob6t wg B.02.01.00 materiatywigstepuja.
Do wykonania rob6t wg B.02.01.00 materiaty nie wpsia poza wykonaniem wykopow w
ostonie scianek szczelnych. Do wykonanizianek szczelnych przewiduje¢sgrodzice
stalowe, ktorych rodzaj i typ okila dokumentacja projektowa. M@do by na przyktad
czgsto spotykane grodzice typu G62 wg EN 10248-1:1899,10248-2:1999. Konstrukcja
scianek szczelnych powinna dyaka, aby zabezpieazywykop przed naptywem wody z
zewntrz, asciany wykopu przed obsuwanieng.sW przypadku wykorzystanigianek jako
elementow przysziej konstrukcji muszspetlnig wymagania zatone w projekcie
technicznym.

2.2. Grunty do wykonania podkiadu wg B.02.02.01-02
Do wykonania podktadu nalg stosowdé pospoétki zwirowo-piaskowe. Wymagania
dotyczice pospotek:
uziarnienie do 50 mm,
taczna zawart@ frakcji kamiennej ewirowej do 50%,
zawartd¢ frakcji pytowej do 2%,
zawartd¢ czastek organicznych do 2%.

2.3. Do wykonania podkiadu wg B.02.02.03lezy stosowa piasek zwykty.

2.4. Do zasypywania wykopéw wqg B.02.03.01 i B.020@3naze by uzyty grunt wydobyty z
tego samego wykopu, niezamakgpii bez zanieczyszcaetakich jak ziemia rdinna.
odpadki materiatéw budowlanych itp.
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Zasypki za mury oporowe:
max.srednica ziaren d<120 mm,
wskaznik roznoziarnistgéci U>5,
wspotczynnik filtracji przy zagszczeniu Is = 1,0 -k >5m/d,
zawartd¢ czesci organicznych 1<2%,
odporng¢ na rozpad <5%.

Grunt do budowy nasypow konstrukcyjnych wgZB02-04powinien posiadanastpujace

5.

5.1.

wiasciwosci:

max.srednica ziaren d<120mm,

wskaznik réznoziarnistéci U>3,

granica ptynnéci frakcji przechodzcej przez sito 0,425 mm lub 0,5 mm — W<40%,
zawart@¢ czegsci organicznych 1<2%,

pecznienie pod wptywem wody P<5%,

mozliwe jest uzyskanie wymaganego wsgkika zagszczenia,

odporndé¢ na rozpad <10%.

Sprzet
Roboty mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne mina wykonywa przy wyciu dowolnego spkgu.

Transport

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Nalezy je umigci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i ezieczy przed
spadaniem lub przesuwaniem.

Wykonanie robot
Wykopy wg B.02.01.00.

5.1.1. Sprawdzenie zgodsm warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przysipieniem do wykonywania wykopow przed budpwbiektu naley
sprawdzé zgodnad¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tyetuc
naleey wykona kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokaowy. W trakcie realizacji
wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkow gowch w nawazaniu do
bada geologicznych.

5.1.2. Wykopy w ostoniécianek szczelnych (dotyczy tunelu).

Przed wykonywaniem robo6t zgyaanych z budow tunelu powinno b§ wykonane
przygotowanie terenu pod budewDojazd do tunelu oraz utwardzenie terenu ujmuje
dokumentacja techniczna drogowa.

Przed rozpocgiem i w trakcie wykopow naky wykonywa pomiary geodezyjne z
wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkow kierunkowydaw wysokdciowych i
reperdw pomocniczych, z wyznaczeniem kgdi wykopow, niwelagj kontrolm
robét ziemnych i dna wykopu.

Wykopy w gruncie, pod torami kolejowymi i na ¢gdzytorzach wykonane koparkami
pod ostonr scianek szczelnych podtrzymaglych skarpy wykopu.

W czasie wbijania elementéseianki szczelnej nakly prowadzé dziennik whbijania,

w ktérym naley zawrzé:

0g0lm charakterystyk urzadzenia wbijagcego iscianki szczelnej,

szkic usytuowania element@wianki szczelnej,

dane odngnie zagtbienia elementéw i ewentualnych trudoowyniklych podczas
whbijania.

Dla utrzymania ruchu na stacji konieczne jest wya konstrukcji odarajacej pod

czynnymi torami. Konstrukcja odgiajaca podlega odbiorowi oraz prébnym

obciazeniom zgodnie z wymogami BN-73/8939-04.
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5.1.3. Zabezpieczenie skarp wykopow

(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okleno inaczej dopuszczagsstosowanie
nastpujacych bezpiecznych nachyleskarp:

w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoiisb nachyleniu 1:1,25

w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachylgowinny by stosowane
nastpujace zabezpieczenia:

w pasie terenu przylegaym do gornej kraedzi wykopu na szerokci rownej
3-krotnej gebokasci wykopu powierzchnia powinna bywolna od nasypow i
materiatéw, oraz miespadki umaliwiajace odptyw wdod opadowych

naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. roampczez wody opadowe
powinno by usuwane z zachowaniem bezpiecznych nadahyle

stan skarp naky okresowo sprawdZa w zalenosci od wystpowania
niekorzystnych czynnikéw.

5.1.4. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynpgd cm.
5.1.5. Posipowanie w wypadku przegdienia wykopow
(1) Wykopy powinny by wykonywane bez naruszenia naturalnej strukturntgru

(2) Warstwa gruntu o gruba 20 cm potagona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna byisungta bezpérednio przed wykonaniem fundamentu.

(3) W przypadku przegbienia wykopu poriej przewidzianego poziomu a zwtaszcza
ponizej poziomu projektowanego posadowienia maleporozumi€ Sie z
Inzynierem celem podgia odpowiednich decyzji.

5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i hasypy — B.02.00
5.2.1. Wykonawca mi@ przysipi¢c do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po
uzyskaniu zezwolenia hyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Warunki wykonania podkitadu pod fundamenty:

(1) Uktadanie podkiadu powinno nagsic bezpdrednio po zakaczeniu prac w
wykopie.

(2) Przed rozpoezxiem zasypywania dno wykopu powinno ¢byczyszczone z
odpadkéw materiatéw budowlanych.

(3) Ukladanie podkiadu natg prowadzé na catej powierzchni wykopu,
réwnomiernie warstwami gruboi 25 cm.

(4) Catkowita grub& podktadu wedtug projektu. Powinna toc¢byarstwa stata na
catej powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskanik zag:szczenia podkiadu wg dokumentacji technicznej l@ezmniejszy
od Js = 0,9 wedtug préby normalnej Proctora.

5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

(1) Uktadanie podkiadu powinno nagic bezpdrednio przed wykonywaniem
posadzki.

(2) Przed rozpoezriem ukitadania podie powinno by oczyszczone z odpadkow
materiatdbw budowlanych.

(3) Uktadanie podkfadu nate prowadzé na catej powierzchni rownomiernie jedn
warstw.

(4) Catkowita grub& podktadu wedtug projektu. Powinna toc¢bwarstwa stata na
calej powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskanik zag;szczenia podkiadu nie powiniendgnniejszy od Js=0,98 wedtug
proby normalnej Proctora.




18
5.3. Zasypki wg B.02.03.00

5.3.1. Zezwolenie na rozpagze zasypek

Wykonawca mee przysipi¢c do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia
Inzyniera, co powinno kypotwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki

(1) Zasypanie wykopéw powinno dywykonane bezpmednio po zakfczeniu
przewidzianych w nim robot.

(2) Przed rozpoerziem zasypywania dno wykopu powinno ¢bpczyszczone z
odpadkow materiatdw budowlanyckmieci.

(3) Uktadanie i zagszczanie gruntéw powinno byvykonane warstwami o gruba:
0,25 m — przy stosowaniu ubijakéwacenych,

0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-umaymi (zabami) lub
ciezkimi tarczami.

0,40 m — przy zagpzczaniu urzdzeniami wibracyjnymi

(4) Wskanik zag:szczenia gruntu wg dokumentacji technicznej leeznminiejszy ni
Js = 0,95 wg préby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zagzczanie gruntu w poblili scian powinno b§ wykonane w
Sposob nie powodagy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robo6t ziemnych podano w punktachdnb.4.
(1) Sprawdzenie i odbior robot ziemnych powinny bwykonane zgodnie z normami
wyszczegoélnionymi w p. 11.
6.1. Wykopy wg B.02.01.00
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robgdazopo ich zakfczeniu powinny
obejmowad:
zgodnd¢ wykonania robot z dokumentac]
prawidtowa¢ wytyczenie robot w terenie
przygotowanie terenu
rodzaj i stan gruntu w podta
wymiary wykopow
zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.
6.2. Wykonanie podktadow i nasypow wg B.02.02.00
Sprawdzeniu podlega:
przygotowanie podia
materiat uyty na podktad
grubas¢ i rownomiernd¢ warstw podkiadu
sposOb i jaké& zag:szczenia.

6.3. Zasypki wg B.02.03.00
Sprawdzeniu podlega:
stan wykopu przed zasypaniem
materiaty do zasypki
gruba¢ i rbwnomiernd¢ warstw zasypki
Sposob i jaké& zag:szczenia.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymas
B.02.01.00 — wykopy — [fi
B.02.02.00 — podktady i nasypy —im
B.02.03.00 — zasypki — [th
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B.02.04.00 — transport gruntu — jmz uwzgkdnieniem odlegtci transportu.

Odbidr robot
Wszystkie roboty olsie B.02.00.00 podlegagasadom odbioru robét zanikeych.

Podstawa ptatnéci
B.02.01.00 — Wykopy — ptacisiza nt gruntu w stanie rodzimym.
Cena obejmuje:
wyznaczenie zarysu wykopu,
odspojenie gruntu ze zteniem na odktad lub zatadowaniem na samochody iexi@niem;
Wykonawca we wtasnym zakresie ustali miejsce odwoas ziemnych,
odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzdhieniem wykonanidcianek szczelnych.
B.02.02.00 — Wykonanie podktadéw i nasypéw — ptagiza n? podktadu po zagzczeniu.
Cena obejmuje:
dostarczenie materiatu
uformowanie i zagszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.
B.02.03.00 — Zasypki — ptaciesza n? zasypki po zagszczeniu.
Cena obejmuje:
dostarczenie materiatow
zasypanie, zagzczenie i wyrOwnanie terenu.
B.02.04.00. Transport gruntu — ptack ga nT wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z
uwzgkdnieniem odlegigci transportu.
Cena obejmuije:
zatadowanie gruntu ngiodki transportu
przewo0z na wskazarodlegta¢
wytadunek z rozplantowaniem z grubsza
utrzymanie drég na terenie budowy i na zwalice.

Przepisy zwazane

PN-B-06050:1999  Geotechnika. Roboty ziemne. Wymizgagolne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. O#lenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

PN-B-02481:1999  Geotechnika. Terminologia podsteaysymbole literowe
i jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskeka zagszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999  Przewody podziemne. Roboty ziemne.

BN-88/8932-02 Podta kolejowe.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane nagorze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane naagorze stali niestopowych. Tolerancje
ksztattow i wymiarow.
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2.3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03.00.00 ZBROJENIE BETONU

1. Wskp

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacghtecznej § wymagania dotycce
zbrojenia betonu w konstrukcjachzelbetowych wykonywanych na mokro i
prefabrykowanych wyspujacych na stacjach i przystankach modernizowane lini

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowmk® dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obliych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyvszystkie czynnéci umazliwiajace i
majce na celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych rob6t wchogz
B.03.01.00. Przygotowanie i montabrojenia pgtami okmgtymi gtadkimi ze stali A-O i A-
l.
B.03.02.00. Przygotowanie i moatabrojenia pgtami okiagtymi zebrowanymi ze stali A-l
i A-lII.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotygze robdét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal zbrojeniowa
(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumetjtadechnicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wiasndci mechaniczne i technologiczne stali:
a) Wiasnéci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki ietpw powinny
odpowiadé wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Napwejsze
wymagania podano w tabeli paaj.

Gatunek Srednica Granica |Wytrzymatos¢| Wydtuzenie Zginanie
stali preta plastyczndci na trzpienia a —srednica
rozcigganie
mm MPa MPa % d — proébki

St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(180)
18G2-b6-

32355

34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)

b) W technologicznej probie zginania powierzchniabgk nie powinna wykazywa
peknig¢¢, naderwa i rozwarstwid.
(3) Wady powierzchniowe:
c) Powierzchnia walcowki i ptéw powinna by bez gknie¢, pecherzy i naderwa
d) Na powierzchni czotowej gidw niedopuszczalnea pozostatéci jamy usadowej,
rozwarstwienia i gknigcia widoczne gotym okiem.
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e) Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tluskzawalcowania, wicenia
niemetaliczne, wery, wypukigci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowat 3
dopuszczalne:
jesli mieszca sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwipratow

gtadkich,
jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i ptow zebrowanych osrednicy
nominalnej do 25 mm, £&®,7 mm dla pgtow o wickszychsrednicach.
(4) Odbidr stali na budowie.
f)  Odbiér stali na budowie powinien bglokonany na podstawie atestu, w ktory powinien
by¢ zaopatrzony kaly krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiéra

znak wytwaorcy,

srednie nominalr,

gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,

znak obrobki cieplnej.

g) Cechowanie vizek i kiegdw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po

2 sztuki dla kadej wiazki czy kregu.

h) Wyglad zewrtrzny prtow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien ¢by
nastpujacy:

na powierzchni gttow nie powinno b§ zgorzeliny, odpadagej rdzy, tluszczéw, farb
lub innych zanieczyszcage

odchytki wymiarow przekroju poprzecznegaigw i ozebrowania powinny gimiesci¢
w granicach okrdonych dla danej klasy stali w normachptwvowych,

prety dostarczone w wrzkach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej
wigkszego ni 5 mm na 1 m diugai preta.

i) Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna Bymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkéw.

(5) Badanie stali na budowie.

j) Dostarczon na budow parte stali do zbrojenia konstrukcji z betonu rsleprzed
wbudowaniem zbaddaboratoryjnie w przypadku, gdy:

nie ma z&wiadczenia jakeci (atestu),

nasuwaj Sie watpliwosci co do jej widciwosci technicznych na podstawie edkin
zewretrznych,

stal gka przy geciu.

Decyzg o przekazaniu probek do badaboratoryjnych podejmuje tgnier.
2.2. Stal zbrojeniowa do zbrojenia tuneléw powins@etnid& wymagania IBDM (Instytut
Budownictwa, Drog i Mostow) w Warszawie.

3. Sprzt
Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie.
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna byrzewaona odpowiednimgrodkami transportaeby unikraé
trwatych odksztatag oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonywanie zbrojenia
a) Czysté¢ powierzchni zbrojenia.
k) Prety i walcowki przed ich @yciem do zbrojenia konstrukcji nale oczyci¢ z
zendry, linych ptatkdw rdzy, kurzu i blota,
[) Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, &lilub farla olejma nalezy
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opal& np. lampami lutowniczymizado catkowitego usugcia zanieczyszcze
m)Czyszczenie ptow powinno by dokonywane metodami nie powosaeymi zmian
we wiaciwosciach technicznych stali ani fdiejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.
n) Pety stalowe uyte do wykonania wkiladek zbrojeniowych powinny ¢by
wyprostowane.

0) Haki, odggcia i rozmieszczenie zbrojenia nate wykonywa& wg projektu z
réownoczesnym zachowaniem postanawiermy PN-B-03264:2002.

p) taczenie pgtdw naley wykonywa zgodnie z postanowieniami normy PN-B-
03264:2002

q) Skrzgowania petow naley wiazat drutem mekkim, spawé lub faczye
specjalnymi zaciskami.

C) Monta zbrojenia.
r) Zbrojenie naley uktada po sprawdzeniu i odbiorze deskawa
s) Nie naley podwiesz& i mocowa& do zbrojenia deskowia pomostow

transportowych, uegzer wytworczych i montaowych.

t) Montaz zbrojenia z pojedynczych gow powinien by dokonywany bezpoednio w
deskowaniu.

u) Montaz zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zaleca ¢siwykonywa& przed
ustawieniem szalowania bocznego.

V) Zbrojenie piyt pgtami pojedynczymi powinno ldyuktadane wedtug rozstawienia
pretbw oznaczonego w projekcie.

w)Dla zachowania wkziwej otuliny naley ukladane w deskowaniu zbrojenie
podpieré podkladkami betonowymi lub z tworzyw sztucznychlgribgci rownej
grubgci otulenia.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakéci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgédro projektem oraz z
podanymi wyej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robét
Jednostk obmiarow jest 1 tona.
Do obliczania nalenosci przyjmuje s¢ teoretyczn ilos¢ (tf) zmontowanego zbrojenia, tj.
taczm dlugas¢ pretdw poszczegoélnycBrednic pomneona przez ich gizar jednostkowy
t/mb.
Nie dolicza st stali wytej na zaktady przyatzeniu petow, przektadek montawych ani
drutu wizatkowego.
Nie uwzgkdnia s¢ tez zwigkszonej ilgci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawc
pretdw osrednicach wikszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty olfe B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegagasadom odbiéru robot

zanikapcych i ulegagcych zakryciu oraz odbioru koowego — wg opisu jak 7ej:
8.1. Odbior robot zanikagych i ulegajcych zakryciu — wg SST-G.00 — ,Wymagania ogoélne”.
8.2. Odbiodr kacowy —wg SST G.00
8.3. Odbidér zbrojenia
Odbior zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powinien doylokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.
Odbior powinien polega na sprawdzeniu zgodém zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikaggodndci z rysunkami
liczby pretow w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemigykonania hakow z€z i
diugdsci zakotwier pretow oraz maliwosci dobrego otulenia ptow betonem.
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9. Podstawa ptatnéci
Podstaw ptatnagci stanowi cena jednostkowa za 1 ¢orCena obejmuje dostarczenie

materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, Vegge, przycinanie, gczenie oraz monta
zbrojenia za pomacdrutu wiazatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i ez
specyfikacy, a take oczyszczenie terenu robét z odpaddéw zbrojensuniecie ich poza

teren robot.

10. Przepisy zwazane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonovielbetowe i spgzone. Projektowanie.
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2.4, SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.04.00.00 BETON

1. Wstkep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegobtowe] specyfikacghtecznej § wymagania dotycce
wykonania i odbioru roboét betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
SzczegoOtowa specyfikacja techniczna jest stosowmk® dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyvszystkie czynnéci umazliwiajace i
majce na celu wykonanie betonu i podbetonu w elembaniamnstrukcyjnych olfych
kontraktem.
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.
B.04.02.00 Podbetony.
1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotygz robdét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.

2. Materiaty
2.1. Skladniki mieszanki betonowej
(1) Cement

a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu poizldego czystego, tj. bez
dodatkéw mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 dg¢pagacych markach:
marki ,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,35” — do betonu klasy wgzej nz B20

b) Wymagania dotycze sktadu cementu
Wg ustalé normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie zarimeniem Ministra
Komunikacji wymaga s, aby cementy te charakteryzowalye shastpujacym
sktadem:
Zawarta¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%
Zawarta¢ glinianu trojwapniowego olitu (C3A) <7%
Zawarta¢ alkaliow do 0,6%
Zawarté¢ alkalibw pod warunkiem zastosowania kruszywa rtigakego do 0,9%
Zawarté¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinienclpakowany w worki papierowe WK, co
najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wyro&0,2 kg. Na workach powinien by
umieszczony trwaty, wytany napis zawieragy nas¢pujace dane:
X) 0znaczenie
y) nazwa wytworni i miejscowiai
Z) masa worka z cementem
aa) data wysyiki
bb) termin trwatéci cementu.
Dla cementu luzem nalg stosowa cementowagony i cementosomochody
wyposaone we wsypy umdiwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i
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urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny¢ bgrzystosowane do
plombowania i wsypow i wysypow.
d) Swiadectwo jakéci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna lzgopatrzona w sygnatuodbiorcz
kontroli jakdéci zgodnie z PN-EN 147-2.
e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jejyeiem do betonu musi uzyskakceptagj Inzyniera.
f)  Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
Cement pochodiey z kazdej dostawy musi ypoddany badaniom wg normy PN-EN
196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 | PN-EN 196-6:1997yyaiki ocenione wg normy
PN-B-30000:1990.
Zakres bada cementu pochodzego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami
bada cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.
Ponadto przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowej czalst
przeprowadzenie kontroli obejnagpj:
oznaczenie czasuazania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EX8-
6:1997
oznaczenie zmiany etpsci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN
196-6:1997
sprawdzenie zawasétd grudek (zbrylé) nie dajcych st rozgnigc¢ w palcach i nie
rozpadagych s¢ w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wyka niezgodn& z normami cement nie me
by¢ uzyty do betonu.
g) Magazynowanie i okres skladowania
Miejsca przechowywania cementu mdmy¢ nastpujace:
dla cementu pakowanego (workowanego):
sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone naryw terenie zabezpieczone
Z bokow przed opadami) lub magazyny zantenilbudynki lub pomieszczenia o
szczelnym dachuscianach)
dla cementu luzem:
magazyny specjalne (zbiorniki staloweglbetowe lub betonowe przystosowane
do pneumatycznego zatadowania i wytladowania cemkrzem, zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli g@bfci cementu znajdagego s¢ w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréwipmu cementu, wtazy do
czyszczenia oraz klamry na zestnznychscianach).
Podiaza sktadow otwartych powinny bytwarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczafe cement przegtiekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
Podlogi magazynéw zamlgtych powinny by suche i czyste, zabezpiecas
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zmgle jest od miejsca
przechowywania.
Cement nie mze by uzyty do betonu po okresie:
10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszoskédach otwartych,
po uptywie okresu trwakei podanego przez wytwGc w przypadku
przechowywania w sktadach zamétych.
Kazda partia cementu posiadeq oddzielneswiadectwo jakéci powinno by
przechowywana w sposob unhiviajacy jej fatwe rozranienie.
(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu naley stosowa kruszywo mineralne odpowiadag wymaganiom normy
PN-B-06712/A1:1997, z tynie marka kruszywa nie powinna dwpizsza nt klasa
betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny byicksze ni:
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1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznegmehtu,
3/4 odlegtdci w swietle midzy pretami zbrojenia lgacymi w jednej ptaszcznie
prostopadtej do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przedzyciem go do wykonania mieszanki betonowej
obejmuje oznaczenia:
sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,
zawartgci pytdbw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
zawartdci zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714/12.
W celu umaliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betoepmalery prowadzé
biezaca kontrok wilgotnasci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i st&dozawartdci
frakcji 0—2 mm.
2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjneggtego do budowy tunelu.
B-30 dla wykonania konstrukcji tunelu.
Wymagania co do szczelfw i mrozoodpornéci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:
naskkliwos¢ nie wigksza jak 4%
mrozoodporn& przy ubytku masy nie wkszym niz 5%, spadek wytrzymadoi nie
wigkszy od 20% po 150 cyklach zamaaia i rozmraania.
B-25 dla wykonania ostony izolacji
B-25 utwardzony powierzchniowo dla wykonania poskdz
B-10 dla podbetonéw i podktadow
Wymagania ogolne wg PN-EN 206-1:2003.
Ponadto beton i jego sktadniki powinny speénigymagania IBDM w Warszawie.
2.3. Materiaty do wykonania podbetonu
Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymadaga bada tylko w zakresie wytrzymakei
betonu n&ciskanie.
Orientacyjny sktad podbetonu:
pospoétka kruszona 0/40,
cement hutniczy 25. Iké cementu 6%, gd max = 2,09 griimwilgotnasé optymalna 8%.
Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:
20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzt
Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji. Mieszanie skfadnikéw powinsie

odbywa wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zalrast stosowania
mieszarek wolno spadowych).

4. Transport
4.1. Transport, podawanie i ukladanie mieszanlommvej
(1) Srodki do transportu betonu
Mieszanki betonowe magby¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).
llos¢ ,gruszek” naley dobr& tak aby zapewihi wymagam szybka&¢é betonowania z
uwzgkdnieniem odlegtéci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz konieceemgrwy w
przypadku awarii samochodu.
(2) Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndtuzszy ni:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C




28

5. Wykonanie robét

5.1. Zalecenia ogolne
Roboty betoniarskie muszby¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251.

Betonowanie mizna rozpocz¢ po uzyskaniu zezwoleniadyniera potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowe;j
(1) Dozowanie sktadnikéw:
cC) Dozowanie sktadnikbw do mieszanki betonowej ipow by dokonywane
wytacznie wagowo, z doktadsaoia:
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizaciji.
dd) Przy dozowaniu skfadnikébw powinnoe suwzgkdniat koreke zwigzarmm ze
zmiennym zawilgoceniem kruszywa.
(2) Mieszanie sktadnikow
Mieszanie skladnikéw powinno esiodbywa wytacznie w betoniarkach wymuszonym
dziataniu (zabrania sistosowania mieszarek wolnospadowych).
Czas mieszania natg ustalt daswiadczalnie jednak nie powinien dykrotszy ni 2
minuty.
(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j
Do podawania mieszanek betonowych malstosowa pojemniki o konstrukcji umai-
wiajacej tatwe ich oprénianie lub pompy przystosowanej do podawania miesiza
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obgmmia odrbne wymagania technologiczne
przy czym wymaga 8isprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki lmaten przy
wylocie.
Przed przysipieniem do ukladania betonu nalesprawdzi: potozenie zbrojenia,
zgodnd¢ rzednych z projektem, czysté deskowania oraz obedito wktadek
dystansowych zapewnigjych wymagam wielkos¢ otuliny.
Mieszanki betonowej nie nalg zrzucg z wysokdci wigkszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktar spada. W przypadku gdy wysckota jest wgksza naley
mieszank podawé& za pomog rynny zsypowej (do wysokoi 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysé&sid3,0 m).
Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych naje przestrzega dokumentacji
technologicznej, ktora powinna uwzgdhiat nastpujace zalecenia:
w fundamentach i korpusach podpér mieszanétonow nalezy uktada bezpdrednio
z pojemnika lub ruroggu pompy, hdz tez za pdrednictwem rynny,
warstwami o grubgei do 40 cm zagszczagc wibratorami wgtbnymi,
przy wykonywaniu ptyt mieszargkbetonow nalezy uktada bezpdrednio z pojemnika
lub rurochgu pompy. W piytach o gruboi wiekszej od 12 cm zbrojonych gor dotem
nalezy stosowa belki wibracyjne.
(4) Zag;szczanie betonu
Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nalgrzestrzeganastpujacych zasad:
Wibratory wgtbne naley stosowdé o czstotliwosci min. 6000 drgA na minug, z
butawami osrednicy nie wekszej niz 0,65 odlegtéci miedzy prtami zbrojenia leacymi
w ptaszczynie poziome;.
Podczas zagzczania wibratorami wegbnymi nie wolno dotyk& zbrojenia butaw
wibratora.
Podczas zagzczania wibratorami webnymi naley zagkbi¢ butawe na gkbokas¢ 5-8
cm w warstw poprzedmni i przytrzymywa& butawe w jednym miejscu w czasie 20-30
sekund po czym wyjmowégpowoli w stanie wibrujcym.
Kolejne miejsca zagbienia butawy powinny biyod siebie oddalone o0 1,4 R, gdzie R jest
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promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odkggia zwykle wynosi 0,35-0,7 m.
Belki wibracyjne powinny b§ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu piyt i
charakteryzowasie jednakowymi drganiami na catej diuga
Czas zagszczania wibratorem powierzchniowym, lub helwibracyjm w jednym
miejscu powinien wynosgiod 30 do 60 sekund.
Zaskg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykk 20 do 50 cm w kierunku
gtebokasci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku diugm elementu. Rozstaw wibratoréw naje
ustalié doswiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Meanie wibratorow
powinno by trwate i sztywne.
(5) Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalg sytuowa& w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z projektantem.
Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie rolgcao winno by uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkachzmaose kierowa& zasad, ze powinna ona
by¢ prostopadta do kierunku nagen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonosvapowinna by starannie
przygotowana do patzenia betonu stwardniatego &giezym przez:
usungcie z powierzchni betonu stwardniategoziych okruchow betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,
obfite zwilzenie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy camowej O
stosunku zbfionym do zaprawy w betonie wykonywanym albé tarzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Paage zabiegi naky wykon& bezpdrednio przed
rozpoczciem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu &serzonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinng ©idby paézniej niz w ciagu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest #gza nk 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza 2 godzin. Po wznowieniu betonowania rglenika dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio zdoego betonu.
(6) Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywagest takke w nocy konieczne
jest wczéniejsze przygotowanie odpowiedniegovietlenia zapewniagego prawidtowe
wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpiasizea pracy.
(7) Pobranie probek i badanie.
Na wykonawcy spoczywa oboaviek zapewnienia wykonania baddaboratoryjnych
przewidzianych normn PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie
okazywanie Iaynierowi wszystkich wynikow bada dotyczacych jakdci betonu i
stosowanych materiatéw.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclyictaym, naley opracowa plan
kontroli jakdci betonu dostosowany do wymageechnologii produkcji. W planie kontroli
powinny by uwzgkdnione badania przewidziane aktualmormg i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidéci zastosowanych zabiegéw
technologicznych.
Badania powinny obejmowa
badanie sktadnikéw betonu
badanie mieszanki betonowej
badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszéekonowej i wazaniu betonu
(1) Temperatura otoczenia
Betonowanie nalgy wykonywa wytacznie w temperaturach nie zszych ni +5°C,
zachowugc warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymiioco najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarzoiem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza; dietonowanie w temperaturze do -5°C,
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jednak wymaga to zgody ZAwniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o
temperaturze +20°C w chwili ukladania i zabezpie@aformowanego elementu przed
utrat ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przysipieniem do betonowania nale przygotowa& sposob pogpowania na
wypadek wystpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygot@vadpowiedniej
ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkinypgwvierzchngwiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperatuckoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia zoloy beton powinien ky chroniony przed
zamarzngciem przez okres pozwadgy na uzyskanie wytrzymaioi co najmniej 15
MPa.
Uzyskanie wytrzymalki 15 MPa powinno hyzbadane na prébkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana kongjgiuk
Przy przewidywaniu spadku temperatury peniO°C w okresie twardnienia betonu
nalezy wczeniej podpé¢ dziatania organizacyjne pozwale¢ na odpowiednie ostagtie
i podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

5.4. Pietgnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby piegnacji betonu
Bezpdrednio po zakfczeniu betonowania zalecag gorzykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajmi odparowaniu wody z betonu i
chronacymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczeniaxgyej nz +5°C naley nie p&niej niz po 12 godzinach od
zakaczenia betonowania rozpagzpielegnacg wilgotnasciowa betonu i prowadzi ja
CO najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najihieazy na dof).
Nanoszenie bton nieprzepuszezgrh wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton
nie kxdzie sg¢ taczyt z nastpma warstwy konstrukcji monolitycznej, a tak gdy nie 8
stawiane specjalne wymagania ofime jakaci pieleggnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna sgelianagania normy PN-EN
1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny dyonione przed uderzeniami i drga-
niami.

(2) Okres piejgnacii
Utozony beton nakey utrzymywa w statej wilgotnéci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardamggo naley rozpoca¢ po 24 godzinach od
zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji ni@ nasipic po osagnicciu przez beton wytrzymadoi
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgoaiz norma PN-63/B-06251) lub
wytrzymataici manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

5.5. Wykaiczanie powierzchni betonu
(1) Réwna¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonow w konstrukcji §reej obowazuja nastpujace wymagania:
wszystkie betonowe powierzchnie maday¢ gtadkie i rowne, bez zagdien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzugzgonad powierzchgj
peknigcia @ niedopuszczalne,
rysy powierzchniowe skurczowe glopuszczalne pod warunkiete zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,
pustki, raki i wykruszyny g dopuszczalne pod warunkiea® otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze ni2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystija nie wieksza nk 0,5%
powierzchni odpowiedniegjciany,
rownas¢ gorszej powierzchni ustroju fieego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiadé wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypusto i wglebienia nie
powinny by wigksze nz 2 mm.
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(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkotlze
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykaenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji neidg
wszystkie wystajce nieréwnéci wyrowna za pomog tarcz karborundowych i czystej
wody bezpérednio po rozebraniu szalunkdéw,
raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach umige betonem i nagpnie
wygtadzi i uklepa&, aby otrzyma réwrna i jednorodm powierzchng bez dotkdw i
porow,
wyréwnary, wg powyszych zaleag powierzchng¢ nalezy obrzuct zaprawa i lekko
wyszczotkowa wilgotna szczotlg aby usunaé¢ powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przysipieniem do uktadania podbetonu rglesprawdzt podtaze pod wzgtdem
naosnosci zatazonej w projekcie technicznym.
Podtaze winne by rowne, czyste i odwodnione.
Beton winien by rozkiadany w miar mazliwosci w sposéb aigly z zachowaniem
kontroli grubdci oraz rzdnych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakaéci wykonania betondéw polega na sprawdzeniu zgédno projektem oraz

podanymi wyej wymaganiami. Roboty podlegapdbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiarws
B.04.01.00 — 1 rhwykonanej konstrukgii.
B.04.02.00 — 1 rhwykonanego podbetonu.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty olfe B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegagasadom odbioru robét
zanikapcych wg zasad podanych pakey.
W szczegolnéxi tunel dla pieszych podlega probnemu abeniu wg PN-89/S-10050.

9. Podstawa ptatnéci
Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:
dostarczenie niezkdnych czynnikéw produkcji
oczyszczenie podia
wykonanie deskowania z rusztowaniem
utozenie mieszanki betonowej w nanohym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworow, zabetonowaniem zakot#iemarek, zagszczeniem i wyrGwnaniem powierzchni
pielegnacg betonu
rozbidrka deskowania i rusztovia
oczyszczenia stanowiska pracy i uggie materialdw rozbiorkowych poza granice obiektu.
B.04.02.00. Podbeton na pogitogruntowym.
Placi st za ustalog ilos¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyrénie
podiaza, przygotowanie, ul@nie, zagszczenie i wyrOwnanie betonu, oczyszczenie
stanowiska pracy.

10. Przepisy zwazane
PN-EN 206-1:2003  Beton.
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody bad®znaczenie wytrzymadoi.
PN-EN 196-3:1996  Cement. Metody bad®znaczenie czaséw axiania i statéci
objetosci.
PN-EN 196-6:1997  Cement. Metody bad®znaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
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PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojamjektowanie i oblicznie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speayjfikgobierania probek.
PN-89/S-10050 Prébne ohgenie obiektéw mostowychiglbetowych.
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2.5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.05.00.00 PREFABRYKATY

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacghtecznej § wymagania dotycce
wykonywania i montau prefabrykatow.elbetowych aywanych przy realizacji kontraktu.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowmk® dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obliych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyvszystkie czynneci umazliwiajace i
majace na celu wykonanie i montarefabrykatéwzelbetowych.
B.05.01.00 Prefabrykaty peronowe.
B. 05.02.00 Belki nadprowe.
B. 05.03.00 Ptyty korytkowe.
1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.
1.5.09g06Ine wymagania dotygz robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.

2. Materiaty
Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane ndovay powinny by trwale

oznakowane.
Poszczegolne partie elementéw tego samego typunpgwposiada swiadectwo jakeéci

(atest).
2.1. Prefabrykaty peronowe
Elementy prefabrykowane spetrie¢ wymogi standardow PKP.
Tolerancje wymiarowe elementow:
dla grubdci 2 mm,
dla szerokéci i wysokasci 2 mm
dla dtuggci 2 mm
Prefabrykaty gotowe do wbudowania muszysk& projektowan wytrzymatcé i posiada
atest wytwarni.
2.1.1. Beton konstrukcyjny B-25 wg SST B.04.01.00
2.1.2. Podbeton B-10 wg SST B.04.02.00
2.1.3. Stal zbrojeniowa wg SST B.03.00.00

2.2. Belki prefabrykowane nadpno
Charakterystyka belek:

WYSOKGE¢ 19 cm
szerokd¢ 9cm
grubas¢ 6 cm

a) Wymagania:
Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem.
Tolerancje wymiarowe.
Odchytki od wymiaréw projektowanych nie powinny ekzaczé: w diugasci do 6 mm;
w wysokaci do 4 mm; w grubgci do 3 mm.
Dopuszczalne wady i uszkodzenia.
skrzywienie belki w poziomie —do 5 mm
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skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza si
szczerby i uszkodzenia kradzi — gkbokas¢: do 5 mm
dtugasé: do 30 mm
ilos¢: 3 szt/mb.
Klasa odporngci ogniowej ,B”.
b) Skiadowanie
Belki nalezy sktadow& na réwnym podteu, na podkiadkach grubc co najmniej 80
mm utazonych poziomo w odlegkoi 1/5 dtugdci od ich kaicow. Nasgpne warstwy
uktad& na podktadkach umieszczonych nad podktadkami dalniziczba warstw nie
wigksza od 5.
c) Transport
Belki moga by¢ przewaone tylko w pozycji poziomej, stopkw potazeniu dolnym,
rownolegle do kierunku jazdy i zabezpieczone pmestsuwaniem. Transport powinien
odbywa si¢ zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
2.3. Plytki korytkowe
Piyty dachowe o wymiarach od 180/60(30)/10 do 30(36)/10 produkowane z betonu
klasy B20 —wg SST B.04.01.00 i stali zbrojeniovej Alll — wg SST B.03.00.00
a) wymagania:
* wady i uszkodzenia
niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz brakvgtate na skutek niewdawego
zag:szczenia betonu,
szczerby i uszkodzenia kradezi i naray:
** wgt ebienia i wypukigci o srednicy do 15 mm i gbokasci lub wypukiagci do 5 mm
na gornej i dolnej powierzchni ptyty, w liczbie 2tsna 1mb ptyty
** wyszczerbienie krawdzi dtugaci do 200 mm i gibokasci do 5 mm nie wicej jak 1
szt. na jednej kragdzi ptyty
zwichrowanie — zwichrowanie powierzchni naxkach ptyt po przedtnej nie mog prze-
kracza& 5 mm, a wérodku powierzchni 10 mm,
rysy i pgkniecia — powstate na skutek skurczu betonu o diciggo 200 mm w odgpach
nie mniejszych i 1,0 m; gkniccia @ nie dopuszczalne.
b) badania ptyt obejmayj
» sprawdzenie ksztattu i wymiaru,
» sprawdzenie dopuszczalnych wad i uszkagze
» sprawdzenie eraru,
» sprawdzenie wytrzymadcoi na zginanie.
c) skladowanie
Ptyty powinny by skiadowane na wyréwnanym terenie w pozycji nakptasbrami w
dot, nie wyzej niz w 10 warstwach z zastosowaniem podktadek z drewigkkiego o
przekroju nie mniejszym jak 6x1,5 cm, przy czymgiké ich powinna by wigksza od
szerokdci elementu co najmniej o 10 cm. Podktadki ngleklada jedna nad drugw
pionie, w odlegtéci nie wigkszej jak 30 cm od czota piyty.
d) transport

Na srodkach transportu ptyty powinny byktadane jak przy sktadowaniu, didga w
kierunku jazdy.

Plyty nie powinny wystawawiccej niz 5 cm ponad gokrawedz srodka transportu.

3. Sprat
Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie.
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport— w opisie materiatow p. 2
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5. Wykonanie robét
Wykonanie robét zwizanych z prefabrykagjwg SST B.03.00.00 Roboty zbrojarskie i SST
B.04.00.00 Roboty betoniarskie.

5.1. Monta prefabrykatéw peronowych
Na zniwelowanym terenie wykoé&awykopy pod scianki prefabrykowane ze zieniem
ziemi po jednej stronie wykopu.
Wyla¢ warstwe podbetonu B-10.
Na swiezo wykonanym podiu montowé prefabrykatyscianek, a naspnie utay¢ piyty
krawedziowe.
Montaz scianek wykonywa pod kontrad geodezyijn.
Tolerancje wymiarowe przy mortawg BN-77/8939-09:
a) krawedziescianek peronowych:
odchylenie od linii zabudowy w planie: — 1 cm
réznica w rzdnej wierzchu piyty kraedziowej — 2 cm
b) wymiary zewgrtrzne peronu:
réznica w dtugdci £5 cm.
roznica w szerokeci +2 cm.
Powierzchnie prefabrykatow stylkag sé z gruntem, po oczyszczeniu zagruntéwa
nastpnie posmarowalepikiem asfaltowym.
Scianki pochylni oraz fragmenty natpperonu wykonywaz betonu B-25 na mokro.

5.2. Monta belek prefabrykowanych nadpsozgodnie z wymaganiami jak dla robét murowych
wg SST B.08.00.00.

5.3. Piyty prefabrykowane korytkowe montujee sia sucho na przygotowanych podporach
takich jak wigice,$cianki azurowe itp.
Przed montzem oczyci¢ i wyréwna krawedzie podpory. Minimalna szerokopodparcia —
5cm.

6. Kontrola jakosci
Kontrola polega na sprawdzeniu elementéw prefabwghkaych wg wymaga podanych w
punkcie 2.0.

7. Obmiar robot
Jednostlk obmiarow jest:
dla B.05.01.00 — 1 szt. elementu peronowdg@fka + ptyta)
dla B.05.02.00 — 1 m wykonanego nadfaro
dla B.05.03.00 — 1 fiwykonanych piyt.

8. Odbior robot

8.1. Obejmuje odbidr robdt zanikaych i ulegajcych zakryciu

8.2. Odbiodr kacowy

8.3. Odbidr poszczegdlnych robot wg wymagawartych w niniejszej specyfikaciji.

9. Podstawa ptatnéci
B.05.01.00 Podstawptatngci stanowi cena jednostkowa za 1 szt. kompletu mmeego.
Cena obejmuije:
dostarczenie i montakompletnych prefabrykatow z osadzony mi i zabezmeymi

antykorozyjnie markami stalowymi.

B.05.02.00 Podstawptatnagci stanowi cena jednostkowa za 1 m nadprktora obejmuje
wykonanie i dostarczenie prefabrykatow gotowyctwiboidowania.
B.05.03.00 Podstawptatndici stanowi cena jednostkowa za T mlyt, ktéra obejmuje
wykonanie i dostarczenie gotowych do wbudowania pty

10. Przepisy zwazane
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PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowelbetowe i spyzone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

PN-63/B-06251 Roboty betonowealbetowe. Wymagania techniczne.
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2.6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.06.00.00 KONSTRUKCJE DREWNIANE

1. Wskp

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegobtowe] specyfikacghtecznej § wymagania dotycce
wykonania i odbioru konstrukcji drewnianych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowmk® dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnaci umazliwiajace i majce
na celu wykonanie i mont&onstrukcji drewnianych wygbujacych w obiekcie.
W zakres tych robét wchoalz
B.06.01.00. Wykonanie i mont&onstrukcji dachowe.
B.06.02.00. Wykonanie i moritatropow drewnianych.
B.06.03.00. Deskowanie potfaci dachowych deskanba@ai 25 mm na styk.
B.06.04.00. Wykonanie podsufitki z desek gridbo25 mm struganych jednostronnie,
taczonych na wpust do gotowego szkieletu drewnianego.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS4 sgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotygz robdét
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za j&kowykonania robot, ich zgodsd z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.

2. Materiaty

2.1. Drewno
Do konstrukcji drewnianych stosujegsilrewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.
Preparaty do nasycania drewna pglstosowd zgodnie z instrukgj ITB — Instrukcja
techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieezetiiewna budowlanego przed
szkodnikami biologicznymi i ogniem.
Dla robot wymienionych w pozycjach:
(1) B.06.01.00 i B.06.02.00 stosuje drewno klasy K27
(2) B.06.03.00 i B.06.04.00 stosuje drewno klasy K33
wedtug nasfpujacych norm pastwowych:
— PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodaytrizymatagciowymi.
— PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewnian®bliczenia statyczne i
projektowanie.

2.1.1. Wytrzymaitéci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megada) podaje
ponizsza tabela.

Oznaczenie Klasy drewna
K27 K33
Zginanie 27 33
Rozchganie wzdta wiokien 0,75 0,75
Sciskanie wzdtu widkien 20 24
Sciskanie w poprzek widkien 7 7
Scinanie wzdta widkien 3 3
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Scinanie w poprzek wiokien 1,5 1,5
2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy

Wady K33 K27
Scki w strefie marginalnej do 1/4 1/4 do 1/2
Scki na catym przekroju do 1/4 1/4 do 1/3
Skret widkien do 7% do 10%
Peknigcia, pecherze, zakorki i
zbitki: 1/3 1/2
a) gkbokie 1/1 1/1
b) czotowe
Zgnilizna niedopuszczalna
Chodniki owadzie niedopuszczalne
Szerokd¢ stojow 4 mm ‘ 6 mm
Oblina dopuszczalna na diugodwu krawedzi zajmupca do 1/4

szerokdci lub diugaci

Krzywizna podtina
a) ptaszczyzn 30 mm — dla grébodo 38 mm

10 mm — dla grubi@i do 75 mm

b) bokow 10 mm — dla szeraod@ do 75 mm
5 mm — dla szerokgi > 250 mm
Wichrowatg¢ 6% szerokéxi

Krzywizna poprzeczna 4% szercgko

Rysy, falist@¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek gicbicszerokdci elementu.
Nierowna¢ plaszczyzn — plaszczyzny powinny ¢bywzajemnie réwnolegte, boki
prostopadte, odchylenia w granicach odchytek.

Nieprostopadt& niedopuszczalna.

2.1.3. Wilgotné¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne pwwimynost nie
wigcej niz:

dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%

dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem0Ya

2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy

a) odchytki wymiarowe desek powinnydygie wicksze:
—w diugaci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20%sito
— w szerokéci: do +3 mm lub do —1mm
—w grubdci: do +1 mm lub do -1 mm

b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek

C) odchyiki wymiarowe tat nie powinny byicksze:
dla tat o grubéci do 50 mm:

w grubgci: +1 mmi-1 mm dla 20% ifci

w szerokdci: +2 mm i =1 mm dla 20% ifci
dla tat o grubéci powyzej 50 mm:

w szerokdci: +2 mm i =1 mm dla 20% ifci

w grubgci: +2 mmi-1 mm dla 20% ifci

d) odchytki wymiarowe krawdziakdw na grubixi i szerokdci nie powinny by
wigksze nk +3 mm i —2 mm.

e) odchytki wymiarowe belek na grudmd i szerokdci nie powinny by wigksze nk
+3 mmi—-2 mm.
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2.2. taczniki
2.2.1. Gwaddzie
Nalezy stosowad: gwozdzie okagte wg BN-70/5028-12
2.2.2.Sruby
Nalezy stosowa:
Sruby z tbem sz&iokatnym wg PN-EN — ISO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121
2.2.3. Naketki:
Nalezy stosowa:
Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.
2.2.4. Podkiadki poéruby
Nalezy stosowa:
Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010
2.2.5. Wkety do drewna
Nalezy stosowa:
Wkrety do drewna z tbhem sgaokatnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z tbem stkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505
2.2.6.Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zaibezajce przed dziataniem

ognia powinny b§ stosowane wykzniesrodki dopuszczone do stosowania degymn]
2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 .

a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

b) Srodki do zabezpieczenia przed sirizimplesnieniem

c) Srodki zabezpieczage przed dziataniem ognia.
2.3. Skltadowanie materiatéw i konstrukciji

2.3.1. Materiaty i elementy z drewna powinny lsktadowane na poziomym podio
utwardzonym lub odizolowanym od elementow waestolii.

Elementy powinny by skladowane w pozycji poziomej na podkiadkach
rozmieszczonych w taki sposéb aby nie powodoweh deformacji. Odlegks
sktadowanych elementow od pogiéonie powinna bymniejsza od 20 cm.

2.3.2. taczniki i materialy do ochrony drewna nae skladow& w oryginalnych
opakowaniach w zamkgtych pomieszczeniach magazynowych, zabezpigcye
przed dziataniem czynnikdéw atmosferycznych.

2.4. Badania na budowie

Kazda partia materialu dostarczona na bugqwzed jej wbudowaniem musi uzyska

akceptagj Inzyniera.

Materiaty uzyskane z rozbiérki przeznaczone do porego wbudowania kwalifikuje

Inzynier.

Odbior materiatdow z ewentualnymi zaleceniami szokmgymi potwierdza laynier wpisem
do dziennika budowy.

3. Sprat
Do transportu i monta konstrukcji naley uzywa¢ dowolnego sprgu.
sprzt pomocniczy powinien kiyprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
stanowisko robocze powinno &y urzadzone zgodnie z przepisami bhp i

przeciwpaarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznyolwietlone z
dostateczgwentylacy.

Stanowisko robocze powinno dgdebrane przez igniera.
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4. Transport
Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukpgwinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratateczngci.
Sposéb skltadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robét
5.1. Roboty naley prowadzé zgodnie z dokumentacitechniczi przy udzialesrodkow, ktére
zapewni oskgniccie projektowanej wytrzymaseoi, ukladu geometrycznego i wymiarow

konstrukciji.
5.2. Wkzba dachowa

5.2.1. Przekroje i rozmieszczenie elementdéw powitny¢ zgodne z dokumentagcj
techniczn.

5.2.2. Przy wykonywaniu jednakowych elementéw nalestosowéd wzorniki z
ostruganych desek lub ze sklejki. Doktaéth@avykonania wzornika powinna wyndgsi
do 1 mm.

5.2.3. Dlugé¢ elementéw wykonanych wedtug wzornika nie powindyni¢ si¢ od

projektowanych wicej jak 0,5 mm.

5.2.4. Dopuszczaghastpujace odchyiki:
w rozstawie belek lub krokwi:
do 2 cm w osiach rozstawu belek
do 1 cm w osiach rozstawu krokwi
w dtugasci elementu do 20 mm
w odlegtaci miedzy weztami do 5 mm
w wysokaci do 10 mm.
5.2.5. Elementy w#by dachowej stykage s¢ z murem lub betonem powinny doyw
miejscach styku odizolowane jegdwarstwg papy.

5.3. Belki stropowe
5.3.1. Rozstaw i przekroj belek stropowych powibgg zgodne z dokumentagciechnicza.

5.3.2. Dopuszczagnastpujace odchyiki:
w rozstawie belek z podsufitkdo 3 cm
w odchyleniu od poziomu do 2 mm na 1 m dkmo

5.3.3. Belki powinny b§ kotwione wscianach nie rzadziej aico 2.5 m.

5.3.4. Kaice belek opartych na murze lub betonie powinn§ ioypregnowanesrodkami
grzybobdjczymi oraz zabezpieczone na diggjoparcia pag.

5.3.5. Czofa belek powinny byoddzielone od muru szczelirpowietrzry szerokéci co
najmniej 3 cm.

5.4. Deskowanie potaci dachowych

5.4.1. Szerokgi desek nie powinny kéywigksze ni 18 cm.

5.4.2. Deski uktada strory dordzeniowy ku dotowi i przybijg minimum dwoma
gwozdziami. Dlugd¢ gwozdzi powinna by co najmniej 2.5 raza wksza od grubdi
desek. Czota desek powinny stylsx tylko na krokwiach.

5.4.3. Deskowanie pod pokrycie papowe powinnduitadane na styk.

5.4.4. Za wywietrzakami od strony sptywu wody nmglewykona odboje z desek
uktadanych na styk.

5.5. Wykonanie podsufitki

5.5.1. Deski strugane nie powinnyctszersze od 12 cm.
Deski powinny by taczone na wgb i przybite do belek co najmniej dwoma
gwozdziami. Dugd¢ gwazdzi powinna by 3 do 3.5 razy wiksza od grubdci desek.
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5.5.2. Powierzchnia desek powinna¢hybustronnie zabezpieczodeodkami ochrony wg
punktu 2.2.6.

Kontrola jakosci robot

Kontrola jakdci polega na sprawdzeniu zgodoob wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegaj odbiorowi.

Obmiar robot

Jednostkami obmiarws

Dla pozycji B.06.01.00 do B.06.02.00 —§tam® wykonanej konstrukcji.
Dla pozycji B.06.03.00 i B.06.04.00 — powierzchwigkonana w i

. Odbior robot
Wszystkie roboty olate B.06.00.00 podlegagasadom odbioru robot zanikeych.

Podstawa ptatnéci
Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w p@nKci
Cena obejmuje wszystkie czyrisowymienione w SST.

. Przepisy zwazane
PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane.i€ania statyczne
i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno adgite i tarcica. Terminologia. Terminy ogolne
dotyczce tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno ddgte i tarcica. Terminologia. Terminy ogolne
wspolne dla drewna odgtego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sognavmetodami
wytrzymatasciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwdzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczeniagéei ztacznych.
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2.7. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.07.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstkep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacghtécznej § wymagania dotycce
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowmk® dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot wymienionych w SST
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnéci umazliwiajace i majce
na celu wykonanie i monta konstrukcji stalowych, wyspujacych w obiekcie
przetargowym.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS4 sgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotygze robdét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kowykonania robét, ich zgoded z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosujegsi

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy latugkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-
EN 10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczaney® diugdciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powsj 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla
dtugcéci do 6,0 m; do 100 mm dla diugm wickszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczanes® dtugdciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m pmy40 mm
—3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugg do 6.0 m;
do 100 mm dla diugai wickszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczaneaso diugaciach:
do 45 mm — 3 do 12 m; powsj 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dkego
do 4,0 m; do 100 mm dla diugm wicksze,.
Krzywizna ramion nie powinna przekraézamm/m.
(4) Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sv grubgciach 6-40 mm.
szerokdgciach 160-700 mm i diugoiach:
dla grubgci do 6 mm — 6,0 m
dla grubdci 8-25 mm — do 14,0 m z odchgk
do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
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b) Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarczagsiv grubgciach 5-140 mm.
Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]

5-12 1000%2000 1250x2500 1500x3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000

1000x6000
powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1750x3500
1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementow z blach a szczegdbhaeh wztowych zaleca si
stosowanie blach grubych.
C) Blachazebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowan dostarcza giw grubagciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 12502500 mm; 13008 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
d) Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednark dostarcza si w grubdgciach 1.5-5 mm i szerokoiach 20-200 mm w
kregach o masie:
przy szerokéci do 30 mm — do 60 kg
przy szerokéci 30 do 50 mm — do 100 kg
przy szerokéci 50 do 100 mm — do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
e) Pty okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sio diugdciach:
przysrednicy do 25 mm — 3-10 m
przy srednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogte.
Wykonywane g jako otwarte (ceowniki,&owniki, zetowniki) oraz zamkate (rury
kwadratowe i okigte).
Produkuje si je ze stali konstrukcyjnej ¢glowej zwyktej jakdci StOS, St3SX, St3SY.
Dtugasci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zkiszonej doktadn&ei wykonania.

2.1.3. Wiasnéci mechaniczne i technologiczne powinny odpowdadaymaganiom

podanym w PN-EN 10025:2002.

Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki efgw powinna by bez gkniec,
pecherzy i naderwa

Na powierzchniach czotowych niedopuszczalagszostatéci jamy usadowej, roz-
warstwienia i gknigcia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskaiwalcowania, wicenia nieme-
taliczne, wery, wypukidgci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatdh s
dopuszczalne fli:

-- mieszcz sig w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczaj 0.5 mm dla walcéwki o gru8oi od 25 mm. 0,7 mm dla
walcowki o grubéci wigksze).

2.1.4. Odbiér stali na budowie powinien ¢bglokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by zaopatrzony kaly element lub partia materialu. Atest powinien
zawierd:
znak wytwaorcy
profil
gatunek stali
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numer wyrobu lub partii
znak obrobki cieplnej.
Cechowanie materiatbw wywalcowane na profilachnatprzywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbidr konstrukcji na budowie winien ¢bydokonany na podstawie protokoétu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wran&viadczeniem wytwornize
usterki w czasie odbiorow gdzyoperacyjnych zostaty usgie.

Cechowanie elementéw fariba elemencie.

2.2. taczniki
Jako hczniki wysepuja: polaczenia spawane oraz potenia ngruby.
2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje spawanie elektryczne przyyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zp&izo mana stosowa elektrody
ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 s to elektrody grubootulone przeznaczone do spaweamatrukciji
stalowych narzonych na obazenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mié:
zaswiadczenie jakéci
spetnig& wymagania norm przedmiotowych
opakowanie, przechowywanie i transport winny agodne z wymaganiami obawi
zujacych norm i wymaganiami producenta.
2.2.2.Sruby
Do konstrukcji stalowych stosujegsi
(1) sruby z tbem sz&iokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002edniodoktadne klasy:
dlasrednic 8-16 mm — 4.8-II
dlasrednic powyej 16 mm — 5.6-I
stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
wiasnaci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rod¥d¥jZ lub P
(3) naketki szeciokatne wg PN-EN-1SO 4034;2002
wiasnagci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 —gzowo zast. PN-EN 20898-
2:1998
(4) podktadki oksgte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M@&XD
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie 4czniki winny by cechowanesruby i naketki wywalcowane cechy na
gtéwkach.

2.2.3. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 nisjch SST.
2.3. Skladowanie materiatow i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na bud@oewinny by wyladowywanezurawiami.
Do wyladunku mniejszych elementow ama wy¢ wciagarek lub weignikéw. Elementy
cigzkie, dlugie i wiotkie nalgy przenost za pomog zawiesi i usztywrdi dla
zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy akiagd sposéb umadiwiajacy
odczytanie znakowania. Elementy do scalania powitwy§ w miak maozliwosci
skladowane wasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalerejestrowa konstrukcje niezwtocznie po ich naggy,
segregowa i uktada& na wyznaczonym miejscu, oczysz€zanaprawig powstate w
czasie transportu ewentualne uszkodzenia samejtrk&og jak i jej powitoki
antykorozyjnej.
Konstrukcg nalery uktada& w pozycji poziomej na podkiadkach drewnianych k lép
desek na wyrownanej do poziomu ziemi w odlégt@.0 do 3.0 m od siebie.
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Elementy, ktére po wbudowaniu zajmyjotazenie pionowe sktadowaw tym samym
potozeniu.
(2) Elektrody sktadowaw magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiee przed

zawilgoceniem.
(3) Laczniki (Sruby, naketki, podkiadki) sktadow& w magazynie w skrzynkach Iub

beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kada partia materiatu dostarczona na buglgnzed jej wbudowaniem musi uzyska
akceptacje layniera.

2.4.2. Kada konstrukcja dostarczona na budgedlega odbiorowi pod wzglem:
jakosci materiatéw, spoin, otworow riauby,
zgodndci z projektem,
zgodndci z atestem wytwarni
jakasci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych tolerancji.
jakaosci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia cosgosobu naprawy powstatych
uszkodzé w czasie transportu potwierdzaynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzt do transportu i monga konstrukcji
Do transportu i montar konstrukcji nalgy uzywa¢ zurawi, wchgarek, dwignikow,
podnanikdéw i innych uradzer. Wszelkie urzdzenia dwigowe, zawiesia i trawersy
podlegagce przepisom o dozorze technicznym powinng thgstarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniagymi do ich eksploataciji.

3.2. Sprzt do robdét spawalniczych
Stosowany spkt spawalniczy powinien unitwia¢ wykonanie zczy zgodnie z
technologa spawania i dokumentackonstrukcyjn.
Spadki napicia piudu zasilagcego nie powinny bywicksze jak 10%.
Eksploatacja spezu powinna by zgodna z instrukgj
Stanowiska spawalnicze powinnycbydpowiednio urgdzone:
spawarki powinny stana izolupcym podwyszeniu i by zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych,
sprzt pomocniczy powinien kiyprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
stanowisko robocze powinno burzadzone zgodnie z przepisami bhp i przecisgrowymi,
zabezpieczone od wptywdw atmosferycznychyietlone z dostatecanwentylacy;
Stanowisko robocze powinno dgdebrane przez igniera.

3.3. Sprzt do pohczen nasruby
Do scalania elementow nalestosowé dowolny sprzt.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne mady¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukpgwinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratatecznéci.
Sposéb skladowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robét

5.1. Ckcie
Brzegi po cgciu powinny by czyste, bez nadentagradu i zadzioréwzuzla, naciekow i
rozpryskow metalu po ¢giu.
Miejscowe nierowngci zaleca si wyszlifowat.



5.2. Prostowanie i gtie

Podczas prostowania
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i egia powinny by przestrzegane ograniczenia dotmz
granicznych temperatur oraz promieni prostowagiadia.
W wyniku tych zabiegdw w odksztatlconym obszarzepu@inny wysapic rysy i pekniecia.
5.3. Skiadanie zespotéw
5.3.1. Czsci do skiladania powinny By czyste oraz zabezpieczone przed karozp

najmniej w miejscach, ktére po mosta beda niedosgpne. Stosowane metody i
przyrzady powinny zagwarantowadotrzymanie wymaga doktadndci zespotow i
wykonania paiczen wedtug zadczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki

Element konstrukciji

Dopuszczalna odhyika

Nieprostoliniowa¢

Prty, blachownice, stupy
czesci ram

0,001 dtugéci
lecz nie wecej jak 10 mm

Skrecenie peta

0,002 diugii
lecz nie wegcej nz 10 mm

Odchyiki ptaskdci potek,
scianeksrodnikow

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wecej nz 5 mm

Przesungcie srodnika

0,006 wysokai

Wygiecie srodnika

0,003 wysokaoi

Wymiar nominalny

Dopuszczalna odchytka wymiaru mm

mm przytaczeniowy swobodny

do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 15 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0

8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Padczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasan@rskaci 15 mm powinny b§
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczeraz nie powinny wykazywa
rozwarstwié i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, poteenie i wielkg¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne

odchyiki przyjmuje s wedtug widciwych norm spawalniczych.
Szczelir migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosoveawicksza od

1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubi@ spoin mae by wigksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza giubGé mniejsa;:

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza simiejscowe podtopienia oraz wady lica i graslijezady te mieszcz
sig¢ w granicach grubii spoiny. Niedopuszczalney $ekniccia, braki przetopu,
kratery i nawisy lica.
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(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
obrébka spoin
przetopienie grani
wymagan technologt spawania mze zaledt Inzynier wpisem do dziennika
budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
spoiny szczepne powinny dywykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne
wady zewrtrzne spoin mzna naprawd uzupetniagcym spawaniem, natomiast
pekniccia, nadmiera ospowatéé, braki przetopu, gcherze naley usuraé przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
5.3.7. Padczenia n&ruby
diugas¢ sruby powinna by taka aby ména bylo stosowa mazliwie najmniejsa
liczbe podktadek, przy zachowaniu warunkie, gwint nie powinien wchod&iw
otwor gkbiej jak na dwa zwoje.
nakrtka i teb sruby powinny bezp@ednio lub przez podktagdkdoktadnie przylega
do faczonych powierzchni.
powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nede | podkladek przed
montaem pokry warstwg smaru.
sruba w otworze nie powinna przesuwsie ani drg& przy ostukiwaniu miotkiem
kontrolnym.
5.4. Monta konstrukcji
5.4.1. Monta nalezy prowadzé zgodnie z dokumentagciechniczia i przy udzialesrodkow,
ktGre zapewni oshkgniccie projektowanej wytrzymadoi i statecznéci, ukiladu
geometrycznego i wymiarow konstrukcji. Kolejne ety mog by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecZnpbelementéw uprzednio zmontowanych.
Pokczenia wykonywawg punktu 5.4.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.
5.4.2. Przed przyspieniem do prac montawych naley:
sprawdzé stan fundamentéw, kompletfto stansrub fundamentowych oraz reperow
wytyczapcych osie i linie odniesieniagdnych obiektu.
poréwna wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czyoachyiki nie
powinny przekraczawartosci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa
rzedna fundamentu  rozstanub
na powierzchni betonu do 2,0 db 5,
na podlewce do 10.0
5.4.3. Monta

Przed przysipieniem do montau naley naprawt uszkodzenia elementéw powstate
podczas transportu i skladowania.
Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznegatkakcji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzglem osi teoret. 5 mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3  strzatka wygicia stupa h/750 lecz nie ggej niz 15 mm
4 wygkcie belki lub wiazara I/750 lecz nie wiecejnl5 mm
5  odchyika strzatki montawej 0,2 projektowane;j
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6. Kontrola jakosci robét
Kontrola jakdci polega na sprawdzeniu zgodoo wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegaj odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarws
Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcfionach.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty olate B.07.00.00 podlegagasadom odbioru robot zanikeych.

9. Podstawa ptatnéci
Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w pnKci
Cena obejmuje wszystkie czyrisowymienione w SST.

10. Przepisy zwazane
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Wikrwykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane naggorz niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430  Elektrody stalowe otulone do spa@amapawania.
Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703  Spawalnictwo. Wadyzky spawanych. Nazwy i olkdlenia.
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2.8. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.08.00.00 ROBOTY MUROWE

1. Wstkep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacghtecznej § wymagania dotycce
wykonania i odbioru muréw z materiatdw ceramicznych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowpk® dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyvszystkie czynnéci umazliwiajace i
majce na celu wykonanie muréw zegirznych i wewrtrznych obiektow tzn.:
B.08.01.008ciany z cegly petnej
B.08.01.01. Kominy wieloprzewodowe cegty petnej.
B.08.02.00Sciany z cegty kratowki
B.08.03.00Sciany warstwowe
B.08.04.00Scianki dziatowe

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z obowkujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotygze robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosoémaozna kada wodke zdatry do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest zycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 120355
Wymiary | = 250 mm, s =120 mm, h = 65 mm
Masa 3,3-4,0 kg
Cegta budowlana petna powinna odpowiadktualnej normie pestwowej.
Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowychgkpictych catkowicie lub z jednym
peknicciem przechodcym przez cat grubagé ceglty o dtugéci powyzej 6mm nie
moze przekraczadla cegly — 10% cegiet badanych.
Nashkkliwos¢ nie powinna b§ wyzsza ni 24%.
Wytrzymata¢ nasciskanie 10,0 MPa
Gestasé pozorna 1,7-1,9 kg/din
Wspbiczynnik przewodrigi cieplnej 0,52-0,56 W/mK
Odpornd¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zawmsia do —15°C i odmgania —
brak uszkodze po badaniu.
Odpornd¢ na uderzenie powinna byaka, aby cegta puszczona z wysa@kd ,5m na
inne cegty nie rozpadtacsi

2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-121¥515
Wymiary jak poz. 2.2.1.
Masa 4,0-4,5 kg.
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Dopuszczalna il& cegiet potdwkowych, gknietych do 10% iléci cegiet badanych
Nashkkliwos¢ nie powinna b§ wicksza od 16%.
Wytrzymaita¢ nasciskanie 15 MPa.
Odpornd¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.
Odporndg¢ na uderzenie powinna byaka, aby cegta upuszczona z wysakd,5 m
na inne cegly nie rozpadtagsna kawaiki; mae natomiast wygpi¢ wyszczerbienie
lub jej peknigcie. llos¢ cegiet nie spetniagych powyszego wymagania nie powinna
by¢ wigksza ni:

2 na 15 sprawdzanych cegiet

3 na 25 sprawdzanych cegiet

5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.2.3. Cegta budowlana petna licéwka klasy 15 MPa
Wymagania co do wytrzymadoi, nasikliwosci, odporndci na dziatanie mrozu jak
dla cegly wg poz. 2.2.2.
Przewiduje si mazliwos¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbiorki, po ich ewentyat
zakwalifikowaniu przez liyniera.
2.2.4. Cegta dziurawka klasy 50
Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm
Masa 2,15-2,8 kg
Nashkkliwos¢ nie powinna b§ wyzsza ni 22%.
Wytrzymala¢ nasciskanie 5,0 MPa
Gestasé pozorna 1,3 kg/drh
Wspotczynnik przewodrigi cieplnej 0,55 W/mK
Odporng¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zawamia do —15°C i odmfania —
brak uszkodzepo badaniu.

2.2.5. Cegta kratéwka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)
Cegta kratéwka powinna odpowiadaktualnej normie patwowe;.
Wymiary typ K1 | =250 mm, s = 120mm, h = 65mm
Masa typ K1 2,3-2,9 kg
Wymiary typ K2 | = 250 mm, s = 120 mm, h = 140 mm
Masa typ K2 4,9-6,3 kg
Nashkkliwos¢ nie powinna b§ wyzsza ni 20%
Wytrzymalta¢ nasciskanie 10,0 MPa
Gestasé pozorna 1,4 kg/di
Wspotczynnik przewodriai cieplnej 0,33-0,34 W/mK
Odpornd¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zawmsia do —15°C i odmeania —
brak uszkodze po badaniu.
Nie nalery stosowa tego rodzaju cegty do muréw fundamentowych i powvni

2.3. Bloczki z betonu komdarkowego
Wymiary: 59%24x24 cm, 59%x24x12 cm.
Odmiany: 05, 07, 09 w zalaosci od ckzaru obgtosciowego | wytrzymatéci nasciskanie.
Beton komaérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B23G
Bloczki nalery chront przed zawilgoceniem.

2.4. Cegla silikatowa
Cegly petne i bloki dyzone.
Wymiary: 1NF 250£3x120+2x65+2
1,5NF 250+3%x120+2x104+2
2NFD 250+3x120+2x138+2
3NFD 250+3x120+2x220+3
6NFD 250+3%x250+2x220+3
Wymagania:
nasakliwosé¢ 16%
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odpornd¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkadze
gestasé — nie wiccej niz 1,9 kg/dni dla cegly petnej i 1,5 kg/dilla drzonych.
2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek ofipsciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek ofipsciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinné wykonywane mechanicznie.
Zapraw nalery przygotowa w takiej ilcsci, aby mogta by wbudowana mdiwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowa cement portlandzki z dodatkiemizla
lub popiotdow lotnych 25 i 35 oraz cement hutnicZy @od warunkiemze temperatura
otoczenia w eigu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie dmlzie nizsza ni+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowa wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna s@egago, ktdére powinno tworgy
jednolita i jednobarwn mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyazmaeych.
Skiad obgtosciowy zapraw naley dobierd doswiadczalnie, w zalenosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprat
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport
Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukpgwinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratatecznéci.

5. Wykonanie robot

Wymagania ogolne:

a) Mury naley wykonywa warstwami, z zachowaniem prawidtowegaxania i grubeéci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgdédina rysunkiem co do odsadzek,
wyskokow i otworow.

b) W pierwszej kolejnéci nalezy wykonywa mury nagne. Scianki dziatowe grubdi
ponizej 1 cegly nalgy murowa nie wczéniej niz po zakdczeniuscian gtéwnych.

c) Mury naley wznos¢ mozliwie rownomiernie na calej ich dlugo. W miejscu
pofaczenia muréw wykonanych niejednoéae naley stosowa strzpia zazbione
koncowe.

d) Cegly ukltadane na zaprawie powinny loyyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtsucha, zwlaszcza w okresie letnim, nayecegty przed utzeniem
w murze polewalub moczy w wodzie.
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e) Wreki i bruzdy instalacyjne nakly wykonywa jednoczénie ze wznoszeniem murow.

f) Mury grubagci mniejszej ni 1 cegta mog by¢ wykonywane przy temperaturze poxey
0°C.

g) W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy winnych przyczyn, wierzchnie
warstwy muréw powinny hyzabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czyrnmikd
atmosferycznych (np. przez przykrycie #oliub pap). Przy wznawianiu robot po
diuzszej przerwie nalg sprawdzé stan techniczny muréw,adznie ze zdjciem
wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly petnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalnab@¢ nie powinna
przekracz& 17 mm, a minimalna 10 mm,

10 mm w spoinach pionowych podhych i poprzecznych, przy czym gruélbaonaksy-
malna nie powinna przekradza5 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny b§ dokladnie wypetnione zaprawW scianach przewidzianych do

tynkowania nie nalegy wypetnia& zapraws spoin przy zewgtrznych licach na

gtebokasci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet aytych w potéwkach do muréw goych nie powinna biywicksza ni

15% catkowitej liczby cegiet.

a) Jeeli na budowie jest kilka gatunkow cegty (np. ceggava i rozbiorkowa), nakhy
przestrzega zasady,ze kada $ciana powinna hy wykonana z cegly jednego
wymiaru.

b) Pohczenie muréw stykagych sé pod katem prostym i wykonanych z cegiet o
grubgci rozniacej sk wiecej niz 0 5mm naley wykonywa na strzpia zazbione
boczne.

5.2. Mury z cegty dziurawki

Mury z cegly dziurawki naley wykonywa wedtug tych samych zasad, jak mury z cegly

petnej. W narenikach, przy otworach, zakozeniach muréw oraz w kanatach dymowych

nalezy stosowé normalra cegk petm.

W przypadku opierania belek stropowych na muradegty dziurawki ostatnie 3 warstwy

powinny by wykonane z cegly petnej.

5.3. Mury z cegty kratowki

a) Cegt kratowlke nalery stosowa przede wszystkim do zewmznych $cian naénych,
samoneénych i ostonowych.

b) Mozna p réwniez stosowé do murowanigcian wewrtrznych.

c) Zaprawy stosowane do murowania powinny dnkensysteng gestoplastycza w
granicach zagbienia staka pomiarowego 6-8 cm.

d) Cegly w murze naly uktad& tak, aby znajduace s w nich szczeliny miaty kierunek
pionowy.

e) Cegly przed uleniem w murze zalecagshawilzaé przez polewanie wad Wiazanie
cegiet kratbwek w murze zgodne z zasadamgeania cegty petne;.

f) Grubc¢ spoin poziomych w murach powinna wyrnosizmm, a grub& spoin
pionowych — 10 mm.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosdla spoin poziomych +5 i -2
mm, a dla spoin pionowych =5 mm.
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5.4.Sciany warstwowe

5.4.1. Wewntrzne czsci scian warstwowych wykonywawg zasad podanych w punkcie
5.1. z wmontowaniem w co 5-6 warstwie kotew stalchvye stali zbrojeniowej o 8
mm rozstawionych co 0,8-1,0 m.

Kotwy nalezy zabezpieczy przed korozj przez dwukrotne pomalowanie lakierem
bitumiczno-epoksydowym (Materiat wg SST B.15.05.02)

5.4.2. Zewgtrzne czsci scian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykaiy
zgodnie z wymaganiami jak dlagei wewretrznych.

5.4.3. Zewrtrzne czsci $cian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykeabyze
szczegOln starannécia, tak aby lico miatlo prawidlowe wizanie i spoiny o
jednakowej grubgri. Licowke uktad& z zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny
pionowe sprawdzone za pomopionu, powinny wykazywa doktadne krycie przy
dopuszczalnej tolerancji szergkospoin do 3 mm.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze cegty natg przeprowad na budowie:
ee) sprawdzenie zgodswd klasy oznaczonej na cegltach z zamdwieniem i
wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,
ff) préby doranej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:
wymiaréw i ksztattu cegty,
liczby szczerb i gknigg,
odporndci na uderzenia,
przetomu ze zwréceniem szczegoélnej uwagi na zawanargla.
W przypadku niemmnosci okreslenia jakdci cegly przez préb dorana nalery ja podda
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasgporndci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placdowy, naley kontrolowa jej mark

i konsysteng w sposéb podany w oboaziujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i
wyrobow powinny by kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw pnagjivat wg ponizszej tabeli

Dopuszczalne odchyiki [mm]
mury spoinowane | mury niespoinowane

Rodzaj odchytek

Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze diugoi 3 6
— na catej powierzchni 10 20

Odchylenia od pionu

— na wysokéci 1 m 3 6
— na wysokéci kondygnacji 6 10
— na calej wysokdi 20 30
Odchylenia kadej warstwy od poziomu

—na 1 m dhugsei 1 2
— na calej diugeri 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu 5
—na 1 m diugeri 1 10

— ha calej diugeri 10
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Odchylenia wymiaréw otworow Wwietle

0 wymiarach:

do 100 cm szerako +6, -3 +6, -3
wysod®© +15, -1 +15, -10

ponad 100 cm
szergko +10, -5 +10, -5
wysok®o +15, -10 +15, -10

7. Obmiar robot
Jednostl obmiarowy robét jest — imuru o odpowiedniej grulioi.
llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych
przez Irkyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidr robo6t murowych powinienesodby przed wykonaniem tynkoéw i innych robot
wykonczeniowych.
Podstaw do odbioru rob6t murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zawiadczenia o jakii materiatdow i wyrobow dostarczonych na budow
d) protokdty odbioru poszczegdélnych etapow robadtikzgacych,
e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,
f) wyniki bada laboratoryjnych, jéi takie byly zlecane przez budew
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wyjweane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty oblie B.08.00.00. podlegarasadom odbioru robét zanikeych.

9. Podstawa ptatnéci
Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w pnKci
Cena obejmuije:
dostarczenie materiatéw i spta na stanowisko pracy
wykonaniescian, naray, przewodow dymowych i wentylacyjnych
ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztbwa
uporzdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resoiaieriatow

10. Przepisy zwazane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z ceglty. Wymaganiaddnia przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Woyroby budowlane ceramiczne. Ckayowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kigtegodndéci dotyczce cementu
powszechnegoaytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kigtegodnéci dotyczice
cementow powszechnegaytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komérkowy.
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2.9. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.09.00.00 STROPY

1. Wskp

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegobtowe] specyfikacghtecznej § wymagania dotycce
wykonywania i montau stropow gstazebrowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowmk® dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyvszystkie czynneci umazliwiajace i
majce na celu wykonanie i momtatropow gstazebrowych dla obiektow budownictwa
ogolnego.
B.09.01.00. Stropggtazebrowy
B.00.02.00. Strop ceramiczrigibetowy.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotygze robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.

2. Materiaty

2.1. Strop gstazebrowy
Stropzelbetowy gstazebrowy na belkach kratownicowych. Rozstaw osiowgh®,45 i 0,6
m w zalenosci od odmiany. Obarenie zmienne technologiczne nie zagrzekracza5s.0,
3,0i 1,5 kN/nf w zaleznosci od odmiany.
Wysokaici konstrukcyjne stropu: 22, 26,5, 34 cm.

2.1.1. Pustaki betonowe.
Pustaki powinny wykonane z betonu wg niniejszycii 834.00.00 wg projektu tech-
nicznego.
a) Wymagania:
gg) dopuszczalne wady i uszkodzenia
odchylenie od §a prostego midzy powierzchry czotows i powierzchniami podstaw

—4 mm,
szczerby i uszkodzenia kradei i naray:
dhugas¢ —30m
gtebokas¢ —10 mm
liczba — 3 szt
zwichrowanie powierzchni podstawy  —4 mm,
rysy nasciankach pustaka: diugo —50 mm
liczba — 2 szt.

hh) wytrzymatd¢ na obcizenia statyczne powinna wynést,0 kN.

b) Badania pustakow obejnalgprawdzenie:

i) ksztattu wymiaru,

jj) dopuszczalnych wad i uszkodze

kk) masy,

I) wytrzymatosci na obcizenia statyczne.

Badania natey wykonywa: na podstawie Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie” wydanego przez ITB.
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c) Skladowanie
Pustaki nalgy sktadowaé w stosach po 20 szt. W #@dym stosie naley utozy¢ 6
warstw pustakéw po 3 szt., przy czym wélej warstwie pustaki powinny byak
uktadane, aby podstawy przylegaty do siebie, a ptlgty skierowane pionowo.
d) Transport
Na srodkach transportu pustaki powinny ¢byktadane dgzeniami pionowo,
diuzszym wymiarem w kierunku jazdy. Poszczegblne warsprowinny by
przetazone materialem wigiotkowym. Pustaki nie powinny wystawaviccej niz
10 cm ponad goenkrawedz srodka transportu.

2.1.2. Belki.
Do wykonania belek natg stosowd nastpujace materiaty:
stal na pgty kratownicy i pety dodatkowe klasy Alll, gatunku 34GS wg SST
B.03.00.00,
stal na krzyulce Al lub Alll wg SST B.03.00.00
beton zwykly klasy B20 wg SST B.04.01.00
a) Wymagania:
dopuszczalne wady i uszkodzenia
skrzywienie gornego pta belki medzy weztami — nie dopuszczacsi
skrzywienie belki w poziomie — 5 mm
skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza si
szczerby i uszkodzenia kradzi i naray:

dtugas¢ —30 mm
gtebokasé —5mm
liczba — 5 szt

— rysy i gknigcia betonu — nie dopuszcza si

zbrojenie belek okita projekt techniczny i§wiadectwo dopuszczenia do stosowania

w budownictwie” wydanego przez ITB.

b) Badania belek obejmugprawdzenie:

ksztattu i wymiaréw,

dopuszczalnych wad i uszkodze

zbrojenia belek

masy,

wytrzymataci nasciskanie betonu w stopce belki.

c) Skladowanie
Belki nalery sktadowa na rownym podtau, na dwoch podktadkach o griélsoco
najmniej 80 mm i szerokoi 100 mm utaonych poziomo w odlegksi 1/5
diugcici belki od jej kawcéw (pod weztami dolnego pasa kratownicy). Ngsbe
warstwy naley ukiad& nad podkladkami warstwy dolnej, aleg¢zéach pasa
gornego kratownicy. Liczba warstw belek niegkdza ni 5.Belki o diugdci
wickszej od 6,0 m powinny Byukfadane w ten sam sposéb lecz na trzech
podkitadkach.

d) Transport
Belki kratownicowe mog by¢ przewaone, gdy wytrzymaks nasciskanie betonu
w stopce hdzie nie mniejsza nil4 MPa. Narodkach transportu belki powinny
by¢ uktadane stopkbetonow do dotu i rownolegle do kierunku jazdy.
Transport powinien odbywesic zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

2.2. Strop ceramiczngelbetowy
Belki i pustaki stropowe w§wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie
Rozstaw belek stropowych 45 i 60 cm.
Pustaki i ksztattki belek stropowych — ceramiczne.
Wymagania i badania wg punktu 2.1.

2.3. Beton uzupehiagy B20 wg SST B.04.01.00
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3. Sprzt
Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie.
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport —w opisie materiatow

5. Wykonanie robot
Wykonawca przedstawi iynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam roboét
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichebla wykonywane roboty montawe.

5.1. Monta stropéw gstazebrowych

5.1.1. Warunki przygpienia do robot:
zgodnd¢ wykonania podpér stropu z dokumengagchniczia
wypoziomowanie podpor.

5.1.2. Uktadanie i podpieranie belek:
belki nalery uktad& w rozstawie zatenym od typu,
najmniejsza dtug@ oparcia belek na podporze powinna wyadsicm,
nalezy stosowd podpory montzowe w ilgici:
przy rozpetosci do 3,6 m— 1
przy rozpetosci od 4,2-6,0 m — 2
przy rozpetosci od 6,6-7,8 m — 3
mm) przy rozptosci stropu powyej 6.0 m zaleca simontowa belki z ujemi
strzatlq ugiecia do 2 cm.

5.1.3. Ukfadanie pustakow.
Ukladanie pustakow natg prowadzé z pomostow roboczych umieszczonych na
poziomie 60 cm pourej dolnej powierzchni belek. Pustaki ngteuktada w jednym
kierunku, prostopadiym do belek. Powierzchnie castgoustakdéw przylegage do
wiencow, podcagdw i belek powinny by zamkngte.

5.1.4. Wiéice stropowe — wykorazgodnie z projektem. Betonowadwnoczénie ze

stropem.

5.1.5.Zebra rozdzielcze — wykotagodnie z projektem. Zbrojenie nie mniejsze diprty
0 12 mm, strzemionagednicy 6 mm co 45 cm.

5.1.6. Betonowanie stropu.
Przed betonowaniem nale sprawdzé prawidtowadé utozenia belek i pustakow
stropu a take zbrojenie elementéw monolitycznych stropu takattvebra, podcigi i
wience.
Przed betonowaniem naleusur¢ wszelkie zanieczyszczenia i wszystkie elementy
obficie pol& wodh.
Betonowanie betonem B15 najewykonywa na calej rozpitosci posuwagc sk w
Kierunku prostopadtym do belek.
nn) Poziomy transport betonu po stropiezeak odbywa taczkami o pojemrigi

najwyzej 0,075 m.

6. Kontrola jakosci
Po sprawdzeniu elementéw stropu przed zabetonowanig wymagé zawartych w
punkcie 5.1., po zabetonowaniu riglsprawdzi:
wyglad zewretrzny stropu w zakresie dokladimd wykonania dolnej ptaszczyzny stropu,
pozioma¢ wykonania stropu za pomogaty i poziomnicy.

7. Obmiar robot
Jednostl obmiarow jest 1 "§ zmontowanego stropu.
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8. Odbidr robot
Obejmuje:
odbidr rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu,
odbiér kaxcowy,
odbidr poszczegolnych robot wg wymagaawartych w niniejszej specyfikacii.

9. Podstawa ptatnéci
Podstaw ptatngci stanowi cena za 17@montowanego i zabetonowanego stropu.

10. Przepisy zwazane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowelbetowe i spgzone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.
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2.10. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.10.00.00 ROBOTY POKRYWCZE

1. Wstkep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacghtecznej § wymagania dotycce
wykonania i odbioru pokiydachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowpk® dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyvszystkie czynnéci umazliwiajace i
majce na celu wykonanie pokrylachowych wraz z obrobkami blacharskimi i elementa
wystapcymi ponad dach budynku tzn.:
B.10.01.00 Pokrycie dachu.
B.10.02.00 Obrobki blacharskie
B.10.03.00 Rynny i rury spustowe.
1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotygze robdét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.

2. Materiaty
2.1. Wymagania ogolne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolagjegciwwilgociowych bitumicznych wg
SST B.16.00.00.

2.2. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej
Papa asfaltowa na tkaninie technicznej sktagla skaniny asfaltem PS40/175, z obustrpnn
powitoka asfaltows PS-85 i posypkmineraln,. Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.

2.2.1. Pakowanie, przechowywanie i transport (p&87 B.16.00.00)

2.3. Papa :[ermozqrzewalna na osnowie z wiokniniegimbwej nawierzchniowa i podktadowa
np wgSwiadectwa ITB nr 974/93

2.4. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypgtczami na gaco
Wymagania wg PN-B-24625:1998

2.5. Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.

2.6. Blacha stalowa ocynkowana biata wg PN-61/B4E)2PN-EN 10203:1998
2.7. Blacha cynkowa grub 0,6 mm

2.8. Dachdéwka blaszana
Profilowane arkusze blachy stalowej o grub. minb @m obustronnie ocynkowanej.
Grubdi¢ powtoki cynku wynosi min. 275 g/fmCata powierzchnia plyt zabezpieczona jest
obustronnie powlak dekoracyjia akrylowa lub poliestrowo-silikonow. Dopuszcza si
posypk zewretrzng z piasku kwarcowego. Kolor oléla projekt techniczny.
Jaka¢ powtok akrylowych musi byzgodna norrp PN-84/H-92126.
Piyty dachowkowe musgzposiada aktualra decyzg ITB o dopuszczeniu do stosowania i
pozytywr opinic Paxstwowego Zaktadu Higieny.
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2.9. Dachéwka ceramiczna

Wymagania i badania wg PN-EN 490:2000 i PN-75/B228z1:1999.

2.10. taczniki
Do mocowania dachdéwek ceramicznych i blaszanyclsostg gwozdzie lub wkety

ocynkowane wg wskaagproducenta materiatdw pokryciowych.

3. Sprat
Roboty mana wykona recznie lub przy ayciu dowolnego typu spetu.

4. Transport
Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.160M

5. Wykonanie robot
5.1. Izolacje papowe

5.1.1. W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfalwya podtau drewnianym na

pierwsz warstwe mazna zastosowapag na tekturze odmiany 400/1200.

5.1.2. Padczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub minyystapcymi z dachu

elementami powinno leywykonane w taki sposob, aby ustiwi¢ wyeliminowanie
wptywu odksztatcg dachu na tynk.

5.1.3. Do klejenia pap asfaltowych natestosowa wytacznie lepik asfaltowy, a do pap

smotowych lepik smotowy odpowiaday wymaganiom norm matwowych.
Mieszanie materiatdbw smotowych i asfaltowych jestopuszczalne.

5.1.4. Grubé&t warstwy lepiku mgdzy podktadem i pierwgzwarstwg izolacji oraz mgdzy

poszczegolnymi warstwami izolacji powinno wyrnio$j0-1,5 mm.

5.1.5. Szerok& zaktadow papy zarowno podiwych jak i poprzecznych w kdej warstwie

powinna by nie mniejsza i 10 cm.
Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny Ipyzesunite wzgkdem siebie.

5.2. Podkiady pod pokrycia z dachéwek, pivt i blach

Wymagania ogolne:

a)

b)

c)
d)
e)

f)
9)

rowna¢ powierzchni deskowania i fat powinnachiaka, aby przavit micdzy ni a tat
kontrolm o diugaci 3,0 m byt nie wgkszy nz 5 mm w kierunku prostopadiym do
spadku i nie wikszy niz 10 mm w kierunku rownolegtym,

podkitad powinien hyzdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcji,

w podkiadzie powinny liyosadzone uchwyty do zawieszenia rynien.

taty do wykonania podktadu powinny réiprzekréj min.38x50 mm,

laty naley przybija¢ do krokwi jednym gwedziem; styki tat powinny znajdowasic na
krokwiach,

rozstaw osiowy tat naky dostosowéado rodzaju pokrycia,

taty i deski powinny spetniéavymagania zawarte w SST 06.00.00.

5.3. Krycie dachowk ceramiczn

a)
b)

c)

d)

e)

krycie dachowk przy wyciu zaprawy do uszczelniania stykéw redoy¢ wykonywane
przy temperaturze powgj +5°C,

przed przyspieniem do ukiladania dachowek powinny ¢byvykonane obrobki
blacharskie,

dachéwki powinny by utozone prostopadle do okapu tak aby sznur pagesity
wzdtwz poszczegollnych eddw byt poziomy i jednocZeie dotykat dolnego
widocznego brzegu skrajnych dachéwek; odlgégted sznura do dolnego brzegu
pozostatych dachowek nie powinnacbwicksza nk 1 cm; dopuszczalne odchyiki
wynosz 2 mm na 1 mi 30 mm na catej dhégorzedu,

zamocowanie dachowek: coafai dachowka w rglzie poziomym powinna gy
przywigzana drutem do ocynkowanych gidai wbitych w taty od strony poddasza lub
bezpdrednio do tat,

pozostate wymagania wg PN-71/B-10241.
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5.4. Obrébki blacharskie
obrébki blacharskie powinny Bydostosowane do wielkoi pochylenia potaci,
roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanegnaowykonywg o kazdej porze roku,
lecz w temperaturze nieasizej od —15°C.
Robat nie mana wykonywé na oblodzonych podiach.

5.5. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej
rynny powinny by wykonane z pojedynczych cztonow odpowiadggh diugdci arkusza
blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,
powinny by taczone w zczach poziomych na zaktad szerétiodOmm; zhcza powinny
by¢ lutowane na catej diugoi,
rynny powinny bg¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozsbawmi w
odstpach nie wgkszych nk 50 cm,
spadki rynien regulowana uchwytach zgodnie z projektem,
rynny powinny mié wlutowane wpusty do rur spustowych,

5.4. Rury spustowe — z blachy jw.
rury spustowe powinny ldywykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadggh diugdci
arkusza blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,
powinny by taczone w ziczach pionowych naabek pojedynczy teacy, a w zhczach
poziomych na zaktad szerakad 40mm; zhcza powinny by lutowane na catej diugoi,
rury spustowe powinny ldymocowane ddcian uchwytami, rozstawionymi w ogpach nie
wigkszych nk 3 m,
uchwyty powinny by mocowane w sposob trwaly przez wbicie trzpienigpeiny muru lub
osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gnidzdac
rury spustowe odprowadzae wod, do kanalizacji powinny Ky wpuszczone do rury
zeliwnej na gtbokas¢ kielicha.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy izolacyjne

a) Wymagana jaké materiatow izolacyjnych powinna bypotwierdzona przez producenta
przez zawiadczenie o jaki lub znakiem kontroli jak&i zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwno ¢dnym dokumentem.

b) Materialy izolacyjne dostarczone na budovez dokumentow potwierdzaych przez
producenta ich jakd nie mog by¢ dopuszczone do stosowania.

c) Odbiér materiatdw izolacyjnych powinien obejmd@wagodnd¢ z dokumentag)
projektowa oraz sprawdzenie wdaeiwosci technicznych tych materiatbw 2z
wystawionymi atestami wytwaorcy.

W przypadku zastrzen co do zgodn&i materiatu z zéwiadczeniem o jakdi

wystawionym przez producenta — powiniert lsn zbadany zgodnie z postanowieniami

normy pastwowej.
d) Nie dopuszcza sistosowania do robot materiatdw izolacyjnych, kébrywiasciwosci
nie odpowiada wymaganiom przedmiotowych norm.

e) Nie naley stosowa rowniez materiatdbw przeterminowanych (po okresie

gwarancyjnym).
f) Wyniki odbiorow materiatdbw i wyrobdéw powinny bykazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. Obmiar robét
Jednostk obmiarow robot jest:
dla robét B.10.01.00 — fipokrytej powierzchni,
dla rob6t B.10.02.00 oraz B.10.03.00 — 1 m wykowcarynien lub rur spustowych.
llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych
przez Irkyniera i sprawdzonych w naturze.
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8. Odbidér robot

8.1. Odbior podiga
badania podiza naley przeprowadza w trakcie odbioru cgciowego, podczas suchej
pogody, przed przygbieniem do krycia potaci dachowych,
sprawdzenie réwrigi powierzchni podiga (deskowania) natg przeprowadzaza pomog
taty kontrolnej o diugéci 2 m lub za pomagszablonu z podziatkmilimetrowa. Przéwit
migdzy sprawdzanpowierzchm a tat nie powinien przekroczys mm.

8.2. Odbibr robot pokrywczych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikag, wymagaj odbiorow czsciowych. Badania w
czasie odbioru egciowego naley przeprowadzadla tych robét, do ktérych dagt p&niej
jest niemaliwy lub utrudniony.
Odbiér czsciowy powinien obejmowasprawdzenie:
podiaza (deskowania i tat),
jakosci zastosowanych materiatow,
doktadndci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,
doktadndci wykonania obrébek blacharskich i ich ge#tenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru e&ciowego powinno by potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
00) badania kiacowe pokrycia naley przeprowadzapo zakaczeniu robét, po deszczu.
Podstaw do odbioru robot pokrywczych stanawiastpujace dokumenty:
dokumentacja techniczna,
dziennik budowy z zapisem stwierdzaym odbior czsciowy podiaa oraz poszczegdlnych

warstw lub fragmentéw pokrycia,

zapisy dotyczce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastoanych materiatow,
protokoty odbioru materiatdow i wyrobow.
Odbior kaicowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykayamekrycia i obrobek
blacharskich i paiczenia ich z urmzeniami odwadniagymi, a take wykonania na
pokryciu ewentualnych zabezpieazeksploatacyjnych.

8.2.1. Odbidr pokrycia z papy

Sprawdzenie przybicia papy do deskowania,

sprawdzenie przyklejenia papy do papy malprzeprowadzi przez nacicie i odrywanie
paska papy szeroko nie wikszej nz 5 cm, z tymze pasek papy nalg nacik¢ nad
miejscem przyklejenia papy,

sprawdzenie szeroka zakladéw papy naky dokona w trakcie odbioréw agciowych i
koncowego przez pomiar szerckd zaktadow w trzech dowolnych miejscach nadex100
m?. Doktadna¢ pomiaréw powinna wynoéido 2 cm.

8.2.2. Odbidr obrobek blacharskich, rynien i runsgpwych powinien obejmowa
sprawdzenie prawidtowgoi polaczen poziomych i pionowych,

sprawdzenie mocowania elementow do deskowaniéciab,

sprawdzenie prawidtovéci spadkow rynien,

sprawdzenie szczelbad polaczen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe magby¢ montowane po sprawdzeniu dnasci przewodow
kanalizacyjnych.

9. Podstawa ptatnéci
B.10.01.00 Pokrycie z papy.
Placi st za ustalogilosé¢ m? izolacji z wykonaniem podi@ i warstwy wierzchniej.
B.10.02.00 Obrobki blacharskie.
Ptaci st za ustaloailos¢ ,m” obrobki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
przygotowanie, zmontowanie i umocowanie w padi@alutowanie patze,
uporzdkowanie stanowiska pracy.
B.10.03.00 Rynny i rury spustowe
Ptaci st za ustaloailos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
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przygotowanie, zmontowanie, umocowanie i zalutowgruhczen,
uporzdkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwazane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania idvad przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltogstesowane na zimno.

PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze iattej.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wiokigklanych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z hathlowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odigio

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachgwlkramicza. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-EN 490:2000 Dachowki i ksztattki dachowe cetoese.

PN-75/B-12029/Az1:1999 Ceramiczne materiaty dédarDachoéwki i gsiory
dachowe. Badania.
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2.11. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.

B.11.00.00 TYNKI

Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacghtecznej § wymagania dotycce
wykonania i odbioru tynkow zewtrznych i wewrtrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowmk® dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t obijlych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyvszystkie czynneci umazliwiajace i
majace na celu wykonanie tynkéw zewgtrenych i wewrtrznych obiektu wg ponszego.
B.11.01.00 Tynki wewgtrzne

B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne

B.11.01.02 Suche tynki

B.11.02.00 Okfadzinycienne wewatrzne.

B.11.03.00 Tynki zewtrzne.

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyee robdt.

2.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.

Materiaty.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosoévanozna kada wocde zdatrmy do picia, oraz wogz rzeki
lub jeziora.

Niedozwolone jest zycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz waod
zawierajcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3.

2.2.1. Piasek powinien spetdiswymagania obovizujacej normy przedmiotowe, a w szczegaicio
nie zawiera domieszek organicznychiec frakcje r&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek
drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, pias@kdnioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis 1
2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku najestosowa piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich -$rednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien dyrobnoziarnisty i przechodzicatkowicie przez

sito o przéwicie 0,5 mm.
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny Bygodne z wymaganiami normyfsawowe;.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.
Zapraw nalezy przygotowa w takiej ilasci, aby mogta by wbudowana mdiwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalg stosowad piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglastosowd cement portlandzki z dodatkiemzla
lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutnicZy @od warunkiemze temperatura
otoczenia w eigu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie &zie nizsza ni +5°C.
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Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna sEegago, ktore powinno tworzy
jednolita i jednobarwn mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyazobeych.
Sktad obgtosciowy zapraw naley dobierd doswiadczalnie, w zalenosci od wymagane;j
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
2.4. Plytki ceramiczne ezciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Wymagania:
Barwa — wg wzorca producenta
Nasiakliwos¢ po wypaleniu 10-24%
Whytrzymatcé¢ na zginanie nie mniejszazil0,0 MPa
Odporna¢ szkliwa na pkniccia wioskowate nie mniej 2il60°C
Stopier biatdsci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych),exmniej ni
gatunek | 80%
gatunek Il 75%

2.5. Wyktadziny z kamienia naturalnego — wg dokutaejnprojektowej wykonawczej.
2.6. Materiaty do suchych tynkow

2.6.1. Ptyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:19%N-B-79405:1997

2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6.3. Laty drewniane atzniki wg instrukcji producenta.

3. Sprat
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport
Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukpgwinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratstateczngci.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow
a) Przed przyspieniem do wykonywania robot tynkowych powinny¢byakaiczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalaeyjpodtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzonéoteznice drzwiowe i okienne.
b) Zaleca s przystpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadaniakurczéw
muréw tj. po uptywie 4-6 miesty po zakaczeniu stanu surowego.
c) Tynki naley wykonywa w temperaturze nie #8zej ni +5°C pod warunkiemze w
ciagu doby nie nagpi spadek poriej 0°C.
W nizszych temperaturach moa wykonywé tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczagych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania
robo6t budowlano-mongawych w okresie obabnych temperatur”.
d) Zaleca si chront $wiezo wykonane tynki zewgtrzne w cagu pierwszych dwaéch dni
przed nastonecznieniem dizym nz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatéwiezo wykonane tynki powinny liyw czasie wizania
i twardnienia, tj. w cigu 1 tygodnia, zw#ane wod.
5.2. Przygotowanie podtg
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W scianach przewidzianych do tynkowania nie nglevypetnia zapraw spoin przy
zewrgtrznych licach na gbokadsci 5-10 mm.
Bezpdrednio przed tynkowaniem podi® naley oczyci¢ z kurzu szczotkami oraz
usuraé plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z subsjiattustych mana usuné¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydtfa lub pvagralenie lamp benzynow.
Nadmiernie suchpowierzchn¢ podtaza naley zwilzy¢ wodh.
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Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.4.

5.3.1. Tynk trojwarstwowy powinien Bywykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkéw wewretrznych naley wykona wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Glad nalezy nanost po zwhazaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinng byocno dociskana do warstwy
narzutu.

Nalezy stosowdé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie zwargch na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach namgch na zawilgocenie oraz w
tynkach zewastrznych o stosunku 1:1:2.

Ogodlne zasady wykonywania oktadzin ceramiclanyc

5.5.

Okfadziny ceramiczne powinny dymocowane do podia warstw, wyrOwnupca lub
bezpdrednio do réwnego i gtadkiego podan W pomieszczeniach mokrych okfadgzin
nalezy mocowa do dostatecznie wytrzymatego pozho

Podiaze pod oktadziny ceramiczne mpgtanowé nie otynkowane lub otynkowane mury z
elementéw drobnowymiarowych oréziany betonowe.

Do osadzania wyktadzin n&cianach murowanych mpna przysipic po zakaczeniu
osiadania muréw budynku.

Bezpdarednio przed rozpogziem wykonywania robot natg oczyci¢ z grudek zaprawy i
brudu szczotkami drucianymi oraz zérg/ kurzu.

Na oczyszczaoni zwilzong powierzchng scian murowanych naky natazy¢é dwuwarstwowy
podkiad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzatkalezy wykona& o grubdci 2-3 mm z
ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzuplastycznej zaprawy cementowo-
wapiennej marki 5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny dposegregowane wedtug wymiaréw, gatunkoéw i odcieni
barwy, a przed przygbieniem do ich mocowania — moczone wgci 2 do 3 godzin w
wodzie czystej.

Temperatura powietrza wewtnznego w czasie uktadania pitytek powinna wytoso
najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie kragzi pitytek od kierunku poziomego Ilub pionowego nie
powinno by wicksze nk 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptagzaoy nie
wigksze nk 2 mm na dtugéri taty dwumetrowej.

Wykonywanie suchych tynkéw

5.6

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych pma uktada:

a) bezpérednio na podiku — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz naskakcji
stalowej lub aluminiowej,

b) na podktadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub podkiadzie z listew lub fat
drewnianych, umocowanych do pozio

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykmnsk specjalnymi blachowlktami

przystosowanych dozywania wketarek. Mocujgc ptyty do rusztu naly zwracd uwag:

aby pilyty nie spoczywaly bezgrednio na podiodze ale powinny dyodniesione i

docinigte do sufitu (dystans ruzy podiog a kravedzia ptyty winien wynost ok. 10 mm).

Ztacza plyt naley okleic tasma papierows perforowam lub z widkna szklanego i

zaszpachlowazapraw gipsowa.

. Roboty kamieniarskie

Zasady wykonywania oktadzin z kamienia:

1. Temperatura otoczenia powinna byyzsza nk +5°C.

2. Podtae:
wykonanie podiea, jego jakéc¢ i rodzaj powinno b§ dostosowane do sposobu osadzania
oraz do warunkow termicznygiian ngnych,
odchylenie krawdzi podiaza od pionu nie ma wynosé wiecej niz £4 mm/m, a od
poziomu £10 mm/m.

3. Przytwierdzenie okladziny do pod&
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przytwierdzenie elementéw do podéona petna zalewk. Gruba¢ zalewki nie powinna
WYNnosi wigcej niz:
30 mm przy licowanigcian zewrtrznych do wysokéci 6,0 m,
40 mm przy licowanidcian zewrtrznych o wysokéci ponad 6,0 m,
50 mm przy licowaniu stupéw bez wzdu na ich wysok&,
80 mm przy osadzaniu elementow gzymsow, portali itp
- elementy oktadziny pionowej i podwieszonej powimmie¢ wykonane gniazda na kotwie i
taczniki w miejscach oznaczonych w projekcie. Przyadzaniu na peln wylewke w
oktadzinie pionowej plyty o powierzchni do 0,6 ppwinny mi€ co najmniej dwa punkty
zakotwienia, plyty o powierzchni powsj 0,60 ni — 4 punkty,
- przekrgj gniazda w oktadzinie osadzonej na wylewkwinien by dwukrotnie wekszy
od przekroju elementu kotwgego,
- elementy cokotow i gzymséw musdy¢ ze soh taczone w nargnikach klamrami,
wpuszczanymi w gniazda wykute lub wywiercone w gyt

4. Ochrona kamienia przed korozj
Wyktadzire kamiennm nalezy zabezpieczy przez nasycanieywicami organicznymi oraz
monomerami meteksylanu metylu.
Moze to by np. silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwaseknowego.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru
sprawdzenie zgodldoi z dokumentagjtechniczi utozenia wyktadzin
sprawdzenie odbioréw razyoperacyjnych podi@ i materiatdw,
sprawdzenie doktadidol spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne
Przy odbiorze nalg przeprowad# na budowie:
sprawdzenie zgod®oi klasy materiatow ceramicznych z zamowieniem,
préby doranej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:
wymiarow i ksztattu ptytek
liczby szczerb i gknigg,
odporndci na uderzenia,
W przypadku niemznosci okreslenia jakaci ptytek przez préb dorana nalezy ja poddad
badaniom laboratoryjnym (szczegdélnie co do klasydporndgci na dziatanie mrozu w
przypadku wyktadziny zewitrznej).
6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placdowy, naley kontrolowa jej mark
i konsystengj w sposéb podany w oboaziujacej normie.
Wyniki odbiorow materiatdbw i wyroboéw powinny bykazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.
6.3. Plyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa pilyt nie powinna miieszwow, krawdzie pityt powinny by proste lub
sptaszczone.

7. Obmiar robot
Jednostk obmiarow robdt jest . llos¢ robdt okréla sk na podstawie projektu z
uwzgkdnieniem zmian zaaprobowanych przezyinera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbioér robot

8.1. Odbior podiga
Odbior podtaga naley przeprowadz bezpdrednio przed przyspieniem do robot
tynkowych. Podtae powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2ezell
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odbiér podtaa odbywa si po diuzszym czasie od jego wykonania, ngi@odtaze oczycic¢
i zmy¢ wods.
8.2. Odbidr tynkdéw

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, kregizie przecicia powierzchni orazdty dwuscienne
powinny by zgodne z dokumentacjechnicza.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynkd. kih od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wiksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej n 3 na calej
diugcici faty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:
pionowego — nie wksze nt 2 mm na 1 m i ogétem nie gdej nz 4mm w
pomieszczeniu,
poziomego — nie wksze nk 3 mm na 1 m i ogdtem nie gdej nz 6 mm na catej
powierzchni m¢dzy przegrodami pionowymécgiany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalng sastpujace wady:
wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewichni tynkow roztworow soli
przenikajcych z podtaa, pikni itp.,
trwate §lady zaciekdbw na powierzchni, odstawanie, odpaezergecherze wskutek
niedostatecznej przyczepiootynku do podtaa.
8.3. Odbiodr suchych tynkow
Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo4kerowych od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny liywigksze nz 1 mm/1 m.
8.4. Odbiodr podtey pod ptytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.

9. Podstawa ptatnéci
B.11.01.011B.11.03.00 Tynki wewtnzne i zewrtrzne.
Ptaci si; za ustalog ilos¢ m” powierzchniciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
przygotowanie zaprawy,
dostarczenie materiatéw i spta,
ustawienie i rozbiérkrusztowa,
umocowanie i zdjcie listew tynkarskich,
osiatkowanie bruzd,
obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnglgmentow,
reperacje tynkow po dziurach i hakach,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
B.11.01.02 Suche tynki
Ptaci s za 1 nf oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
dostarczenie materiatéw i spta,
przygotowanie podiza,
mocowanie piyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
uporzdkowanie miejsca pracy.
B.11.02.00 Oktadzinycian
Ptaci st za ustaloa ilos¢ m* powierzchni ut@onej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:
przygotowanie zaprawy,
przygotowanie podia,
dostarczenie materiatéw i spta,
moczenie ptytek, docinanie ptytek,
ustawienie i rozbiérkrusztowa,
wykonanie okladziny z wypetnieniem spoin i oczysatem powierzchni,
zamurowanie przebj
obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnglgmentow,
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oczyszczenie miejsca pracy z pozostatoateriatow.

10. Przepisy zwazane
PN-85/B-04500

PN-70/B-10100
PN-EN 1008:2004
PN-EN 459-1:2003
PN-EN 13139:2003
PN-EN 771-6:2002

PN-B-11205:1997

Zaprawy budowlane. Badania cecltfimych
I wytrzymatasciowych.

Roboty tynkowe. Tynki zwykite. Wymagai badania
przy odbiorze.

Woda zarobowa do betonu. Speayjéik&obieranie
probek.

Wapno budowlane.

Kruszywa do zaprawy.

Wymagania dotyce elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.

Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-giwso

PN-72/B-06190

Roboty kamieniarskie. Oktadzina kama& Wymagania

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
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2.12. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.12.00.00 POSADZKI

1. Wstkep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacghtécznej § wymagania dotycce
wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowpk® dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyvszystkie czynneci umazliwiajace i

majce na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetaygow

B.12.01.00 Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

B.12.01.01 Warstwa wyréwnawcza grdbio 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej
marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem padimlekiem wapienno-
cementowym, ulgeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadkaz or
wykonaniem i wypetnieniem massfaltows szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.00 Posadzki wdaiwe.

B.12.02.01 Posadzka cementowa z cokolikami, dgmrib@,5-5 cm, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podia rzadlg zapraw cementow, ulozeniem zaprawy
cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchnitadlg oraz wykonaniem i
wypetnieniem masasfaltova szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.02 Posadzka lastriko, dwuwarstwowa, gécib® mm, jednobarwna z cokolikami,
Z oczyszczeniem i przygotowaniem podtputazeniem dolnej warstwy grul§oi
20 mm z zaprawy cementowej marki 8 MPa i gérnejsivey grubdci 15 mm z
masy lastriko z dwukrotnym oszlifowaniem, wykonamiezwow dylatacyjnych,
oczyszczeniem, zapuszczeniem olejem, zapastowanigfnoterowaniem.

B.12.02.03 Posadzka z pitytek PCW, klejone z oczeaiem i przygotowaniem pocia,
roztozeniem materiatow ptytkowych, przydiem, posmarowaniem klejem
podiaza i ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

B.12.03.04 Posadzka z wyktadzin rulonowych.

B.12.02.05 Listwy przcienne z PCW, klejone j.w. z oczyszczeniem i prigg@aniem
podiaza, rozteniem materiatu, przygtiem, posmarowaniem klejem podéoi
ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

B.12.02.06 Posadzka jedno- lub dwubarwna z plyteddiogowych ceramicznych
terakotowych z cokolikami luzem uonych na za prawie cementowej marki 8
MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtp zagruntowaniem mlekiem
cementowym, ustawieniem punktéw wységiowych, sortowaniem piytek,
moczeniem, przyeciem, dopasowaniem i uteniem na zaprawie oraz wypet-
nieniem spoin zaprayy oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B12.02.07 Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogaivyterakotowych luzem o wymiarach
15x15 cm, utaonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczszem i
przygotowaniem podi@, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem
punktow wysokéciowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przg@m,
dopasowaniem i uf@niem na zaprawie oraz wypelnieniem spoin zapraw
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B.12.02.08 Wyktadzina rulonowa antystatyczna tavigeni przyéciennymi.

B.12.02.09 Wyktadzina tekstylna dywanopodobnatviami przygciennymi
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B.12.02.10 Uszorstnienie powierzchni komunikacyfnycaterialtem posiadajym struktug
antypalizgowa
1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS4 zgodne z obowkujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotygze robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosoémaozna kada wode zdatra do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest iycie wodd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz waod
zawierajcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spethiavymagania obowzujace] normy przedmiotowe, a w
szczegolnéci:
nie zawiera domieszek organicznych,
mie¢ frakcje r&nych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarni3{25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis@2,0 mm.
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SS¥B2.00)

2.4. Wyroby podtogowe PCW
pp) Ptytki podtogowe o wymiarach 30x30 cm wg. PNB-89001
grubgé¢ — 2 i 3 mm,
masa 1 rh— 5,5 kg,
twarda¢ wg Brinella — 1,45-1,75 MPa,
odporng¢ cieplna wg V’cata —49-59°C,
zmiany wymiaréw liniowych w temperaturze 80°C— m@yd%,
naskkliwos¢ (po 24 godzinach) — 1,5%,
scieralnGg¢ na aparacie Stuttgart — max. 0,13 mm,
wspotczynnik przewodzenia ciepta — 0,29 W/m°C.
Sq odporne na dziatanie nacisku skupionego, tatwoveaiye wod z dodatkiemsrodkow
myjacych, wykazuy dwza odpornd¢ na dziatanie agresywnych ksvgch i alkalicznych
czynnikow. Nalea do trudno palnych.
qq) Wyktadzina podtogowa wielowarstwowa z PCW

szerokaé 1300 mm,
dtugas¢ 10000 mm,
grubas¢ 1,9 mm,

masa 1rhwyktadziny 3,5 kg.

Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwow&arstwe wierzchng uzytkowa
stanowi folia PCW o gruBei 0,5mm barwiona w masie z wzorem smugowym.
Powierzchnia wyktadziny jest potmatowa, gtadka tabletowana.

2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04
Masa zalewowa skfadaesi asfaltow drogowych, widknistego wypetniacza maheego
(azbestu lub wetny mineralnej),aczki mineralnej i dodatkéw uszlachetnigjch (kauczuk
lub pak tluszczowy)
Temperatura mkniccia: wg PiK 54-65°C.
Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylatacyjny szeroksri wigkszej nz 5 mm.

2.6. Kit asfaltowy uszczelniggy wg PN-74/B-30175
Sktada s; z asfaltbw ponaftowych o penetracji minimum 30 @mperaturze 25°C,
widknistych wypetniaczy mineralnych, plastyfikater6i dodatkéw zwikszajcych
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przyczepné¢ kitu do powierzchni uszczelniggych konstrukcji (paki ttuszczowe, pak i

zywica kumaronowa, kauczuk syntetyczmywice sztuczne)

Wymagania dla kitéw asfaltowych uszczela@jch:

penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetra@fi-#5,

temperatura ngkni¢cia— nie normalizuje gj

przyczepné do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7xifxpohczonych spoia
kitu o grubdci 20 mm i wyciaganych prostopadle do spoiny — kit nie powinienazdy
Sie w masie,

wydtuzenie wzgtdne przy zerwaniu, nie mniejas- 20 mm,

sptywna¢ z betonu w potzeniu pionowym w temperaturze 20£2°C — nie normaizi,

odpornd¢ na zamraanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze —20+2@ueonej z
wysokaici 2,5 m na phyd stalows — bez gknie¢ i odpryskow,

gestas¢ pozorna, nie mniej ai— 1,5 mm.

2.7. Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej

W posadzkach maksymalna wielkaiaren kruszywa nie powinna przekro€y3 grubgci

posadzki. W posadzkach odpornychsogeranie najwiksze dopuszczalne wielkm ziaren

kruszywa wynosg przy grubgci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

2.8. Wyroby terakotowe
Piytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiaciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
barwa: wg wzorca producenta
nasakliwos¢ po wypaleniu nie mniej ni2,5%
wytrzymata¢ na zginanie nie mniejszazi25,0 MPa
scieralnd@¢ nie wiccej niz 1,5 mm
mrozoodporng&t liczba cykli nie mniej ni 20
kwasoodporn& nie mniej nz 98%
tugoodpornéc nie mniej nk 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
dhugai¢ i szerokde: +1,5 mm
grubai¢: + 0,5 mm
krzywizna: 1,0 mm
b) Gresy — wymagania dodatkowe:
twarda¢ wg skali Mahsa 8
scieralng¢ V klasascieralnaci
na schodach i przy wagiach wykonane jako antyglzgowe.
Plytki gresowe i terakotowe mushy¢ uzupetnione nagpujacymi elementami:
stopnice schodow,
listwy przypodtogowe,
katowniki,
narazniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
dtugasé i szerokge: +1,5 mm
grubg¢: 0,5 mm
krzywizna: 1,0 mm
c) Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek mma stosowa zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa,
albo Klej.
Do wypetnienia spoin stosowaaprawy wg. PN-75/B-10121:
zapraw z cementu portlandzkiego 35 — biategoaicaki wapiennej
zapraw z cementu 25, kredy malarskiej i aczki wapiennej z dodatkiem
sproszkowanej kazeiny.
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d) Pakowanie
Plytki pakowane w pudta tekturowe zawiecs ok. 1 m ptytek.
Na opakowaniu umieszczasi
nazwe i adres Producenta, nagwyrobu, liczle sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakosci, znaki ostrzegawcze dotyzze wyrobow fatwo tlukcych sk oraz napis
,Wyrob dopuszczony do stosowania w budownictiigadectwem ITB nr...”.
e) Transport
Piytki przewozt¢ w opakowaniach krytymirodkami transportu.
Podtog: wytozy¢ materiatem wyciotkowym grubdci ok. 5 cm.
Opakowania uktada scisle obok siebie. Narodkach transportu umiei¢ nalepki
ostrzegawcze dotygze wyrobow tatwo ttukcych.
f) Sktadowanie
Piytki sktadowa& w pomieszczeniach zamktych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokas¢ sktadowania do 1,8 m.

2.9. Wykiadzina dywanowa

Musi posiada aktualneswiadectwo ITB i atest Rstwowego Zaktadu Higieny.

2.10. Wykiadzina antystatyczna — rulonowa lub phkdo

Musi posiadé aktualneswiadectwo ITB i atest Rstwowego Zaktadu Higieny.

2.11. Zaprawa samopoziomaa

2.12. Wykiladzina antyelektrostatyczna

2.13. Podwdjna podioga.

Wymagania:

wysokas¢ regulowana od 15-50 cm,

nawierzchnia antyelektrostatyczna zaieoscia uziemienia,

nasnaosé¢ paneli — 10,0 kN/f

musi posiadaaktualneswiadectwo ITB i atest Rastwowego Zaktadu Higieny.

2.14. Materiat o strukturze anty@lizgowej

5.

Wymagania:

dobra przyczeprié do betonu,

wiasciwosci penetracyjne,

nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,
elastyczny (od —20° do + 250°C)

wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),

odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

Sprzt
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego spkgu.

Transport

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukpgwinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratstateczngci.

Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Warstwa wyrownawcza, wykonana z zaprawy cementowaeki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podia mlekiem wapienno-cementowym, ggmiem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetlniemienas asfaltows szczelin
dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podktad cementowy powinien byykonany zgodnie z projektem, ktory oklisewymagan
wytrzymatai¢ | gruba¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
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Wytrzymatcg¢ podkiadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 miwinma by
mniejsza ni: nasciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtaze, na ktérym wykonuje sipodkiad z warstwy wyréwnawczej powinnocbyolne od
kurzu i zanieczyszcaeoraz nasycone wad

Podktad cementowy powinien dyddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem papy.

W podktadzie powinny bywykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadowneetowych oraz w egu co
najmniej 3 dni nie powinna kynizsza ni 5°C.

Zaprawe cementow nalezy przygotowyw@ mechanicznie.

Zaprawa powinna méekonsystengj gesta — 5—7 cm zanurzenia gt@ pomiarowego.

llos¢ spoiwa w podkiadach cementowych powinnd bgraniczona do ikei niezlkzdnej,
ilos¢ cementu nie powinna byvigksza ni 400 kg/nf.

Zaprawe cementow nalery uktad& niezwtocznie po przygotowaniu goizy listwami
kierunkowymi o wysokéci rownej grubéci podktadu z zastosowaniemecenego lub
mechanicznego zagzczenia z rownoczesnym wyrownaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie powierzchng réwm, stanowica ptaszczyza lub pochylon,
zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumeirdata przyktadam w dowolnym miejscu,
nie powinna wykazywa wigkszych przéwitow wigkszych nk 5 mm. Odchylenie
powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej ludzhpie)) nie powinny przekrace®
mm/m i 5 mm na catej dtugoi lub szerokéci pomieszczenia.

W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien dutrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie foli polietylenova lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni wod.

Wykonywanie posadzki PCW

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW na przysipi¢ po catkowitym ukaéczeniu
rob6t budowlanych stanu surowego i robot wydzeniowych i instalacyjnycha¢znie z
przeprowadzeniem prébsaieniowych.

Przygotowanie podiy

Podiaze posiadaijce drobne uszkodzenia powierzchni powinny¢ bmyaprawione przez
wypetnienie ubytkOw zapraywcementow.

Powierzchnie powinny l#yoczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek pgwinna by nizsza ni 15°C i
powinna by zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykongigen robot, w trakcie
ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

Wyktadziny PCW i kleje naley dostarczy do pomieszcze w ktérych lkeda uktadane co
najmniej na 24 godziny przed uktadaniem.

Wyktadzina arkuszowa powinna dyna 24 godziny przed przyklejeniem rozwiai z
rulonu, pocgta na arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczehiano utazona na
podktadzie tak, aby arkusze tworzyly zaktady szefok2—3 cm.

Ptytki i arkusze z PCW natg przyklej& przy wyciu klejéw zalecanych przez producenta
okreslonej wyktadziny oraz w obowzujacych instrukcjach technologicznych.

Ptytki i arkusze z PCW natg przykleja cak powierzchm do podiaa.

Nie dopuszcza siwyskpowania na powierzchni posadzki miejsc nie przykigch w
postaci fatd, pcherzy, odstagych brzegéw ptytek lub arkuszy PCW.

Arkusze lub ptytki nalgy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szeré@kepoin nie powinna iy
wigksza nz 0,5 mm medzy arkuszami, 0,8 mm gdzy ptytkami.

Spoiny medzy arkuszami lub pasami ptytek powinny twariyic prost, w pasach ptytek
dopuszcza gimijankowy uktad spoin.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynésie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na catej
dtugasci spoiny w pomieszczeniu.
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Posadzki z wyktadzin PCW nale przy scianach wykaczy¢ listwami z PCW. Listwy
powinny by przyklejone na calej diugoi do podiga i doktadnie dopasowane w nzach
wklestych i wypuktych.

5.3. Posadzki cementowe i lastrykowe
Na spoiwie cementowym maegoy¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwu-
warstwowe z zaprawy cementowej i lastriko.
Posadzki natey wykonywa& zgodnie z projektem, ktory powinien okli€¢ rodzaj
konstrukcji podtogi, grubid warstw, mark zaprawy, wielké¢ spadkéw rozmieszczenie
szczelin dylatacyjnych.
Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powimgkazywa wytrzymatac nie
nizsza — przy posadzkach z betonu odpornegosciaranie — 16 MPa, przy pozostatych
posadzkach — 10 MPa.
W posadzkach powinny byvykonane szczeliny dylatacyjne
oddzielajce posadzkwraz z cat konstrukcy podtogi od pionowych elementow budynku,
dzielce fragmenty posadzki o wymaie r&zniacych s¢ wymiarach,
przeciwskurczowe w odgtach nie wgkszych nk 6 m, przy czym powierzchnia pola ztut
nego do kwadratu nie powinna przekrac3é nf przy posadzkach z zaprawy cementowej,
25 nf przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpormegeieranie i 12 mprzy po-
sadzkach jednowarstwowych.
Posadzki lastrykowe powinny &yodzielone na pola o powierzchni nie przekragsj4
m? za pomog wktadek z materiatu podatnego fweranie (np. z ptaskownika meshego,
paska polichlorku winylu) osadzonych w podktadzie.
Szczeliny dylatacyjne powinny byypetnione magasfaltova.
Mieszank lastrykowy lub zapraw cementow, z ktorej wykonano posadzknalezy
doktadnie zaggci¢, a powierzchrd wyrown& i zatrze na gtadko.
Posadzk lastrykowa utrzymywara w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni rigle
wstepnie oszlifowa, az do uzyskania widoczioi poszczegolnych ziarn kruszywa.
Oczyszczon posadzk naley wyszpachlowa zaczynem cementowym z ewentualnym
dodatkiem pigmentu i po uptywie co najmniej 5 dawpornie szlifowa.
Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinnaratarta olejem Inianym.
5.4. Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych
sposOb aplikacji i warunki przygotowania pagHo naley przyja¢é wg warunkow
zastosowanego systemu.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jaké materiatdbw powinna by potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakei lub znakiem kontroli jakici zamieszczonym na opakowaniu lub
innym rownorzdnym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza esistosowania do robot materiatdw, ktorych égiavosci nie odpowiadaj
wymaganiom technicznymNie naley stosowa rowniez materialtdbw przeterminowanych
(po okresie gwarancyjnym).

6.3. Naley przeprowad#i kontrok dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnéciowych).
Sprawdzt prawidtowa¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robot
Jednostk obmiarow robét jest . llos¢ robdt okréla sk na podstawie projektu z
uwzgkdnieniem zmian zaaprobowanych przezyinera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegaj odbiorowi wg. zasad podanych paji

8.1. Odbidr materiatéw i robgiowinien obejmowazgodndci z dokumentagj projektows oraz
sprawdzenie wigiwosci technicznych tych materiatbw 2z wystawionymi &hes
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wytworcy. W przypadku zastrzen co do zgodngci materiatu z zawiadczeniem o jakii
wystawionym przez producenta — powiniert oy zbadany laboratoryjnie.
8.2. Nie dopuszcza esistosowania do robot materiatdw, ktorych égiavosci nie odpowiadaj

wymaganiom technicznym.
Nie nalery stosowa rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarangy).

8.3. Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobdwpowinny by kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowa

sprawdzenie wyghu zewrtrznego; badanie natg wykona przez oce@wzrokows,

sprawdzenie prawidtowoi uksztattowania powierzchni posadzki; badanietyalvykona
przez oce@wzrokowa,

sprawdzenie gruldci posadzki cementowej lub z lastryka mgleprzeprowadzs na
podstawie wynikow pomiarow dokonanych w czasie wykeania posadzki.

sprawdzenie prawidtowéai wykonania stykéw materiatébw posadzkowych; badapriosto-

liniowosci naleey wykona za pomoe nackgnigtego drutu i pomiaru odchyle z

doktadndcia 1 mm, a szerokai spoin — za pomacszczelinomierza lub suwmiarki.

sprawdzenie prawidtovéci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badamaley

wykona przez ocegwzrokows.

9. Podstawa ptatnéci
Placi sé za ustaloa ilos¢ m? powierzchni utaéonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktdra

obejmuje przygotowanie podia, dostarczenie materialtdbw i sghz, oczyszczenie
stanowiska pracy.

10. Przepisy zwazane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speayjéikgobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i krgtegodnéci dotyczce
cementéw powszechnegaytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skaRwdziat, nazwy i okrdenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelrday.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Hoemizgne i heterageniczne
pokrycia podtogowe z poli (chlorku winylu).
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2.13. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.13.00.00 STOLARKA

1. Wskp

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegobtowe] specyfikacghtecznej § wymagania dotycce
wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowmk® dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obliych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyvszystkie czynnai umazliwiajace i
majce na celu wykonanie momtabram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.
W skitad tych robot wchodzi:
B.13.01.00. Drzwi i bramy
B.13.02.00. Okna i davietla.
1.4. Okrélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotygze robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.

2. Materiaty
Wbudowa& nalezy stolarlke kompletnie wykdczomm wraz z okuciami i powtokami
malarskimi.

2.1. Drewno

Do produkcji stolarki budowlanej powinna dgtosowana tarcica iglasta oraz poffabrykaty
tarte odpowiadare normom pastwowym.

Wilgotnos¢ bezwzgédna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powirnaavierad Siec w
granicach 10-16%.

Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw stolarki dirawej i okiennej nie powinny Ly
wigksze ni podano poriej.

Rd&znice wymiarow [mm] okien drzwi
wymiary zewn. écieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
réznica diugdci przeciwlegtych elementéw do 1 m 1 1
oscieznicy mierzona wwietle powyej 1 m 2 2
skrzydto we webie szerok& do 1 m 1
powyzej 1 m 2
wysokas¢ powyzej 1 m 2
réznica diugdci przelkitnych do1lm 2
przekatnych skrzydet we wbie 1 do 2 m 3 3
powyzej 2 m 3 3
przekroje szerok do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementow grubdt do 40 mm — 1
powyzej 40 mm - 2
grubas¢ skrzydta - 1
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2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kady wyréb stolarki budowlanej powinien bwyposaony w okucia zamykage,
taczace, zabezpieczge i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiaélavymaganiom norm pgetwowych, a w przypadku braku
takich norm — wymaganiom oldlenym w swiadectwie ITB dopuszczggym do
stosowania wyroby stolarki budowlanej wypazsiae w okucie, na ktore nie zostata
ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny dyzabezpieczone fabrycznie trwalymi powtokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone mal@rzed ich zamocowaniem, pokry
minia otowiam lub farky ftalowa, chromianow przeciwrdzewa.

2.3.Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinnylmabezpieczone przed korghjiologiczn.
Nalezy impregnowa:
elementy drzwi,
powierzchnie stykapre sé zescianami @gcieznic.

2.3.2. Doboru srodkow impregnacyjnych natg dokon& zgodnie z wytycznymi
stosowaniasrodkow ochrony drewna podanymi éwiadectwach ITB wymienionych
w SST B.06.00.00 p. 2.2.6.

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce buaoeyjlnie mog zawiera
sktadnikéw szkodliwych dla zdrowia i powinny mipozytywry opinie Paistwowego
Zaktadu Higieny.

2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpiégzgowierzchni
zewretrznych elementéw stolarki budowlanej naraych na bezpwednie dziatanie
czynnikow atmosferycznych — nie nayjestosowa do zabezpieczania powierzchni
elementow od strony pomieszczenia.

2.4.Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich

2.4.1. Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanajeay stosowd pokost naturalny lub
syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jeeli na budow dostarczona jest stolarka gruntowana, halgod& rodzajsrodka
uzytego do gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budovdan
Do malowania wyrobéw stolarki budowlanej nalestosowa:
do elementéw konfekcjonowanych nalestosowa zestaw farb chemoutwardzalnych
szybkoschacych wg BN-71/6113-46
do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowg RN-C-81901/2002, oraz farby
ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-79/6115-44 lukakenolejnozywiczne i ftalowe
0golnego stosowania wg BN-76/6115-38.

2.6. Szkto
Do szklenia naley stosowa szkto ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.

Do uszczelniania szyb stosoit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997

2.8. Skltadowanie elementéw
Wszystkie wyroby naley przechowywd w magazynach zamksych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmyazigymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinn§ bigvardzone, poziome i réwne.
Wyroby naley uktada& w jednej lub kilku warstwach w odledid nie mniejszej i 1 m od
czynnych urzdzea grzejnych i zabezpiecgyrzed uszkodzeniem.

2.9. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wq instrullcpducenta
2.10. Szyba bezpieczna przeciwwlamaniowa
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3. Sprzt
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu speru zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. Transport
Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysylki powinnawiera wszystkie elementy
przewidziane norm lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowaso wyrobu
przechowywa i transportowa w odrebnych opakowaniach.
Elementy do transportu nale zabezpieczy przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przéwezniak maozliwosci przy wyciu
palet lub jednostek kontenerowych.
Elementy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniangspneciem lub utrai stateczngci.
Sposéb skladowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robét
5.1. Przygotowaniesgiezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki aglsprawdzé doktadnd¢ wykonania écieza, do
ktdrego ma przylegaoscieznica. W przypadku wyspujacych wad w wykonaniu
oscieza lub zabrudzenia powierzchrioteza, Ggcieze naley naprawé i 0Cz)ysCic.

5.1.2. Stolark okienry nalezy zamocowa w punktach rozmieszczonych watezu zgodnie

Z wymaganiami podanymi w tabeli pagj.

Wymiary zewnetrzne (cm) _ , Rozmieszczenie ,punktéw
Liczba punktow zamocowa
. . zamocowa w nadprozu i .
Wysokasé szeroka¢ na stojaka
progu
Do 150 do 150 4 nie mocuje:si po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje;si po 3
150+200 8 po 1l po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3
5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowesaeznice powinny mié usungte wszystkie

drobne wady powierzchniowe, npkmigcia, wyrwy.
Wymienione ubytki natey wypetnic kitem syntetycznym (ftalowym).
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

rr) W sprawdzone i przygotowaneéateze naley wstawt stolarke na podktadkach lub
listwach. Elementy kotwice osadzi w osciezach.

ss)Uszczelnienie soiezy nalezy wykon& kitem trwale plastycznym, a szczelin
przykry¢ listwa.

tt) Ustawienie okna natg sprawdzt w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinng byniejsze od 1 mm na 1 m wysako

okna, nie wg¢cej niz 3 mm.

Rd&znice wymiaréw po przeftnych nie powinny b§wicksze od:

2 mm przy dtugéci przekytnej do 1 m,

3 mm przy dtugéci przekitnej do 2 m,

4 mm przy diugéci przekytnej powyzej 2 m.
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Zamocowane okno nalg uszczelni pod wzgédem termicznym przez wypetnienie
szczeliny mgdzy asciezem a dcieznica materialem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celéwiadectwem ITB. Zabrania giuzywat do tego celu
materiatdbw wydzielajcych zwhzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.
Osadzone okno po zmontowaniu rigleoktadnie zamkag.

Osadzenie parapetow wykonyévao catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej
Doktadna¢ wykonania éciezy powinna odpowiadawymogom dla rob6t murowych
wg SST B.08.00.00.
Oscieznice mocowa za pomog kotew lub hakow osadzonych wabezu. Oscieznice
nalery zabezpieczyprzed korozj biologiczry od strony muru.
Szczeliny mgdzy oscieznica a murem wypehdi materialem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celwiadectwem ITB.
Wrota i bramy powinny bywbudowane zgodnie z dokumentgpjojektows.
Przed trwalym zamocowaniem najesprawdzt ustawienie écieznic w pionie i
poziomie; w wypadku bram bes&meznicowych sprawdzi ustawienie zawiaséw
kotwionych w @ciezu.
Po zmontowaniu bramy doktadnie zam&mn sprawdzé luzy.
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéwessidich.

- . Wartos¢ luzu i odchytek
Miejsca luzéw . ,
okien drzwi
Luzy miedzy
skrzydtami *2 *2
Miedzy skrzydtami a 1 1
oscieznica

5.3. Powtoki malarskie
Powierzchnia powtok nie powinna ndiaszkodza.
Barwa powioki powinna hy jednolita, bez widocznych poprawedladow dzla, rys i
odpryskow.
Wykonane powitoki nie powinny wydzigélanieprzyjemnego zapachu i zawiersubstancji
szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakoi powinny by zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szkkich.

6.2. Ocena jalkgi powinna obejmowa
sprawdzenie zgoddoi wymiaréw,
sprawdzenie zgoddoi elementéw odtwarzanych (poz. B.13.01.05 do B13.7 oraz

B.13.02.01 do B.13.02.06 i B.13.03.01) z element@dostarczonymi do odwzorowania,

sprawdzenie jak@i materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,
sprawdzenie prawidtovgci wykonania z uwzgldnieniem szczegodtow konstrukcyjnych,
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchdmg&w oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidtovgoi zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegajodbiorowi.

7. Obmiar robo6t
Jednostk obmiarow robot jest:
Dla pozycji B.13.01.00 i B.13.02.00 — szt. wbudowejestolarki wswietle gcieznic.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlagagsadom odbioru robot zanikeych.
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Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w pual&ioraz czynnei wyszczegolnione
w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnéci
Placi s¢ za ustalon ilos¢ wykonanych rob6t w jednostkach podanych w punktci€ena
obejmuje:
dostarczenie gotowej stolarki,
osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z zeinéeniem i ewentualnym obiciem
listwami,
dopasowanie i wyregulowanie
ewentuala napraw powstatych uszkodze

10. Przepisy zwazane

PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drxMymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i baddeizhniczne przy odbiorze.

PN-78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania oggor&tosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzole ogdlnego stosowania.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stelatkdowlan.

PN-C-81607:1998 Emalie olejnigaviczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane.

Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla bominictwa ogoélnego B-2-1 (PR 5) 84.

Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROD@0
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2.14 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.14.00.00SLUSARKA

1. Wstkep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacghtecznej § wymagania dotycce
wykonania i odbiorg$lusarki drzwiowej i okiennej.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowpk® dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt.1.1.
1.3. Zakres rob6t obfiych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyvszystkie czynnéci umazliwiajace i
majce na celu wykonanie momtaslusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg paszego.
B.14.01.00Slusarka okienna i drzwiowa stalowa.
B.14.02.00Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.
B.14.03.00 Drobne elementylusarskie w budynkach (ostony grzejnikowe, kraty,
balustrady, klamry wtazowe itp.)
1.4. Okrdlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdélne wymagania dotyee robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosujegsi
wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatuhk&8t3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.07.00.00).
2.2. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 nisijch SST.
2.3. Okucia
Wyroby slusarskie powinny by wyposaone w okucia zamykage, zabezpieczaje i
uchwytowe zgodnie z dokumentacj
2.4. Skladowanie materiatow i konstrukcji
Sktadowanie wyrobowlusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniejdz8ST.

2.5. Badania na budowie

2.5.1. Kada partia materiatu dostarczona na bug@nzed jej wbudowaniem musi uzyska
akceptacje layniera.
2.5.2. Kady element dostarczony na budppodlega odbiorowi pod wzglem:
jakosci materiatow, spoin, otwordéw riauby,
zgodndci z projektem,
zgodndci z atestem wytworni,
jakasci wykonania z uwzglddnieniem dopuszczalnych tolerancji,
jakasci powtok antykorozyjnych.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia cosgosobu naprawy powstatych
uszkodzé w czasie transportu potwierdzaynier wpisem do dziennika budowy.
2.6.Slusarka aluminiowa

Wbudowa& nalezy slusarke kompletnie wykaczom wraz z okuciami, uszczelkami i
powtokami anodowymi.
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2.6.1. Na elementylusarki stosowa ksztattowniki ze stopow aluminium PA3 wg PN-EN
755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Polczenia elementéw wykonywgako spawane (druty do spawania PA3), nitowane
lub skecane n&ruby.
Dopuszczalne bty wykonania elementéw powinny odpowiédaymaganiom normy
PN-80/M-02138.

2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.

2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowigd@astpujacym wymaganiom:
twardas¢ Shor’a min. 35-40
wytrzymata¢ na rozcaganie ok. 8,5 MPa
odporndé¢ na temperatgrod —30 do +80°C
palna¢ — nie powinny rozprzestrzegiagnia
nasakliwosé¢ — nie nasikliwe
trwatos¢ min. 20 lat.
2.6.4. Powierzchnie elementow nagtepokry¢ anodova powtoka tlenkows typu Al/Anl5u
wg PN-80/H-97023.

2.7.Slusarka stalowa

Wbudowa nalezy slusark kompletnie wykéczom wraz z okuciami, uszczelkami i
powtokami antykorozyjnymi.
2.7.1. Na elementlusarki stosowaksztattowniki stalowe ze stali St3SX
wg PN-EN 10025:2002.
Pokczenia elementow wykonywgako spawane, nitowane lub skane naruby.
Dopuszczalne htly wykonania elementéw powinny odpowiédaymaganiom normy
PN-80/M-02138.

2.7.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowigd@astpujacym wymaganiom podanym w
punkcie 2.6.3.

2.7.3. Powierzchnie elementéw najgokry farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

3. Sprat
Do wykonania i montau slusarki mae by uzyty dowolny sprzt.

4. Transport
Kazda partia wyrobéw powinna zawiéravszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiedna norm.
Elementy do transportu nalezabezpieczyprzed uszkodzeniem.
Elementy mog by¢ przewaone dowolnymsrodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przeswgiem oraz utrat stateczngci.

5. Wykonanie robot

5.1. Przed rozpoeziem montau nalery sprawdzé:
prawidtowa¢ wykonania éciezy,
mozliwo$¢ mocowania elementow daian,
jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny By osadzone zgodnie z dokumensadpechnicza lub instrukcy
zaakceptowanprzez lrkyniera.

5.3. Elementy powinny léytrwale zakotwione wicianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza sisadzanie elementow za poradotkdw rozporowych lub
kotkow wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinnyhyszczelnionemicdzy cciezem a @cieznica lub sciam tak
aby nie naspowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki yvodpadowe.
Uszczelnienia wykonywiaz elastycznej masy uszczelnzg).

5.5. Powtoki malarskie powinny Byednolite,bez widocznych poprawekladéw gdzla, rys i
odpryskéw i spetniawymagania podane dla robét malarskich wg SST BALBO.
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6. Kontrola jakosci

6.1. Badanie materiatowuzytych na konstrukej naleey przeprowadzi na podstawie
zalhczonych zéwiadczéh o jakaci wystawionych przez producenta stwierdegch
zgodnd¢ z wymaganiami dokumentacji i normamingévowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowa
sprawdzenie wymiaréw, wykazenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,

pofaczer konstrukcyjnych, prawidtowego dziataniagézi ruchomych.

Z przeprowadzonych bafiamalery sporadzi¢ protokot odbioru.

6.3. Badanie jalksi wbudowania powinno obejmowa
sprawdzenie stanu i wyglu elementow pod wzgllem réwndci, pionowaci i spozio-
mowania,
sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu modayan
sprawdzenie uszczelnienia pauoizy elementami asciezami,
sprawdzenie dziatania €ci ruchomych,
stan i wyghd wbudowanych elementow oraz ich zgoétnp dokumentagj
Roboty podlegajodbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostk obmiarowa robo6t dla B.14.01.00 i B.14.02.00 jest sido m’ elementéw
zamontowanych wraz z uszczelnieniem.
llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych
przez Irkyniera i sprawdzonych w naturze.
Jednostk obmiarows dla B.14.03.00 jest 1 mb.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru robot zanikeych lub ulegajcych zakryciu.
Odbi6r obejmuje wszystkie materialty podane w puek2i oraz czynri@i podane w
punktach 51 6.

9. Podstawa ptatnéci
Ptaci s¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dogenie na miejsce moria,
zamontowanie, uszczelnienie otworéw, oczyszczdaigosviska pracy.

10. Przepisy zwazane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i poémia. Wartéci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Whkrwykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane naagar z niestopowych stali
konstrukcyjnych.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spaaamapawania.
Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyeky spawanych. Nazwy i olkdlenia.

Pozostate przepisy wg B.07.00.00; B.13.00.00 ord5.B0.00.
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2.15. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.15.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstkep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacghtecznej § wymagania dotycce
wykonania i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowpk® dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt oblych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyvszystkie czynnéci umazliwiajace i
majce na celu wykonanie napujacych robot malarskich:
B.15.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych,
B.15.02.00 Malowanie tynkow.
1.4. Okrdlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotygze robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowanazna ka&da wodg zdatra do picia. Niedozwolone jest
uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod esaficych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno mie posté cieczy o @stasci $mietany, uzyskanej przez
rozcieiczenie 1 cgici ciasta wapiennego z 3@ziami wody, tworzaca jednolih mag bez
grudek i zanieczyszcae

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien &y ciecz oleish 0 zabarwieniu odzottego do
ciemnobszowego i odpowiadaga wymaganiom normy getwowe].

2.3.2. Pokost syntetyczny powinienchyzywany w postaci cieczy, barwy od jagitiej do
brunatnej, bdacej roztworem zywicy kalafoniowej Iub innej w lotnych
rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyddgem, o widciwosciach
technicznych zb#onych do pokostu naturalnego, lecz o krotszym ezashngcia.
Powinien on odpowiada wymaganiom normy gatwowej lub s$wiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozciéczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby naky stosowa:
wodg — do farb wapiennych,
terpentyr i benzyr — do farb i emalii olejnych,
inne rozci@czalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnyotizajow farb powinny
odpowiadé normom pastwowym lub mié cechy techniczne zgodne z
zaswiadczeniem o jakii wydanym przez producenta oraz z zakresem idogtania.
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2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezalmie od ich rodzaju powinny odpowiadavymaganiom norm
panstwowych lubswiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach ména stosowa farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu,
lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie sadami podanymi w normach i
swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania
wydajnai¢ — 6—-10 r/dn’,
max. czas schegia — 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewaynkowa 70% szara
metaliczna
wydajnai¢ — 15-16 riydm?®,
max. czas schetia—8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdélnego stosowanimaty
do wygtadzania podktadu pod powitoki chlorokauczu&pw
Rozcieiczalnik chlorokauczukowy do wyrobdw chlorokauczulotv ogélnego stoso-
wania — biaty do rozcieezania wyrobéw chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikohemoodporna
wydajndi¢ — 6—-10 n/dm?®,
max. czas schetia — 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadmékarg PN-C-81911/97
wydajngi¢ — 4,5-5 ri/dm®
czas schrcia— 24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
wydajnaé¢ — 5—6 ni/dn’,
max. czas schetia — 24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
wydajngé — 6-8 ni/dm’
czas schrcia— 24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
wydajndi¢ — 1,2—1,5 rildm®
czas schrcia—12 h
2.5.5. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowani&@M«C-81901:2002
wydajndi¢ — 6-8 n3/dm®
czas schrcia—12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdéinego steasnia wg PN-C-81901/2002
wydajnai¢ — 610 r/dm®
2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni d@manych
Wymagania dla farb:
lepkas¢ umowna: min. 60
gestasé: max. 1,6 g/crh
zawartd¢ substancji lotnych w% masy max. 45%
roztarcie pigmentow: max. 90 m
czas schricia powtoki w temp. 20°C i wilgotrigi wzglednej powietrza 65% do
osiagniccia 5 stopnia wyschetia — max. 2 godz.
Wymagania dla powtok:
wyglad zewretrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczeaciekow,
grubag¢ — 100-120'm
przyczepné¢ do podiga — 1 stopig,
elastyczné¢ — zgkta powtoka na sworzniu @ednicy 3 mm nie wykazujeggnie¢ lub
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odstawania od podia,

twarda¢ wzgledna — min. 0,1,

odpornad¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spackjz wysokéci 1,0 m nie powinna po-
wodowa uszkodzenia powtoki

odpornd¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w VweodEe mae
wystepowa spcherzenie powtoki.

Farby powinny by pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 gbrly lekkie lub

wiaderka stokowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w terapgze min.

+5°C.

2.6.Srodki gruntujce

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaes¢ gruntowania, o iléwia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjieepodaje inaczej,
na chtonnych podiach naley stosowa do gruntowania fakp emulsyjm
rozcieaczorm woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, keejja
przewiduje st wykonanie powtoki malarskiej.
2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygam powierzchnie naley zagruntowa
rozcieaczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania p@diav celu zmniejszenia jego
wsiakliwosci powinno by stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzt
Roboty mana wykona przy wyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 ngletransportowéa zgodnie z PN-85/0-79252 i
przepisami obowizujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robét
Przy malowaniu powierzchni wewtnznych temperatura nie powinnachyizsza ni +8°C.
W okresie zimowym pomieszczenia ngl@grzewa.
W ciagu 2 dni pomieszczenia powinnydggrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakaiczeniu malowania nmma dopdci¢ do stopniowego obmania temperatury, jednak
przez 3 dni nie mae spac poniej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietezaralowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewodow wentylacyjnych i aoizen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowarieian i sufitbw mana wykona po:
catkowitym ukaiczeniu robot instalacyjnych (z wagkiem montau armatury i urzdzea

sanitarnych),

catkowitym ukaczeniu robot elektrycznych,
catkowitym ut@eniu posadzek,
usungciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podig
5.1.1. Podtee posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinng, maprawione przez
wypetnienie ubytkOw zapraw cementowo-wapiern Powierzchnie powinny gy
oczyszczone z kurzu i brudu, wysm@jch drutéw, naciekdéw zaprawy itp. Odsgtag
tynki nalezy odbi, arysy poszerZyi ponownie wypelid zapraw cementowo-
wapienmn.
5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny ¢byoczyszczone, odtluszczone zgodnie z
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danega farby podktadowe;.
5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu fagbwapiena wymalowania ména wykonyw& bez gruntowania
powierzchni.
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5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruvdaia stosowafarbe emulsyjra tego
samego rodzaju z jakiej ma dywykonana powitoka lecz rozdiezora woda w
stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygam powierzchnie gruntowapokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymeneéntow stalowych stosuje¢si
odpowiednie farby podkfadowe.

5.2.5.Przy malowaniu farbami  epoksydowymi  powibrie pokrywa @i
gruntoszpachlowkepoksydow.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokayvpodiaze, bez prz@vitow, plam i
odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny doyniezmywalne, przy stosowanirodkow
myjacych i dezynfekujcych.

Powtoki powinny dawéaaksamitno-matowy wygtl powierzchni.
Barwa powtok powinna lyjednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzesmug, plam $ladéw gdzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntezrnych powinny mié& barwe jednolity
zgodry ze wzorcem, bez smug, zaciekéw, uszkadzenarszcze pecherzy, plam i
zmiany odcienia.

Powtoki powinny mié jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nale na poszczegolne warstwy stoséwiarby
w réznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci
6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotosyardo malowania powinna
obejmowad:
sprawdzenie wyghu powierzchni,
sprawdzenie wskliwosci,
sprawdzenie wyschetia podiaa,
sprawdzenie czysioi,
Sprawdzenie wyghu powierzchni pod malowanie naje wykona& przez ogidziny
zewretrzne. Sprawdzenie wgkliwosci nalezy wykona przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. e@iniejsza plama zwibnej
powierzchni powinna nagti¢ nie wczéniej niz po 3 s.
6.2. Roboty malarskie.
6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach ngleprzeprowadzi po zakaczeniu ich
wykonania:
dla farb emulsyjnych nie wcgeiej niz po 7 dniach,
dla pozostatych nie wczeiej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadze $rzy temperaturze powietrza niezsaej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowa

sprawdzenie wygtu zewrtrznego,

sprawdzenie zgodidoi barwy ze wzorcem,

dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie mkivina zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczém i twardgci oraz przyczeprigi zgodnie z odpowiednimi
normami pastwowymi.

Jeili badania dadz wynik pozytywny, to roboty malarskie naleuzn& za wykonane

prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badadato wynik ujemny, nalg usura¢ wykonane

powtoki czsciowo lub catkowicie i wykonapowtornie.

7. Obmiar robo6t



8.
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Jednostl obmiarow robét jest m powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtea, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniasztowa lub drabin
malarskich oraz uposgdkowaniem stanowiska pracy. dforob6t okréla sk na podstawie
projektu z uwzgidnieniem zmian zaaprobowanych przezyiera i sprawdzonych w
naturze.

Odbidr robot
Roboty podlegaj warunkom odbioru wedtug zasad podanych peni

8.1. Odbior podiga

8.1.1. Zastosowane do przygotowania pgatomaterialy powinny odpowiada
wymaganiom zawartym w normachnsawvowych lubswiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Podi posiadaijce drobne uszkodzenia powinno¢by
naprawione przez wypetnienie ubytkOw zapgaesementowo-wapienn do robot
tynkowych lub odpowiedni szpachléwk. Podi@ze powinno by przygotowane
zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1z8k odbior podiaa odbywa si po diuzszym
czasie od jego wykonania, nayepodtaze przed gruntowaniem oGoyc.

8.2. Odbior robdt malarskich

10.

8.2.1. Sprawdzenie wyglu zewrtrznego powitok malarskich polegag na stwierdzeniu
rownomiernego rozteenia farby, jednolitego nagtenia barwy i zgodniei ze wzorcem
producenta, braku praeitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nierozga
pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zacekdcherzy odstagcych ptatow
powtoki, widocznych okiem sladow pdzla itp., w stopniu kwalifikujcym
powierzchng malowarn do powtok o dobrej jakai wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odposwd powitoki na wycieranie poleggije na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni rkka, wetniara lub bawetnian szmatlg
kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odporud powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepgobpowioki do podtaa polegajce na probie poderwania
ostrym narzdziem powtoki od podiza.

8.2.5. Sprawdzenie odpogod powtoki na zmywanie wad polegagce na zwikaniu
badanej powierzchni powitoki przez kilkakrotne potarmoke migkka szczotlg lub
szmatk.

Wyniki odbioréw materiatow i robét powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

Podstawa ptatnéci

Placi si za ustaloa ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej verazy-
gotowaniem do malowania pod# przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowa lub drabin malarskich oraz upadkowaniem stanowiska pracy. dto robot
okresla sk na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera

i sprawdzonych w naturze.

Przepisy zwazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Spejfikgpobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagai badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Mgtbadda.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowani@wdpna czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnn

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowani@oapna czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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2.16. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.16.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstkep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacghtecznej § wymagania dotycce
wykonania i odbioru izolacji.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowpk® dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt ollych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyvszystkie czynnéci umazliwiajace i
majce na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, praagigociowej i termicznej w
obiektach oljtych przetargiem.
B.16.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgocew
B.16.01.01 Izolacje przeciwwodne tunelu.
B.16.01.02 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentaudimnkow i budowli.
B.16.02.00 Izolacje termiczne.
1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z obowkujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotygze robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.

2. Materiaty
2.1. Wymagania ogolne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacjiz@ciwwilgociowych bitumicznych
powinny odpowiada wymaganiom zawartym w normach ngavowych lub
swiadectwach ITB dopuszczagych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nate stosowé papy o wktadach nie podlegaych rozktadowi
biologicznemu, do ktérych zaliczagspapy na tkaninie z widkien szklanych i na
welonie szklanym oraz papy na witoknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziatadestrukcyjnie naatzone materiaty i powinny
wykazywa dostateczg odpornd¢ w srodowisku, w ktGrym zostaj uzyte oraz
naleeyta przyczepné¢ do sklejanych materiatow, oltena wg metod bada
podanych w normach pstwowych iswiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny bypakowane, przechowywane i transportowane w
sposob wskazany w normachpavowych iswiadectwach ITB.

2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalestosowa pag 1/400 na
tekturze o gramaturze 400 g"/.m
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
wstega papy powinna léybez dziur i zatama o rownych krawdziach.
Powierzchnia papy nie powinna rai&idocznych plam asfaltu.
Dopuszcza gipudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolaey
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sszkodzenia powstate na skutek sklejenia
si¢ papy. Dopuszcza sinaderwania na kraslziach wstgi papy w kierunku




93

poprzecznym nie disze nk 30 mm, nie wgcej nz w 3 miejscach na kde 10 m
diugcici papy.

papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna dnjednolite ciemnobrunatne
zabarwienie.

wymiary papy w rolce

dhugas¢: 20 m £0,20 m

40 m £0,40 m
60 m +0,60 m
szeroka¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm £1 cm
b) Pakowanie, przechowywanie i transport

Rolki papy powinny by posrodku owinkte paskiem papieru szeragkd co
najmniej 20 cm i zwizane drutem i sznurkiem grumd co najmniej 0,5 mm.
Na kadej rolce papy powinna byumieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w ww. normie.
Rolki papy naley przechowywéa w pomieszczeniach krytych, chrqaych przed
zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych odlegtgci co najmniej 120
cm od grzejnikow.
Rolki papy naley uktad& w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stogj, w jednej
warstwie. Odlegté miedzy stosami — 80 cm.
2.2.2. Lepik asfaltowy na ggoo
Wymagania wg PN-B-24625:1998.
temperatura ngknienia — 60-80°C
temperatura zaptonu — 200°C
zawartd¢ wody — nie wgcej niz 0,5%
sptywna¢ — lepik nie powinien sptywaw temperaturze 50°C wagu 5 godzin
warstwy sklejajcej dwie warstwy papy nachylonej pogtém 45°
zdolna¢ klejenia — lepik nie powinien @irozdzielt przy odrywaniu paskow papy
sklejonych ze sabi przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998
2.2.4. Kit asfaltowy uszczelnigy KF
Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy
Wymagania wg normy BN-70/6112-24

2.3. Materiaty do izolacji wodochronnych tunelu.
Systemy izolacyjne powinny spetdisvymagania szczelsoi przy stupie wody o wysokoi
3,0 m, oraz posiad@wiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualrstyate
Wymagana jak& materialdw izolacyjnych powinna &ypotwierdzona przez producenta
przez z&wiadczenie o jakii lub znakiem kontroli jak&i zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzdnym dokumentem.
Materiaty izlacyjne dostarczone na budowez dokumentéw potwierdzaych przez
producenta ich jakg nie mog by¢ dopuszczone do stosowania.
Odbior materiatdw izolacyjnych powinien obejmawasprawdzenie zgoddo z
dokumentagj projektowy oraz sprawdzenie wdaeiwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytwoércy. W przypadku zasteheco do zgodnéci materiatu z
zawiadczeniem o jaki@i wystawionym przez producenta powinien¢bgn zbadany
zgodnie z postanowieniami normyfasavowe;.
Nie dopuszcza sistosowania do robot materiatdw izolacyjnych, kebrywtasciwosci nie
odpowiadaj wymaganiom przedmiotowych norm.
Nie nalery stosowa réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarangy).
Materialy wyte do izolacji tuneli musgspetnig wymagania IBDM w Warszawie.

2.4. Materialy do izolacji termicznych
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2.4.1. Styropian

Styropian odmiany G-T samogasy. Do ocieplenia stropodachow na ptyty betonowe

0 gestasci min. 25 kg/nf.

a) Wymagania
ptyty styropianowe powinny posiaélabarwe granulek styropianowych wginie
spienionych,
dopuszcza giwystpowanie wgniotow i miejscowych uszkodze
dla ptyt o grubéci ponizej 30 mm — o gibokasci do 4 mm
dla ptyt o grubéci powyzej 30 mm — o gibokasci do 5 mm.

t aczna powierzchnia wad nie i przekracza50 cnf, a powierzchnia najwkszej

dopuszczalnej wady 10 ém
wymiary:
dhugas¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalaeydd +0,5%
szeroka¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odch#d mm
gruba¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%

b) Pakowanie.
Plyty styropianowe uklada siw stosy o pojemnmi 0,5-3,6 m, przy czym
wysoka¢ stosu nie powinna kbywyzsza nk 1,2 m. Na opakowaniu powinnady
naklejona etykieta zawiergja nazw zaktadu, oznaczenie, nr partii, elgrodukciji,
ilos¢ i piecatke pakowacza.

C) Przechowywanie
Piyty styropianowe naky przechowywé w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od
zrodet ognia.

d) Transport.
Piyty styropianowe naky przewozé w opakowaniu z zachowaniem przepisow
BHP i ruchu drogowego.

2.4.2. Ptyta spéhiona twarda
Wymagania wg normy PN-EN 622-1 do 5:2000

2.4.3. Wetna mineralna.
W postaci ptyt, filcow i mat.
Wymagania:
wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,
ptyty powinny mi€ na catej powierzchni jednakavwarda¢ orazscisliwosé.
Piyty do ocieplania stropodachéw pod bezpdnie krycie pap powinny spetnia
nastpujace wymagania:
scisliwos¢ pod obcazeniem 4 kPa nie wksza nk 6% pocatkowe] grubdci,
wytrzymata¢ na rozrywanie sit prostopadt do powierzchni nie mniejszaa2 kPa,
nasikliwos¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie niekgiza nz 40% suchej masy.
Wyroby z wetny mineralnej natg mocowa& do poditaa przez przyklejenie lepikiem
asfaltowym na gaco..

3. Sprat
Roboty mana wykona recznie lub przy ayciu dowolnego typu spetu.

4. Transport
Wg punktu 2 niniejszej specyfikaciji.

5. Wykonanie robot

5.1. I1zolacje przeciwwilgociowe B.16.01.02
5.1.1. Przygotowanie podkitadu

a) Podklad pod izolacje powinien doytrwaly, nieodksztatcalny i przendsi
wszystkie dziatajce na obchzenia.
b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna liywna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podkfadu
a) Podkiad betonowy lub cementowy pod izajazjpapy asfaltowej powinien by
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emassfaltove.
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b) Przy gruntowaniu podkiad powinien dguchy, a jego wilgotrié nie powinna
przekracza 5%.

c) Powitoki gruntujce powinny by naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym
ze druga warstwa nme by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wysacluii
pierwszej.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania paidkpowinna by nie nizsza nk
5°C.

5.1.3. Izolacje papowe

a) lzolacje przeznaczone do ochrony podziemnyeiccobiektu przed wilgoai z
gruntu powinny skladasie z jednej lub dwbch warstw papy asfaltowej sklefiny
lepikiem medzy sola w sposob aigly na catej powierzchni.

b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ooliravarstw ocieplaicych przed
wodg zarobow z zaprawy na niej uktadanej mphy¢ wykonane z jednej warstwy
papy asfaltowej utmonej na sucho i sklejonej wagiznie na zaktadach.

c) Do klejenia pap asfaltowych naje stosowa wytacznie lepik asfaltowy,
odpowiadajcy wymaganiom norm matwowych.

d) Grubg¢ warstwy lepiku midzy podktadem i pierwaz warstwa izolacji oraz
migdzy poszczegolnymi warstwami izolacji powinno wyigdk,0—1,5 mm.

e) Szerokét zaktadow papy zarowno podiwych jak i poprzecznych w kdej
warstwie powinna bynie mniejsza i 10 cm. Zaklady arkuszy kolejnych warstw
papy powinny by przesunite wzgkdem siebie.

5.2. I1zolacje wodochronne tunelu B.16.01.01

Izolac tunelu naley wykonywa na podstawie projektu technicznego zatwierdzonego

przez Irxyniera.

a) lzolacje wykonywasekcjami ograniczonymi dylatacjami,

b) izolacja dna: izolagjuktada& na przygotowanym podktadzie na warstwie geowtdkimin
ostoni zapraws cementow marki 5 MPa,

c) izolacg s$cian uklada na warstwie geowtdkniny i ostahiscianka z bloczkéw
betonowych grub. 12 cm,

d) izolacg stropu ukfada na warstwie geowtokniny i ostahi warstwgy zaprawy
cementowej marki 5 MPa.

5.3. Izolacje termiczne B.16.02.00
5.3.1. Do wykonywania izolacji stosowenateriaty w stanie powietrzno-suchym.

5.3.2. Warstwy izolacyjne winny Byuktadane szczegdlnie starannie. Plyty styropianowe
nalery uktad& na styk bez szczelin.
Plyty winny by przyckte na miag bez ubytkow i wyszczerhie
Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach k@ warstwe ukiad& mijankowo.
Przesunjcie stykow winno wynosiminimum 3 cm.

5.3.3. Przy wykonywaniu ociepleniagcian warstwowych piyty powinny By
wbudowywane w czasie wznoszes@an. Naley wykona 50 cm wysokéci jednej
warstwysciany, zmontowa ptyty a nastpnie wykon& drugy warstwe sciany.

5.3.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materiagleey chront przed
zawilgoceniem (przez nakrycie fgliub pap).

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty izolacyjne.
Wymagana jak& materialdw izolacyjnych powinna &ypotwierdzona przez producenta
przez z&wiadczenie o jakii lub znakiem kontroli jak&i zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzdnym dokumentem.
Materialy izolacyjne dostarczone na budowez dokumentdéw potwierdzalych przez
producenta ich jak@ nie mog by¢ dopuszczone do stosowania.
Odbior materiatdw izolacyjnych powinien obejmawasprawdzenie zgoddo z
dokumentagj projektows oraz sprawdzenie wdaeiwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytwoércy. W przypadku zasteheco do zgodnéci materiatu z
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zawiadczeniem o jak@i wystawionym przez producenta powinienébgn zbadany
zgodnie z postanowieniami normynsavowe;.

Nie dopuszcza sistosowania do rob6t materiatdw izolacyjnych, kébrywtasciwosci nie
odpowiadaj wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalery stosowa rowniez materialdw przeterminowanych (po okresie gwaramgy).

6.2. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobowpowinny by kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. Obmiar robot
Jednostl obmiarowy robét jest i powierzchni zaizolowane;.
llos¢ robdt okréla sk na podstawie projektu z uwzdhieniem zmian zaaprobowanych
przez Irkyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Odbidr robdt izolacyjnyclpowinien s¢ odby przed wykonaniem tynkow i innych roboét
wykonczeniowych.
Podstaw do odbioru rob6t murowych powinny stanéowiastpujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) za&wiadczenia o jakai materiatow i wyrobow dostarczonych na bugpw
d) protokdty odbioru poszczegoélnych etapow robdiikagacych,
e) protokoty odbioru materiatdow i wyrobow,
f) wyniki bada laboratoryjnych, jéi takie byly zlecane przez Wykonawc

8.2. Roboty wg B.16.00.00 podlegaiasadom odbioru robét zanikeych.

9. Podstawa ptatnéci
Ptaci si; za ustalon ilos¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
dostarczenie materiatéw,
przygotowanie i oczyszczenie pogio
zagruntowanie podi@ i potazenie geowtdkniny,
wykonanie izolacji wraz z ochran
uporzdkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwazane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania idvad przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltogstesowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budajylan
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieglaebudownictwie.

Piyty styropianowe.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelriey.
PN-EN 622-1:2000 Ptyty gihiowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogélne.
PN-EN 622-2:2000 Piyty gihiowe. Wymagania dla ptyt twardych.
PN-EN 622-3:2000 Piyty pgihiowe. Wymagania dla ptyt péttwardych.
PN-EN 622-4:2000 Piyty gihiowe. Wymagania dla ptyt porowatych.

PN-EN 622-5:2000 Ptyty gihiowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho.
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2.17. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.17.00.00. ZAGOSPODAROWANIE TERENU

1. Wstkep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacghtecznej § wymagania dotycce
wykonania i odbioru robét zwzanych z zagospodarowaniem terenu ianaathitektug na
stacjach i przystankach linii E-20.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowmk® dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot oélych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyvszystkie czynneci umazliwiajace i
majace na celu wykonanie zagospodarowania terenu ij rdeitektury.
B.17.01.00 ZAGOSPODAROWANIE TERENU.
B.17.01.01 Chodniki i place.
B.17.01.02 Zielé.
B.17.01.03 Ogrodzenia.
B.17.02.00 WIATY PERONOWE | OBUDOWY WYSL" TUNELU.
B.17.03.00 MALA ARCHITEKTURA.
B.17.03.01 Tablice i piktogramy informacyjne.
B.17.03.02 Lawki peronowe, donice.

1.4. Okrdlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SS4 zgodne z obowkujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotygz robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.

2. Materiaty

2.1. Betony, cementy wg SST B.04.00.00
B-15 dla fundamentdéw pod wiaty, stupki ogrodzefasyki, tablice informacyjne i zalewki,
cement portlandzki ,,25” do zapraw.

2.2. Prefabrykaty wg SST B.05.00.00
fundamenty wiat 0,4x0,4x0,8m,
kostka betonowa 20x10x8 cm w kolorze szarym,
kostka betonowa 20x10x8 cm w kolorz&miowym,
donice kwiatowe betonowe
elementy ogrodzenia z ram gtawnikow stalowych.

2.3. Piasek do wykonania podsypki pod nawierzchlziedw.
Wg SST B.02.00.00

2.4. Konstrukcja stalowa wiat peronowych wykonanwechSST B.07.00.00 obudave:
Piyt z blachy stalowej powlekanej,
Szkia organicznego o grufm 6 mm.

2.5. Konstrukcja stalowa oston klatek schodowych
Konstrukcja z ksztattownikow stalowych powlekanytarbami akrylowymi, obudowana
szkiem organicznym lub bezpiecznym.
Konstrukcja kompletna, z pokryciem, obudgwabezpieczeniem antykorozyjnym, rynnami
I rurami spustowymi.

2.6. Tablice z nazyvstacji

2.7. Tablice i piktogramy informacyjne
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2.8. Gabloty stalowe szklone szkiem organicznym

2.9. tawki peronowe betonowe, siedziska drewniane

2.10.Ziel&

sadzonki krzewow i bylin,
nasiona traw,
ziemia urodzajna.
Zielen srednia — krzewy
Wymagania
gleby —zyzne prochnicze, piaszczyste gliniaste,
swiatto — nastonecznienie, pétdie
odpornd¢ na niskie temperatury
Trawa
zastosowanie — trawniki dywanowe
procentowy udziat mieszanki — 30
wymagania — gleby urodzajne.
Przy trawnikach dywanowych ptaskich nalevysiewa — 25 g/nf,
na skarpach — 30 gfm
Zastosowéa 5 cm warstw ziemi ogrodnicze;j.

2.11. Ogrodzenie

5.

Ksztattowniki stalowe, zimnogie i walcowane wg SST B.07.00.00.
Wypetnienie z ptow stalowych lub siatki ocynkowane;.
Elementy ogrodzenia ocynkowane i zabezpieczonéardyyjnie wg SST B.15.00.00.

Sprzt
Roboty zwiazane z zagospodarowaniem terenu ianaathitektug mogy by¢ wykonywane
recznie lub mechanicznie przyyciu dowolnego typu spetu.

Transport

Materiaty na budow powinny by przewaone odpowiednimgrodkami transportuzeby
unikna¢ trwatych odksztatae i dostarczy materiat w odpowiednim czasie (dotyczy
betondw) oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu ovaggo.

Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze

Roboty zwizane z zagospodarowaniem terenu ialeykona po zakaczeniu robot
torowych i drogowych oraz budowlanych.

5.2. Roboty zwjzane z zagospodarowaniem terenu ianaathitektug

5.2.1. Zagospodarowanie terenu.
5.2.1.1. Chodniki, place i nawierzchnie peronow

Bezpdarednio przed utkeniem nawierzchni wykoal5 cm podsypk z piasku
gruboziarnistego z rdéezieleniem, zagszczeniem mechanicznym do Is = 0,95 i
uzupetnieniem w czasie ubijania oraz wyréwnanieabkmem powierzchni do
wymaganego profilu.
Nawierzchng wykon& z kostki betonowej o wymiarach 20x10x8 cm w koéorz
szarym oraz véniowym dla oznaczenia podziatow.
Kostke betonow uktad& z przyckciem wg potrzeby, ubiciem mechanicznym

nawierzchni, sprawdzeniem spadkéw i roweio nawierzchni oraz
wypetnieniem spoin przez zamulenie piaskiem.
5.2.1.2. Zielé

wykonanie trawnikow

Przekopanie gleby nagpokas¢ 20—25 cm w gruncie kat. 1ll zadarnionym i za-
gruzowanym w terenie ptaskim z rozbiciem bryt, zeteem i ziazeniem
zanieczyszczew pryzmy, zagrabieniem i wymodelowaniem wg zagoje
towanego profilu.

Reczne roZcielenie ziemi urodzajnej w terenie ptaskim z tpgorsem taczkami
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i wyréwnaniem terenu.

Reczne wykonanie w gruncie kat. Il trawnikdw dywanmh siewem z
wyréwnaniem powierzchni, wysianiem nasion, zahaktem grabiami
oraz ubiciem powierzchni.

posadzenie krzewow i drzew

Sadzenie krzewow i drzew na terenie ptaskim w geminkat. 1l z
wyznaczeniem miejsc, wykonaniem dotkovérednicy i gkbokasci 50 cm,
posadzeniem #tin, zaprawieniem dotkOw zierpiurodzajm, wykonaniem
misek, podlaniem i rozplantowaniem pozostatej ziemi

5.2.1.3. Donice kwiatowe

Donice wykonane jako prefabrykatglbetowe tréjkomorowe natg ustawé w

miejscach wskazanych w projekcie oraz wypelniemig roslinna i obsadzt

bylinami i krzewami niskopiennymi iglastymi.
5.2.1.4. Ogrodzenia
Wymagania.

Kazdy element dostarczony na budppodlega odbiorowi pod wzglem:

jakosci materiatoéw, spoin, otworow rsauby,

zgodndci z projektem,

jakosci wykonania z uwzgdnieniem dopuszczalnych tolerancji.

jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co gfwsobu naprawy

powstatych uszkodzew czasie transportu potwierdzazymier wpisem do

dziennika budowy.

Montaz.

wykopanie dotkéw pod fundamenty z rozplantowanieadmiaru ziemi,

osadzenie stupkéw stalowych z rur i zabetonowanietoiem B15

fundamentoéw o wymiarach 25x25x40 cm.

mocowanie ram do stupkdédw. Ramy o wyséko 1,25 m wykonane z

katownikow stalowych wypetnionych siatlplecionk.

zabezpieczenie antykorozyjne wg projektu techniganewymaga wg SST

B.15.00.00.

5.2.2. Wiaty peronowe.

5.2.2.1. Fundamenty
Betonowe, prefabrykowane, z betoawirowego B-15. Monta z wykonanych
wykopach, z przygotowaniem podh ustawieniem, zasypaniem gruntem z
ubiciem do Is = 0,98.

5.2.2.2. Konstrukcja stalowa wiaty
Wiata wykonana w konstrukcji stalowej, ze stali fpoovej, oczyszczonej i
zabezpieczonej antykorozyjnie.
Kazdy element dostarczony na budppodlega odbiorowi wg SST B.07.00.00.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co gfwsobu naprawy
powstatych uszkodzew czasie transportu potwierdzazymier wpisem do
dziennika budowy.
Montaz wiat polega na scaleniu elementdéwcznikami nie wymagagymi
zabezpieczenia antykorozyjnego, zamocowaniu w fonesi@ach oraz pokryciu
blachami fatdowymi ocynkowanymi.

5.2.2.3. Obudowa wiat peronowych
Obudowa wiat z blatow z blachy stalowej powleka(3&% powierzchni) oraz
ptytami ze szkla bezpiecznego gribo6 mm mocowanymi na listwy i
uszczelki elastyczne z przgciem i wstawieniem szyb i blach.
Przy mocowaniu obudowy na uszczelki rgleachowa warunki:
sprawdzé wymiary ramiakow i blatbw z natona uszczelk. Blat wraz z
uszczellg powinien lekko wchod#j
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pomiedzy ramiakiem a uszczelkzachowd luz réwny 1lmm. Szyba wraz

uszczelly przymocowana jest do ramiaka za pombstew podtrzymujcych

przykrecanych za pomagsrub,

zachowa wymiary podkfadek:

gruba¢ 3—-5 mm,

dtugas¢ 30-50 mm,

uszczelki powinny odpowiadanastpujacym wymaganiom:

twardas¢ Shorea 35-40°,

wytrzymatai¢ na rozcaganie ok. 8.5 MPa,

palng¢ — nie powinny rozprzestrzegiagnia,

nie powinny by nasakliwe,

trwatos¢ w warunkach normalnego zanieczyszczenia przemyggjovokoto 20
lat.

5.2.3. Obudowa schodow
Obudowe schodow wykona z gotowych konstrukcji stalowych wykonanych zelista
profilowej, oczyszczonej i zabezpieczonej ostatexziw wytwoérni farbami
akrylowymi na gogco, z sortowaniem, transportem ze skiadu przy obvedgo,
ustawieniem i rozebraniem drabin i klatek maotaych, scaleniem ,zamocowaniem,
pofaczeniem  elementéw adznikami nie  wymagagymi  zabezpieczenia
antykorozyjnego.
Pofacie scian oszklé szktem bezpiecznym grubm 6 mm na listwy i uszczelki
elastyczne z przyetiem i wstawieniem szyb oraz umocowaniem listwami.

5.2.4. Mata architektura.

Kolorystyka i nazewnictwo wg ustalelotyczcych linii E-20.

5.2.4.1. Tablice z nazwstaciji
Tablice wysokéci 70 cm, z blachy stalowej ocynkowanej, malowaaepami
akrylowymi w kolorze biatym, obwddka w kolorze nieskim.
Litery z blachy jw. wysunite z lica tablicy w kolorze czarnym.
Tablica zamocowana do konstrukcji stalowej z rumnyaokaci 2.20 m (spod
tablicy).
Gotowe tablice wraz ze stupami, dostarczone z wytiy@abezpieczone anty-
korozyjnie osadZiw fundamentach betonowych w gruncie.

5.2.4.2. Tablice i piktogramy informacyjne
Zamocowane do istniggych konstrukcji 4cznikami nie wymagagymi zabez-
pieczenia antykorozyjnego.
Gotowe, kompletne tablice wykonane fabrycznie wgatgdogu napiséw i
znakow informacyjnych obowzujacych na PKP”.

5.2.4.3. Gabloty z rozkladem jazdy
Gabloty stalowe o wymiarach 2,0x1,0 m, szklone exkibezpiecznym
mocowane do konstrukcji stalowej z rur na wysakd,1 m (spdd tablicy).

5.2.4.3. Lawki peronowe
tawki w konstrukcjizelbetowej wedtug zatzonego rysunku.

6. Kontrola jakosci
6.1. Roboty ziemne wg SST B.02.00.00

6.2. Nawierzchnia z kostki betonowej
Sprawdzeniu podlega:
przygotowanie podita
materiat uyty na podktad
grubas¢ i rownomiernd¢ warstw podkiadu
sposOb i jaké& zag:szczenia
jakos¢ dostarczonych prefabrykatow
prawidtowa¢ utozenia i zamulenia piaskiem.

6.3. Roboty betonowe wg SST B.04.00.00
6.4. Konstrukcja stalowa (wiaty i ogrodzenia) wgah podanych w punkcie 5.3.2.
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6.5. Szklenie wiat i wgit wqg zasad podanych w punkcie 5.3.3.

Kontrola polega na sprawdzeniu zgoslriovykonania rob6t z projektem technicznym pod
wzgledem zastosowanych materiatéw i doktaétnavykonania.

6.6. Zabezpieczenie antykorozyjne wg SST B.15.00.00

7.

10.

Obmiar robot

Jednostkami obmiarws

B.17.01.00 ZAGOSPODAROWANIE TERENU

B.17.01.01. Chodniki i place —mykonanej nawierzchni.

B.17.01.02. Zielé — nf wykonanej zieleni.

B.17.01.03. Ogrodzenia — za 1mb wykonanego i znveemb@go ogrodzenia.

B.17.02.00 WIATY PERONOWE - za 1 szt. wiaty

B.17.03.00 MALA ARCHITEKTURA

B.17.03.01 Tablice i piktogramy — za 1szt. wykor@niyzamontowanych tablic.
B.17.03.02 Lawki peronowe, donice — za 1 szt. wgkyeh i zamontowanych elementow.

Odbiér roboét
Roboty podlegaj zasadom odbioru rob6t zanikeych, oraz odbiorowi kicowemu.

Podstawa ptatnéci

Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje wszystkie robotyazame z wykonaniem zagospodarowania
terenu wymienione w punkcie 5.0.

Przepisy zwazane.

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody bad@&znaczenie wytrzymadoi.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody bad®znaczenia czasOw axiania i statéci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody bad@®znaczenie stopnia zmielenia.

PN-90/B-30000 Cement portlandzki.

PN-88/B-32250 Woda do betonu i zapraw.

PN-B-06050:1999  Roboty ziemne budowlane. Wymagarzakresie wykonywania i
badania przy odbiorze.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. O#lemia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaka zagszczenia gruntow.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania ceclcfimych

i wytrzymatasciowych.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikambierania probek.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-C-81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowani@wdpna czynniki chemiczne.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Wikrwykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane naggorz niestopowych stali konstrukcyjnych.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spaaamapawania.
Ogodlne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadweky spawanych. Nazwy i oldlenia.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i peemia. Wartéci.

PN-EN 573-2:1997  Aluminium i stopy aluminium.

PN-EN 755-1:2001  Aluminium i stopy aluminium¢By, rury i ksztattowniki wyciskane.
Warunki techniczne kontroli o dostawy.

PN-EN 755-2:2001  Aluminium i stopy aluminium¢By, rury i ksztattowniki wyciskane.
Wiasnagci mechaniczne.

PN-EN 755-9:2004  Aluminium i stopy aluminium¢By, rury i ksztattowniki wyciskane.
Tolerancje wymiardw i ksztattu ksztattownikdw.
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3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
DLA OBIEKTOW IN ZYNIERSKICH

3.1. Roboty ziemne — wykopy

3.2. Konstrukcje betonowe izelbetowe

3.3. Zbrojenie betonu

3.4. Konstrukcje stalowe

3.5. Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

3.6. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji staMych

3.7.Scianki szczelne jako konstrukcje docelowe
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3.1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.01.00 ROBOTY ZIEMNE
M.01.01 WYKOPY

1. Wstkep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacjchtecznej (SST) $ wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robot ziemnych awanych z wykonaniem wykopow.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jestostasa jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuszystkie czynnci umazliwiajace i majce
na celu wykonanie wykopow zgaanych z budow przebudow, modernizagj, remontem i
rozbiérka obiektéw ireynieryjnych w ramach Modernizacji Poziskiego Wezia
Kolejowego.
W zakres robét wehodzi:
— wykonanie wykopow nieobudowanych,
— wykonanie wykopéw obudowanych,
— wykonanie wykopow w ostonieianek szczelnych.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okre&slenia podane w niniejszej SSH ggodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okidleniami podanymi w SST @& G: ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotygze robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowykonania robot, bezpieczstwo wszelkich
czynngci na terenie budowy, metodyzyie przy budowie oraz za ich zgodhoz
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.
Ogodlne wymagania dotygeze robot podano w SST &£ G ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogéine

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robosznby¢ zgodne z wymaganiami

niniejszej SST i dokumentacji projektowej.

Do wykonania robét magby¢ stosowane wyroby budowlane spetaigj warunki okréone

w:

— Ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlae&dt jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr
201, poz. 2016, z paiejszymi zmianami),

— Ustawie z dnia 10 kwietnia 2004 r. o wyrobach dwicnych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92,
poz. 881),

— Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemiepegodndci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166,
poz. 1360, z ptiejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa oboazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego

wymaganej przez w/w ustawy lub rozpgaizenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania szczegotowe

Przy wykonaniu robd6t ziemnych, zyganych z wykonaniem wykopow, materiaty wysija

jako zabezpieczenie skarp wykopow i elementy odvwarda.

Do umocnieni&cian wykopow nalgy stosowa nastpujace materiaty:

— grodzice stalowe zgodne z dokumertapjojektows i odpowiadajce wymaganiom
norm:
PN-EN 12063:2001, PN-EN 10248-1:1999, PN-EN 1024829, PN-EN 10249-1:2000,
PN-EN 10249-2:2000,

— pale szalunkowe zgodne z dokumentacpjektows,

— inne elementy umacnigie sciany wykopow — za zgadnzyniera,
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— elementy usztywniage i rozpiergce z ksztattownikow stalowych zgodne z
dokumentagj projektows i odpowiadajce wymaganiom podanym w SST dotyoz)
konstrukcji stalowych.

Do odwodnienia wykopow natg stosowd nastpujace materiaty:

— rury drenarskie @ 100+150 mm z tworzywa sztugene

— prefabrykowane elementy studni,

— geowtokniny odpowiadage wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

— kruszywo gruboziarniste odpowiagizg wymaganiom normy PN-B-11111:1996.

Do zabezpieczenia skarp wykopow nieobudowanychepakwsowd nastpujace materiaty:

— geowtdkniny odpowiadage wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

— czarne folie budowlane o grifsomin. 0,2 mm.

3. Sprzt
Roboty ziemne magby¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie przyyciu dowolnego
sprztu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot
Sprzt wykorzystywany przez Wykonawcpowinien by sprawny technicznie i spetiia
wymagania techniczne w zakresie BHP.
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w SST @&¢ G ,Wymagania ogolne”.

4. Transport
Materialy z wykopdw mog by¢ przewaone dowolnymi srodkami transportu,
dopuszczonymi do wykonywania zamierzonych robo6t.obddk naley umigci¢
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zgheczy przed spadaniem lub
przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub usamdzirdég publicznych i dojazdéw do
terenu budowy Wykonawcatizie usuwat na bigco i na wiasny koszt.
Wykonawca robét ddacy posiadaczem odpaddéw (wytwoérca) zobgrany jest posiada
stosowne pozwolenia na prowadzenie gospodarki @ipadv tym na ich transport (ustawa
z dnia 27.04.2001 r. o odpadach — Dz. U. Nr 62 p@8.z péniejszymi zmianami).
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawimowinny by sprawne technicznie i
spetnig wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym.
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST&& G ,Wymagania ogolne”.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogolne
Ogdlne wymagania dotygze wykonania robot podano w SST ¢& G ,Wymagania
0golne”.
Wykonanie rob6t powinno IByzgodne normami PN-B-06050:1999, PN-S-02205:1998 i
BN-88/8932-02.

5.2. Sprawdzenie zgodfm warunkdéw terenowych z projektowymi

Przed przysipieniem do wykonywania wykopow nale sprawdzt zgodnad¢ rzednych

terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celdena wykona& kontrolny pomiar

sytuacyjno-wysokseciowy. W trakcie realizacji wykopdw konieczne jesbntrolowanie

warunkow gruntowych w nawzaniu do badageologicznych.

W przypadku wysipienia odmiennych warunkow gruntowych od uwidocmgah w

projekcie budowlanym Wykonawca powinien powiadéno tym fakcie Iayniera i

Projektanta oraz wstrzyragrowadzenie robaot, jeli dalsze ich prowadzenie mewptyrmd

na bezpieczestwo konstrukcji lub rob6t. Zgedna wznowienie rob6t wydaje dynier na

wniosek Wykonawcy po przedteniu przez Wykonawc

— opinii Projektanta co do sposobu dalszego praemid robdét oraz wprowadzenia
ewentualnych zmian konstrukcyjnych,

— skutkéw finansowych wynikagych z wykonania dalszych robot w sposéb i w zagkres
odmiennym od pierwotnego.

5.3. Roboty przygotowawcze
Przed rozpocgiem robét zwiazanych z budow przebudow, modernizagj, remontem lub
rozbiérka obiektu irzynieryjnego powinno hy wykonane przygotowanie terenu pod
budowe.
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Sposéb wykonania dojazd do obiektu powinien zawiepaojekt organizacji robot
opracowany przez Wykonawt zaakceptowany przeziyniera.

Roboty ziemne zwizane z wykonywaniem wykopow naje poprzedzai wykonaniem
przekopéw kontrolnych w celu zlokalizowania infragtury podziemnej w rejonie
prowadzonych robét. Ugglzenia usytuowane w najblizym gsiedztwie wykopow nals
zabezpieczy przed uszkodzeniem. SposOb zabezpieczenia powibign zgodny z
dokumentagj projektows, a jezeli dokumentacja projektowa nie zawiera takiej infacji to
Sposob zabezpieczenia powiniert kpakceptowany przezayniera.

Przed rozpocxiem i w trakcie wykonywania wykopow nale wykonywa pomiary
geodezyjne zwizane z:

— wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkéw kierunkotny

— ustawieniem faw wysokoiowych i reperow pomocniczych,

— wyznaczeniem kraydzi i zatama wykopow,

— niwelacj kontrolrg robét ziemnych i dna wykopu,

— pomiarem nachylenia skarp wykopu.

5.4. Zasady wykonywania wykopow

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawcdongazany jest uwzgidnic

ochrore srodowiska na obszarze prowadzenia prac, a w szimEgd ochrore gleby,

zieleni, naturalnego uksztattowania terenu i steéunwodnych (ustawa z dnia 27.04.2001

r. Prawo ochronyrodowiska — Dz. U. Nr 62 poz. 627 z4pdejszymi zmianami). Wykopy

powinny by wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury nigru pongej

projektowanego poziomu posadowienia. Warstwa grungrubdci 20 cm potégona nad
projektowanym poziomem posadowienia powinna¢ hysungta bezpérednio przed
wykonaniem fundamentu.

Sciany wykopow nalgy tak ksztaltowa lub obudowd, aby nie nagpito obsunicie sk

gruntu.

Technologia wykonywania wykopu musi usizvia¢ jego odwodnienie w sposob zgodny ze

zwyczajowy praktyka inzyniersky w catym okresie trwania robot ziemnych. Pekyjsposob

odwodnienia wykopu nie ntae powodowa powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych,
np. takich jak:

— wytworzenie gibokich lejow depresyjnych w gruntach zagyoych sufozj,

— ,rozpompowanie” warstwy wodosioej,

— zmiana kierunkow przeptywu wéd gruntowych,

— zwigkszenie wspotczynnika filtracji gruntow.

Wykonywanie wykopow powinno pagiowa w kierunku podnoszeniacshiwelety, aby

umazliwi ¢ odptyw wod z wykopu. Waogz wykopu nalgy odprowadzé poza teren robat.

Nalezy przeciwdziatd powstawaniu zastoisk wody w wykopie oraz rozmywaskarp

wykopu.

W przypadku przegbienia wykopu poriej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza pepi

poziomu projektowanego posadowienia wg dokumentargjektowej, nalgy porozumié

si¢ z Inzynierem celem podgia odpowiednich decyzji.
5.5. Wykopy nieobudowane

Wykopy nieobudowane nioa wykonywg& do gkbokasci 4,00 m od poziomu terenu

otaczagcego wykop.

Jezeli w dokumentacji projektowej nie oldteno inaczej, dopuszcza gsistosowanie

nastpujacych bezpiecznych nachylskarp:

— w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniil 2

— w gruntach mato spoistych i stabych gruntachsgpch o nachyleniu 1:1,25,

— w gruntach niespoistych (piaskwiry, pospétki) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniuipoywby stosowane nagiujace

zabezpieczenia:

— W pasie terenu przylegaym do gérnej krawdzi wykopu na szerokai réwnej 3-krotnej
gtebokasci wykopu powierzchnia powinna bywolna od nasypdéw i materiatdw, oraz
mie¢ spadki umealiwiajace odptyw wdd opadowych,

— naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak npnyoe przez wody opadowe, powinno
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by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nadhyle

— stan skarp natg okresowo sprawdzaw zaleznosci od wystpowania niekorzystnych
czynnikow.

— skarpy nasypu nalg chront przez ulgenie na nich geowtokniny lub czarnej folii
budowlanej.

5.6. Wykopy obudowane
W przypadku wykonywania umocHigcian wykopow w bezpwednim gsiedztwie torow
kolejowych dla utrzymania ruchu na torze konieczjest wykonanie konstrukcji
odciazajacej pod czynnymi torami zgodnie z SST M.14.01.
Konstrukcja umocnienidécian wykopu powinna liytaka, aby zabezpieazyciany wykopu
przed obsuwaniemesi

5.7. Wykopy w ostoniécianek szczelnych
Scianki szczelne naty wykonywa zgodnie z dokumentagcprojektovy i postanowieniami
normy PN-EN 12063:2001.
W czasie wbijania elementodcianki szczelnej naly prowadzé dziennik wbijania, w
ktorym naley zawrzé:
— 0g0lry charakterystyk urzadzenia wbijajcegoscianki szczelne,
— szkic usytuowania element&aianki szczelnej,
— dane odrimie zagtbienia elementdéw i ewentualnych trudoo wyniklych podczas

whbijania.

W przypadku wykonywaniascianek szczelnych w bezfpednim gsiedztwie torow
kolejowych, dla utrzymania ruchu na torze konieczjgst wykonanie konstrukcji
odciazajacej pod czynnymi torami zgodnie z SST M.14.41.
Konstrukcja scianek szczelnych powinna dytaka, aby zabezpieczywykop przed
naptywem wody z zewatrz, asciany wykopu przed obsuwanienz.si
W przypadku wykorzystanigcianek szczelnych jako elementow przysziej konsfruk
musz one spetni@wymagania zatmone w dokumentacji projektowe;.

5.8. Odwodnienie wykopow
Wykonawca robdt powinien wykofaurzadzenia, ktére zapewniodprowadzenie wod
gruntowych i padowych poza obszar wykopu. W tymugcel zaleénosci od warunkow
gruntowych, mee zastosow@a systemy igtofiltrow lub drena opaskowy ze studniami
zbiorczymi, z ktérych woda dolzie odpompowywana poza wykop. Niedopuszczalne jest
pompowanie wody bezprednio z wykopu. Odprowadzenie wod do istieggh zbiornikow
naturalnych 1 urzdzex odwadniaggcych musi by poprzedzone uzgodnieniami z
odpowiednimi instytucjami.
W przypadku prowadzenia robot ziemnych przy przelid, modernizacji, remoncie lub
rozbiorce przepustow przed przyseniem do robét na wlocie i wylocie przepustu pgle
wykona: grodzie ziemne. W przypadku tich ciekow wodnych grodzie nalewzmocné
przez wbicie w poprzek rowdcianki szczelnej.
Wodg na drug strore torowiska naley przepompowywaza pomog pomp i wezy lub ufé
W rurochg poprowadzony wwietle istnieapcego obiektu.

5.9. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchyiki w wykonywaniu wykopow wyngisz
+15cm - dla wymiarow wykopow w planie,
+ 2cm - dla ostatecznegdnej dna wykopu,
+10% - dla nachylenia skarp wykopow.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla rob6t ziemnych zwanych z wykonaniem wykopow podano w punkcie 5.
Sprawdzenie jakwiowe i odbidr robot ziemnych powinny dywykonane zgodnie z
normami wyszczegoélnionymi w pkt. 10.
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robddzopo ich zakaczeniu powinny
obejmowd:
sprawdzenie zgoddoi wykonania robot z dokumentag]
kontrok prawidtowdci wytyczenie robot w terenie,
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sprawdzenie przygotowania terenu,

kontrok rodzaju i stanu gruntu w pocio,

sprawdzenie wymiaréw wykopow,

sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopow.

Ocena poszczegolnych etapdw robot potwierdzanavjgisem do Dziennika Budowy.
Ogodlne wymagania dotygze kontroli jakdci robét podano w SST €& G ,Wymagania
0golne”.

7. Obmiar robét
Ogodlne wymagania dotygze obmiaru robét podano w SSTe&& G ,Wymagania ogélne”.
Jednostl obmiarow jest nt (metr szécienny) wykonanych wykopéw.

8. Odbior robot
Ogodlne wymagania dotygze odbioru robét podano w SST&& G ,Wymagania ogolne”.
Roboty ziemne zwizane z wykonaniem wykopow uznaje; sia wykonane zgodnie z
dokumentagj projektows, niniejsa SST | wymaganiami kyniera, jeeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji podanych w datacji projektowej lub w punktach 5
i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnéci
Ogdlne wymagania dotygeze podstawy pfatrici podano w SST G#%¢ G ,Wymagania
0golne”.
Podstaw ptatngci stanowi cena wykonania 1*mvykopéw w gruncie, w stanie rodzimym.
Cena jednostkowa obejmuije:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
wyznaczenie zarysu wykopu,
wykonanie umocnienidcian wykopu przez wbicie lub wwibrowankeianek szczelnych
wraz z wykonaniem elementéw usztywn@jch i rozpierajcych oraz ich obeciem lub
wyciagnigciem,
wykonanie umocnienigcian wykopu palami szalunkowymi lub innymi elementado
umocnieniascian wykopdw wraz z elementami usztywa@jmi i rozpieragcymi oraz ich
wyciagnicciem,
odspojenie gruntu ze zteniem na odkiad lub zatadowaniem na samochody iexi@niem
na miejsce odwienia mas ziemnych,
odwodnienie wykopu,
utrzymanie wykopu,
przeprowadzenie niezbnych pomiaréw i badawymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,
wykonanie, a nagpnie rozebranie drog dojazdowych,
oczyszczenie i upogdkowanie terenu robot.

10. Przepisy zwazane

14.1. Normy:

1. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Q#femia, symbole, podziat i opis
gruntow.

2. PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

3. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prdajrektu.

4. PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemnemagania ogodlne.

5. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty meeriVymagania i badania.

6. BN-88/8932-02 Podie i poditaze kolejowe. Roboty ziemne. Wymagania i
badania.

7. PN-EN 12063:2001 Wykonawstwo specjalnych rafaattechnicznyctScianki
szczelne.

8. PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane nagoere stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.
9. PN-EN 12048-2:1999 Grodzice walcowane nagore stali niestopowych.
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11.

12.

13.
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Tolerancje ksztattu i wymiaréw.

PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztattowane nmapize stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

PN-EN 10249-2:2000 Grodzice ksztaltowane nanaize stali niestopowych.
Tolerancje ksztattu i wymiaréw.

PN-EN 13252:2002  Geotekstylia i wyroby pokrewwW/iaciwosci wymagane w
odniesieniu do wyrobow stosowanych w systemach
drenarskich.

PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywturalne do nawierzchni
drogowych Zwir i mieszanka.

10.2. Inne dokumenty:

1.

2.

3.

o~

Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlaeles( jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207,
poz. 2016; z piniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobachdwidnych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92,
poz. 881),

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemampegodnéci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pMmiejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz 2001 r. Nr 62, poz. 628, z
paézniejszymi zm.),

Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrgngowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz.
621, z péniejszymi zmianami),

Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 10.09.1998 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpaae budowle kolejowe i ich
usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. Nr 151, poz. 981),

Warunki techniczne dla kolejowych obiektoviyinieryjnych,

. Warunki techniczne utrzymania podtorza kolejooveg



109

3.2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.02.00 KONSTRUKCJE BETONOWEZELBETOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacjchtecznej (SST) $ wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robot zgdanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i
zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jestostasa jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmwszystkie czynnai umazliwiajace i majce
na celu wykonanie konstrukcji betonowych zelbetowych zwjzanych z budow
przebudow, modernizagj i remontem obiektéw itynieryjnych w ramach Modernizacji
Poznaskiego Wszta Kolejowego.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSh ggodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okidleniami podanymi w SST @& G: ,Wymagania ogolne”:
Konstrukcje betonowe konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonazastosowaniem
zbrojenia wiotkimi pgtami stalowymi w ildci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji
zelbetowych.
Konstrukcje zelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi¢ami stalowymi
wspotpracujcymi z betonem w il€ci nie mniejszej od iléci okreslonej jako minimalnej dla
konstrukcjizelbetowych.
Beton zwykly — beton o gstaici powyzej 1,8 kg/dcrl wykonany z cementu, wody,
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i gmyoh oraz ewentualnych dodatkow
mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa mieszanina wszystkich sktadnikéw przedszaniem betonu.
Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przgvonce
zewrgtrznego.
Zaczyn cementowy mieszanina cementu i wody.
Zaprawa— mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnyelwentualnych dodatkéw
przechodzcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratow2gaom.
w/c — wskanik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu veyrd@e cementowym.
Rusztowania monfawe — pomocnicze budowle stgce do przenoszenia obhgzen od
konstrukcji montowanej z gotowych elementow lub arykwanej na miejscu.
Rusztowania robocze pomochicze budowle stace do przenoszeniagearu ludzi i sprztu.
Deskowania — pomocnicze budowle stace do formownia elementow betonowych
wykonywanych na miejscu.

1.5. Ogdlne wymagania dotygze robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowykonania robot, bezpieczstwo wszelkich
czynnaci na terenie budowy, metodyzyie przy budowie oraz za ich zgodhoz
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.
Ogodlne wymagania dotygeze robo6t podano w SST &£ G ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogdlne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robosznby¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowej.
Do wykonania robét magby¢ stosowane wyroby budowlane spetaigj warunki okréone
W:
— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowldeksf jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016; z pMiejszymi zmianami),
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— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobactdwianych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemenpzgodnéci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z piejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa oboazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez ww. ustawy lub rozpadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materialy stosowane do wykonywania konstrukcji betwych i zelbetowych powinny
odpowiadé wymaganiom zawartym w normach: PN-S-10040:1999;8BM-06250 Iub
PN-ENV 206-1:2002 oraz warunkach technicznych D2.

2.2. Wymagania szczegotowe
2.2.1. Skkadniki mieszanki betonowej
2.2.1.1. Cement

a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu polzkiego czystego, tj. bez dodatkow
wg norm PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002 o gasphcych klasach
wytrzymatasciowych:
klasa 32,5 — do betonu klasy B 25,
klasa 42,5 — do betonu klasy B 30 izsyej,
klasa 52,5 — do betonu klasy B 30 izsyej.

b) Wymagania dotyexe sktadu cementu
Sktad cementu powinien odpowigdavymaganiom norm PN-EN 197-1:2002, PN-S-
10040:1999 oraz warunkéw technicznych D2.

c) Oznakowanie opakowania
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu pewiby¢ umieszczony trwaty,
wyrazny napis zawieragy nas¢pujace dane:
oznaczenie,
nazwa wytworni i miejSCowAei,
masa worka z cementem,
data wysyiki,
termin trwatdci cementu.
d) Swiadectwo jakéci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiddéadectwo jakéci (atest) wraz z
wynikami bada.

e) Akceptowanie poszczegoélnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jejyeiem do betonu musi uzyskakceptagj Inzyniera.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu
Cement pochodgy z kadej dostawy musi iy poddany badaniom wg normy PN-EN
197-2:2002, a wyniki ocenione wg normy PN-EN 19Z602.
Zakres bad@ cementu pochodzego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikandaha
cementowni, mzna ograniczy i wykona: tylko badania podstawowe.
Ponadto przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowej czalsg
przeprowadzenie kontroli obejnaggj:
— o0znaczenie czasuazania wg PN-EN 196-3:1996,
— o0znaczenie zmiany aidpsci wg PN-EN 196-3:1996,
— sprawdzenie zawa&d grudek (zbrylé cementu niedagych s¢ rozgnigé w palcach

I nie rozpadajcych se w wodzie).

W przypadku, gdy wkej wymieniona kontrola wyka niezgodn& z normami, cement
nie mae by uzyty do betonu.

g) Warunki magazynowania i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu mdgc nastpujace:
dla cementu pakowanego (workowanego):
— sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszonetwartym terenie, zabezpieczone
Z bokéw przed opadami),
— magazyny zamkeie (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dadmiainach),
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dla cementu luzem:

— magazyny specjalne (zbiorniki stalowze|betowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementenhy zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli g@bgci cementu znajdagcego st w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiarowzipmu cementu, wiazy do
czyszczenia oraz klamry na zestnznychscianach).

Cement nie mze by uzyty do betonu po okresie:

1) 10 dni — w przypadku przechowywania go w zadageh sktadach otwartych,

2) po uptywie okresu trwatoi podanego przez wytwdc — w przypadku
przechowywania w sktadach zamétych.

Kazda partia cementu posiadeq oddzielne swiadectwo jakéci powinna by

przechowywana w sposéb unhiviajacy jej fatwe rozranienie.

2.2.1.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzéwasie statdcia cech fizycznych i
jednorodnécia uziarnienia pozwalaga na wykonanie partii betonu o stalej jakpD
Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa musg na placu budowy sktadane oddzielnie na
umocnionym i czystym podin w taki sposob, aby nie ulegaly zanieczyszczenniei
mieszatly s.

Zapasy kruszywa powinny byak due, aby zapewniaty wykonanie wszystkich potrzebnych
bada i testow i nie zakitdcaty rytmu budowy.

2.2.1.2.1. Kruszywo grube
Dopuszcza si stosowanie kruszywa grubego spelgiapo wymagania normy: PN-86/B-
06712, PN-79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999.
Dostawca kruszywa jest zobawany do przekazania dladej partii kruszywa wynikow
jego peinych badawg PN-86/B-06712 oraz wynikéw badania specjalndgtyczicego
reaktywndci alkalicznej w terminach przewidzianych przezymera.
Na budowie dla kalej partii kruszywa naly wykona kontrolne badania niepetne
obejmupce:
— oznaczenie skfadu ziarnowego wg PN-78/B-06714?DN6EN 933-1:2000),
— o0znaczenie zawa#da ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-&38-4:2001),
— 0znaczenie zawa#w zanieczyszczeobcych wg PN-78/B-06714/12,
— o0znaczenie zawalw grudek gliny wg PN-88/B-06714/48,

oznaczenie zawa#id pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.
W przypadku, gdy kontrola wyke niezgodngci cech danego kruszywa z wymaganiami wg
PN-86/B-06712 fycie takiego kruszywa nie nasipi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez
ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywpbnownym sprawdzeniu.
Nalezy prowadzé biezaca kontrok wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN
1925:2001) dla korygowania recepty roboczej betonu.

2.2.1.2.2. Kruszywo drobne.

Dopuszcza si stosowanie kruszywa drobnego spehdago wymagania norm: PN-79/B-
06711, PN-86/B-06712 i PN-S-10040:1999.

Piasek pochodzy z kadej dostawy musi ypoddany badaniom niepetnym obejaaym:

— 0znaczenie zawa#w zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714/12,

— 0znaczenie zawa#w pytdbw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

— oznaczenie skfadu ziarnowego — wg PN-78/B-06IALAPN-EN 933-1:2000),

— o0znaczenie zawa#da grudek gliny — wg PN-88/B-06714/48.

Niezaleznie od podanych waej wymaga betony klasy B35 i wisze wykonywa nalezy z
kruszywa o uziarnieniu ustalonym&aadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki
betonowe.

Do betonéw klasy B30 i B25 nalg stosowd kruszywo o0 4cznym uziarnieniu mieszgzym
si¢ w granicach podanych w normie PN-S-10040:1999.

Zobowigzuje st dostawe do przekazywania, dla kdej partii piasku, wynikéw bada
peinych wg PN-86/B-06712 oraz okresowo wynikéw aalaspecjalnego dotygzego
reaktywndci alkaiczne;.
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W celu umadliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betoepwaley prowadzé
biezaca kontrok wilgotnasci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2004)atcci
zawartdci frakcji 0-2 mm.

2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiadaymaganiom normy PN-88/B-32250.
Zaleca s} stosowanie wody wodagiowe] pitnej. Stosowanie jej nie wymaga
przeprowadzania baflaNalery pobierd ja ze zbiornika pé&redniego.

W przypadku poboru wody z innegoddta naley przeprowadz biezaca kontrok zgodnie z
wyzej wymieniory norm.

2.2.1.4. Domieszki do betondéw

Dopuszcza sistosowanie domieszek speta@jch wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i
PN-EN 934-6:2002.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga stosowania domieszek tylko w
uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem przepdaemia kontroli skutkdw ubocznych,
takich jak: zmniejszenie wytrzymdid, zwigkszenie nagkliwosci i skurczu po
stwardnieniu betonu. Nalg tez ocent wptyw domieszek na zmniejszenie trwadbbetonu.
Do produkcji mieszanek betonowych stosuje domieszki o dziataniu uptynniggym,
napowietrzajcym, przygpieszagcym wiazanie lub opéniajacym wiazanie.

Domieszki do betonéw mostowych muasposiada Aprobat Techniczm wydary przez
IBDIM do ich stosowania w budownictwie obiektow nmsych (inzynieryjnych).
Domieszki posiadage tylko Aprobat ITB mog by¢ stosowane jedynie za zgpbhzyniera.

2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych elbetowych meéna stosowa& mieszank
betonows wykonywara samodzielnie przez Wykonawclub mieszank betonow
wykonywary w Wytwaorni (tzw. ,beton towarowy”).

Skfadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszank&sz by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowej.

Mieszanka betonowa powinna odpowiaga/maganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-
06250 lub PN-ENV 206-1 oraz warunkéw technicznyéh D

Produkcja mieszanki betonowej powinna adbywa& na podstawie receptury laboratoryjnej
opracowanej przez Wykonawdub na jego zlecenie i zatwierdzonej przezyhmera.
Wykonawca musi posiadavtasne laboratorium lub zeza zgod Inzyniera, zleci nadzor
laboratoryjny niezatenemu laboratorium.

2.2.3. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetni@gymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-
10042 oraz warunkéw technicznych D2, a ponadto nd*i-ISO 6935-1:1998, PN-ISO
6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 693521898, PN-89/H-84023.06, PN-
82/H-93215.

Odbiér stali zbrojeniowej na budowie

Odbiér stali na budowie powinien dydokonany na podstawie atestu hutniczego
dolaczonego przez wytwoecstali. Tréé atestu powinna ldyzgodna z postanowieniami
powyzej przytoczonych norm.

Cechowanie wizek i krgow powinno by zgodne z postanowieniami poiey
przytoczonych norm.

Stal zbrojeniowa powinna By magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach, z podzialem wg wymiaréw i gatunkéw. Mwledazy¢é, by stal byla
magazynowana w miejscu hie nasaym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie
Do montau prtow zbrojenia naley uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wiazatkowego, agrednicy nie mniejszej ni1,0 mm.

Przysrednicach pgtéw wigckszych nk 12 mm stosowadrut wigzatkowy osrednicy 1,5 mm.
2.2.4. Materialy spawalnicze

Do spawania naky uzywa elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktérekayane jest
zbrojenie oraz odpowiadaje wymaganiom normy PN-91/M-69430.

2.2.5. Podkiadki dystansowe
Dopuszcza si stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowydbetonu lub zaprawy
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oraz z tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe muszdy¢ mocowane do ptow. Nie dopuszcza @istosowania
podkiadek dystansowych z drewna, cegly luligw stalowych.

2.2.6. Deskowania

Do wykonywania deskowanalezy stosowa materiaty zgodne z wymaganiami normy PN-

S-10040:1999, a ponadto:

— drewno powinno odpowiadavymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-
75/D-96000, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,

— sklejka powinna odpowiadawymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-
2:2001 oraz PN-EN 636-3:2001,

— gwadzie budowlane powinny odpowiadaymaganiom normy PN-84/M-81000,

— deskowania uniwersalne powinnyhy dobrym stanie technicznym,

— do smarowania elementéw deskévaykapcych st z betonem nalgy stosowad srodki
antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do tegozstpioSowa.

Materialy stosowane na deskowania nie mdgformowa sie pod wptywem warunkéw

atmosferycznych, ani na skutek zetkaa st z mieszank betonovs.

2.2.7. Rusztowania
Do wykonania rusztowanalery stosowa materiaty zgodnie z SST dotyra wykonania
rusztowa.

Sprzt
Roboty zwizane z wykonaniem konstrukcji betonowych zelbetowych mog by
wykonywane ¢cznie lub mechanicznie przyyciu dowolnego spktu przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych robat.
Wykonawca powinien dysponowan.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:
— betoniarkami o0 wymuszonym dziataniu,
— dozownikami wagowymi o odpowiedniej dokladaioz aktualnym swiadectwem
legalizacii,
— odpowiednio przeszkolgrobstug.
2) do wykonania deskowra
— sprztem ciesielskim,
— samochodem skrzyniowym,
— zurawiem o udwigu dostosowanym dogiaru elementéw deskowa
3) do przygotowania zbrojenia:
— gictarkami,
— nazycami,
— prostowarkami i innym spgem stanowicym wyposaenie zbrojarni.
4) do uktadania mieszanki betonowej:
— pojemnikami do betonu,
— pompami do betonu,
— wibratorami wgtbnymi o odpowiednigjrednicy,
— wibratorami przyczepnymi,
— ftatami wibracyjnymi,
— zacieraczkami do betonu.
5) do obrdébki i pielgnacji betonu:
— szlifierkami do betonu.
Sprzt wykorzystywany przez Wykonawcpowinien by sprawny technicznie i spetiia
wymagania techniczne w zakresie BHP.
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w SST @%¢ G ,Wymagania ogolne”.

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawimowinny by sprawne technicznie i
spetnig wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST&& G ,Wymagania ogolne”.
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4.1. Transport skladnikdw mieszanki betonowe;j
Skfadniki mieszanki betonowe] m@doy¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robottuskywo przewgone na
samochodach ¢tarowych naley umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczyprzed spadaniem lub przesuwaniem.
Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykoraawglzie usuwat na bigco i na
wiasny koszt.

4.2. Transport, podawanie i ukladanie mieszanlomae]
Mieszanki betonowe magby¢ transportowane mieszalnikami samochodowymiséllo
samochodéw naky dobra& tak, aby zapewni wymagam szybkad¢ betonowania z
uwzgkdnieniem odlegieci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecremsgrwy w
przypadku awarii samochodu. W czasie transportu ig@szance nie m@ nasipic:
segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowejpawinien by dtuzszy od wartéci
podanych w normie PN-S-10040:1999.
Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykoraawglzie usuwat na bigco i na
wiasny koszt.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotygze wykonania robot podano w SST ¢& G ,Wymagania
0golne”.
Wykonanie rob6t powinno ldyzgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:198i%, P
88/B 06250 lub PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251 orazwmicami technicznymi D2.
Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji ,Projekt organizacji robot”
uwzgkdniapcy wszystkie warunki, w jakich ¢bla wykonywane roboty zwgane z
wykonaniem konstrukcji betonowych elbetowych, uwzgldniagc planowany termin
rozebrania deskowania i rusztawgak rownie: plan przeprowadzania bada

5.2. Zakres wykonania robot
Roboty zwiazane z wykonaniem elementow konstrukcyjnych halgrowadzé zgodnie z
opracowan przez Wykonawe i zaakceptowan przez Irryniera ,Dokumentagj
technologiczn”.
Betonowanie mina rozpocaé po uzyskaniu zezwoleniadyniera, potwierdzonego wpisem
do Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowa

Deskowania elementéw licowych powinny ¢bywykonywane z elementéw deskawa
uniwersalnych umidiwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zetvmnej. Deskowania
powinny spetnid warunki podane w normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe nmioa wykon& z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty
stosowane na deskowania nie mogleformowg& sie pod wplywem warunkow
atmosferycznych, ani na skutek zetiam sk z mag betonow.

Elementy ulegace zakryciu ména deskowa przy wyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy
naleey wykona z desek drzew iglastych klasy niezsiej ni K33. Deski grubéci nie
mniejsze] nt 18 mm i szerokai nie wigkszej nz 18 cm, powinny by jednostronne
strugane i przygotowane do zestawienia na piorgustt W przypadku stosowania desek
bez wpustu i piora natg szczeliny m¢dzy deskami uszczekhtasmami z blachy metalowej
lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczedoiani z tworzyw sztucznych. Natg
zwréci szczegOla uwag: na uszczelnienie styké$eian z dnem deskowania.

Szczegola uwag: przy wykonywaniu deskowianaley zwrock na elementy tworxe
fakturg scian licowych i zapewniage niezmienn@& przekroju poprzecznego elementow
konstrukciji.

Zaleca st stosowanie fazowania kradzi elementu betonowego listwami o wymiarach od
2-4 cm na stykach dwoch prostbhkych do siebigcian, szczegolnie w stykach wktych.
Mozna takie fazowania wykonywaoéwniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie.
W takim przypadku naly przeprowadzi, w razie potrzeby, korektrozmieszczenia
zbrojenia. Zmiag rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwieédnizynier.
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Przy podparciu deskowania rusztowaniem haleikaé punktowego przekazywania sit. Po
zmontowaniu deskowania powierzclinstyku z betonem pokrywatrzeba srodkami o
dziataniu antyadhezyjnynSrodki te nie mog powodowa plam ani zmian w odcieniach
powierzchni betonu.
Przed przysipieniem do betonowania naleusuré¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (wiory, wedlod, liscie, elektrody, gwedzie, drut wazatkowy itp.).
Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnychepidzianych projektem natg
przyjmowa zgodnie z odpowiednimi normami.

5.2.2. Rusztowania
Rusztowania naly wykonywa zgodnie z SST dotygeza wykonania rusztowa

5.2.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcéwki przed ich #yciem do zbrojenia konstrukcji nale oczyci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i bilota. &y zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary,
oliwa) lub farty olejra nalezy opal& np. lampami lutowniczymi, za do catkowitego
usungcia zanieczyszcze

Czyszczenie ptow powinno by dokonywane metodami niepowodcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani fpdiejszej korozji.

Stal pokryh rdza oczyszcza sgi szczotkami ¢cznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzé wymiary przekroju poprzecznegoepw. Stal tylko zabtocan mazna
zmywa strumieniem wody. Rty oblodzone odmea sk strumieniem cieptej wody. Stal
naraong na chaéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezmy¢ woda stodka.

Dopuszczalna wielkd miejscowego wykrzywienia ptow nie powinna przekracza mm,

w przypadku wikszych odchytek stal zbrojeniamalery prostowé.

Prety ucina s¢ z dokladnécia do 1 cm. Cicie przeprowadza @i przy pomocy
mechanicznych ny. Dopuszcza siréwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgkcia i rozmieszczenie zbrojenia natevykonywa wg dokumentacji projektowej,

Z rownoczesnym zachowaniem postan@wiermy PN-91/S-10042.

Gigcie prtow naley wykona zgodnie z dokumentacprojektows i norma PN-91/S-10042.
Nalezy zwrock uwag@ przy odbiorze hakow i odgi na ich stron zewrgtrzm.
Niedopuszczalneagam gknigcia powstate podczas wyginania.

5.2.4. Monta zbrojenia

Zbrojenie naley uktad& po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

Nie naley podwieszéa i mocowa& do zbrojenia deskowia pomostéw transportowych,
urzadzeh wytwaorczych i montaowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych ¢ibw powinien by dokonywany bezpmednio w
deskowaniu. Monta zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zalecagsivykonywa przed
ustawieniem szalowania bocznego. Marghrojenia fundamentow wykoéaa podbetonie.
Dla zachowania wixiwe] otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych rolpsci rownej grubéci otulenia.
Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny,zezeggdlnie podkladek z godw
stalowych, jest niedopuszczalne. Na wyswkadcian licowych wykonuje si konieczne
otulenie za pomagcpodktadek plastykowych pigrieniowych.

Rodzaj podkiadek dystansowych podlega akceptangizpirzyniera.

Szkielety zbrojenia powinny By o ile to maliwe, prefabrykowane na zewnz. W
szkieletach tych wzly na przeciciach petow powinny by polaczone przez spawanie,
zgrzewanie lub wazanie na podwaojny krzywyzarzonym drutem vazatkowym:

— przysrednicy petéw do 12 mm — érednicy nie mniejszej #il,0 mm,

— przysrednicy petow powyzej 12 mm — grednicy nie mniejszej nil,5 mm.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umowi ¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton. Po uteeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenietgw wzgkdem siebie i
wzgledem deskowania nie me ulec zmianie.

Rozstaw zbrojeniasrednice i otuliny powinny by zgodne z dokumentacjprojektow i
normg PN-91/S-10442.

Uktadanie zbrojenia bezp@dnio na deskowaniu i podnoszenie na odpowigdysokaé
w trakcie betonowania jest nie dopuszczalne.
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taczenie petdbw naley wykonywa zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania
pretow mog by¢ dopuszczeni tylko spawacze @@ odpowiednie uprawnienia.
Skrzyzowania petdw naley wigzat miekkim drutem lub spawa w ilosci min 30%
skrzyzowan. Minimalna odlegté¢ od krzywizny peta do miejsca gdzie mina na nim
potozy¢ spoirg wynosi 10 d.
5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej

5.2.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Roboty zwhzane z podawaniem i ukladaniem mieszanki betonop@yinny by
wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-1002@91

Przed przysipieniem do uktadania betonu natesprawdzt: potazenie zbrojenia, zgodkod
rzednych z projektem, czysté deskowania oraz obecito wkiadek dystansowych
zapewniggcych wymagas wielkos¢ otuliny.

5.2.5.2. Zagszczenie betonu:

Roboty zwazane z zagszczaniem betonu powinny dywykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nate sytuowa& w miejscach uprzednio przewidzianych w

dokumentacji projektowej lub w dokumentac;ji teclogitznej uzgodnionej z Projektantem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie rolBcpowinno by uzgodnione z

Projektantem, a w prostszych przypadkachzmaosg kierowa zasad, ze powinna ona ldy

prostopadta do kierunku napen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonoavapiowinna by starannie

przygotowana do patzenia betonu stwardniatego &giezym przez:

— usungcie z powierzchni betonu stwardniategozriych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

— obfite zwikenie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy camowej 0
stosunku zblionym do zaprawy w betonie wykonywanym albé terzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi naly wykon& bezpdrednio przed rozpogziem betonowania.

W przypadku przerwy w ukiadaniu betonu gserzonego przez wibrowanie, wznowienie

betonowania nie powinno esiodby pézniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym

stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest ¥®za ni 20°C to czas trwania przerwy nie powinien

przekracza 2 godzin. Po wznowieniu betonowania mglainika¢ dotykania wibratorem

deskowania, zbrojenia i poprzednio zdaego betonu.

5.2.5.4. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywdest talkke w nocy, konieczne jest
wczeniejsze przygotowanie odpowiedniegosweetlenia zapewniagego prawidtowe
wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpiasizea pracy.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu miekzbatonowej i wazaniu betonu

5.2.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalgy wykonywa wytacznie w temperaturach nie zszych ni +5°C,
zachowugc warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzym@aoco najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarzoiem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszczg sietonowanie w temperaturze do -5°C, jednak
wymaga to zgody ltyniera, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowgdroczénie
nalezy zapewné mieszank betonow o0 temperaturze +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczenie uformowanego elementu przedautiapta w czasie co najmniej 7 dni lub
uzyskania przez beton wytrzymétoco najmniej 15 MPa.

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przysipieniem do betonowania nale przygotowa sposéb pogpowania na
wypadek wysipienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygot@vadpowiedniej iléci
oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytgehigrzchniswiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich tentpexeh otoczenia.



117
Przy niskich temperaturach otoczenia zoloy beton powinien ky chroniony przed
zamarzngciem przez okres pozwadaly na uzyskanie wytrzymaitoi co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymakzri 15 MPa powinno byzbadane na prébkach przechowywanych w
takich samych warunkach jak zabetonowana konstaukcj
Przy przewidywaniu spadku temperatury peni0°C w okresie twardnienia betonu rgle
wczesniej podp¢ dziatania organizacyjne pozwaleg na odpowiednie ostamie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
5.2.7. Piedgnacja betonu
Roboty zwiazane z pielgnacp betonu powinny by wykonywane zgodnie z wymaganiami
normy PN-S-10040:1999.
Woda stosowana do polewania betonu powinna sgeiymagania normy PN-88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny lopronione przed uderzeniami i
drganiami.
Rozformowanie konstrukcji ni@ nasipic po osagnicciu przez beton wytrzymadoi
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgoeelre norma PN-63/B-06251) lub
wytrzymataici manipulacyjnej dla prefabrykatow.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagania ogéine
Kontrola jak@ci wykonania konstrukcji betonowychzelbetowych polega na sprawdzeniu
zgodndci z dokumentagj projektows oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SST.
Kontrola powinna b§ prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli”, obejjapgo m¢dzy
innymi podziat obiektu na e%ci podlegajce osobnej ocenie oraz szczegdtowe d&rae
zakresu, celu kontroli, egtotliwosci bada, sposobu i il& pobierania probek.
Na Wykonawcy spoczywa oboaviek sporzdzenia ,Planu kontroli”, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez #yniera.
Ocena poszczegollnych etapdéw robdt potwierdzana vigssem do Dziennika Budowy.
Ogodlne wymagania dotygee kontroli jakdci robot podano w SST €& G: ,Wymagania
0golne”.

6.2. Zakres kontroli i bada

6.2.1. Deskowanie

Kontrola deskowania przed przysieniem do betonowania musi dydokonana przez
Inzyniera i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Deskowanie powinno odpowiaglavymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i
PN-93/S-10080 oraz niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na:

— sprawdzeniu stanu technicznego deskowawersalnych przed zastosowaniem,

— sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania fretshowaniem,

— sprawdzeniu stateczt deskowania,

— sprawdzeniu szczelfw deskowania,

— sprawdzeniu czystoi deskowania,

— sprawdzeniu powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu pokrycia deskowa®iadkiem antyadhezyjnym,

— sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

— sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powienzdeskowania,

— sprawdzeniu geodezyjnym paémia gornego poziomu betonowania.

Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999

6.2.2. Rusztowania
Rusztowania nakg kontrolowa zgodnie z SST dotyaza wykonania rusztowa

6.2.3. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przygtieniem do betonowania musi dydokonana przez
Inzyniera i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Zbrojenie powinno by zgodne z dokumentacprojektows oraz odpowiadawymaganiom
zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10842ke niniejszej SST.
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Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje jpqutavyzej przytoczone normy.

6.2.4. Skkadniki mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa oboaziek zapewnienia wykonania badboratoryjnych prze-
widzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-0825(hiejszz SST, oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywaniedynierowi wszystkich wynikow badadotyczicych jakdaci
stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiadanvtasne laboratorium lub zeza zgod Inzyniera, zleci nadzor
laboratoryjny niezalenemu laboratorium. Wykonawca powinien utiic¢ udziat w
badaniach laynierowi.

Nalezy opracowa ,Plan kontroli” jakaci betonu uwzgidniajacy badanie sktadnikow
mieszanki betonowej, dostosowany do wynfagechnologii produkcji. W ,Planie kontroli”
powinny by uwzgkdnione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999-88/B-
06250 i niniejsg SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzprawidtiowdgci
zastosowanych materiatow, a wymagane przamiera.

W celu wykonania badasktadnikéw mieszanki betonowej najepobierd probki. llos¢
pobranych prébek powinna bykreslona w ,Planie kontroli” jakéci betonu, ktory podlega
zatwierdzeniu przez #yniera.

6.2.5. Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa oboyziek zapewnienia wykonania baddaboratoryjnych
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/BEW62i niniejsa SST, oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywaniezyimerowi wszystkich wynikéw bada
dotyczcych jakdci betonu i stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiadavtasne laboratorium lub zeza zgod Inzyniera, zleci nadzor
laboratoryjny niezalenemu laboratorium. Wykonawca powinien utiic¢ udziat w
badaniach laynierowi.

Nalezy opracowa ,Plan kontroli” jakaci betonu dostosowany do wymaggechnologii
produkcji. W ,Planie kontroli” powinny by uwzgkdnione badania przewidziane normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i ninigs3ST, oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidtow&zi zastosowanych zabiegdéw technologicznych, a wymeag
przez Irxyniera.

W celu wykonania badamieszanki betonowej nalg pobierg probki. llas¢ pobranych
prébek powinna by okreslona w ,Planie kontroli” jakéci betonu, ktory podlega
zatwierdzeniu przez #yniera.

Mieszanka betonowa powinna raiaiasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SST.

6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowe]

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny bgodne z norsmPN-S-10040:1999
oraz niniejsz SST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje pa@yprzytoczona norma.

6.2.7. Pie¢gnacja betonu

Warunki pietgnacji betonu powinny ldyzgodne z norm PN-S-10040:1999 oraz niniejsz
SST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje pa@yprzytoczona norma.

6.2.8. Beton

Na Wykonawcy spoczywa oboaviek zapewnienia wykonania badboratoryjnych prze-
widzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-0625hiejsz SST, oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Aynierowi wszystkich wynikoéw badadotyczcych jakaci
betonu i stosowanych materiatow.

Wykonawca musi posiadawvtasne laboratorium lub ze za zgod Inzyniera, zleci nadzor
laboratoryjny niezatenemu laboratorium. Wykonawca powinien utii¢ udziat w
badaniach laynierowi.

Nalezy opracowa ,Plan kontroli” jak&ci betonu dostosowany do wymaggechnologii
produkcji. W ,Planie kontroli” powinny by uwzgkdnione badania przewidziane normami
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i ninigs3ST, oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidtow&zi zastosowanych zabiegéw technologicznych, a wymeag



119
przez Irxyniera.
W celu wykonania badabetonu nalgy pobiera& probki. llas¢ pobranych probek powinna
by¢ okreslona w ,Planie kontroli” jakéci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez
Inzyniera.
Beton powinien mié wiasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1992 ora
niniejszej SST.
6.2.9. Kontrola wykaczenia powierzchni betonu
Wykonczenie powierzchni betonu powinno ¢bygodne z dokumentagcjprojektows,
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz ningjS5T.
Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podajeypej przytoczona norma.

6.2.10. Kontrola spktu

Sprzt powinien by zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawizpalega na:
— kontroli miejsca przechowywania czynnikéw prodiyk

— sprawdzeniu uszlzer do waenia i mieszania,

— sprawdzeniu betoniarki,

— sprawdzeniu samochodow do przewozu mieszan@nbetej,

— sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betopnpowe

— sprawdzeniu uszlzer do zagszczania mieszanki betonowej,

— sprawdzeniu uszlzea do piekgnacji i obrobki betonu.

Wszystkie roboty wje w niniejszej SST podlegajodbiorowi, a ocena poszczegolnych
etapOw robot potwierdzana jest wpisem do DzienBilkdowy.

Obmiar robét

Ogodlne wymagania dotygze obmiaru robét podano w SSTe&& G ,Wymagania ogolne”.
Jednostk obmiarows jest n? (metr szécienny) wykonanych konstrukcji betonowych i
zelbetowych zgodnie z dokumenta@rojektows i obmiarem w terenie.

Odbidr robot

Ogodlne wymagania dotygze odbioru robét podano w SST&& G ,Wymagania ogolne”.
Konstrukcje betonowe ielbetowe uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengaci
projektowa, niniejsz SST i wymaganiami ltyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacjigkimwej, przywotanych normach lub
w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pbzayne.

Podstawa ptatnéci

Ogdlne wymagania dotygze podstawy ptatrici podano w SST G#%é G ,Wymagania
ogolne”.

Podstaw ptatngci stanowi cena wykonania 13nkonstrukcji betonowej lutzelbetowe;j,
zgodnie z dokumentagijprojektowa, obmiarem w terenie i ocgnakasci wykonania robot
na podstawie wynikéw pomiaréw i badeboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuije:

dostarczenie i sktadowanie nigdnych czynnikdw produkciji,

prace pomiarowe i przygotowawcze,

wykonanie ,Projektu technologii betonowania”,

wykonanie ,Planu kontroli” materiatow i robot,

wykonanie ,Projektu deskowania i rusztowania”,

oczyszczenie podia,

wykonanie deskowania z rusztowaniem,

pokrycie deskowasrodkiem antyadhezyjnym,

oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,

przycicie, wygkcie i faczenie zbrojenia,

monta zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacjzapewnieniem odpowiednich
otulin,

oczyszczenie deskowdnezpdrednio przed ulzeniem mieszanki betonowej,
przygotowanie mieszanki betonowej,

utozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektoweangtworéw, zabetonowaniem
zakotwier i marek, zagszczeniem i wyréGwnaniem powierzchni,



pielegnacg betonu,
rozbidrke deskowania i rusztowia

usungcie niedoskonakei powierzchni,

oczyszczenie terenu robot z odpadow i ustiaiich poza teren robat,

wykonanie i dokumentagjniezlzdnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
Specyfikacy lub zleconych przez ayniera.

Cena zwiera rowniezapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwazane
10.1. Normy:

1.

2.
3.

© N

10.

11.
12.

13.
14.

15.

16.

17.

18.
19.

20.

21.

22.

23.

24,
25.

26.
27.

28.

PN-S-10040:1999

PN-88/B-06250
PN-ENV 206-1:2002

PN-EN 197-1:2002

PN-EN 197-2:2002
PN-EN 196-3:1996

PN-86/B-06712
PN-79/B-06711
PN-B-11112:1996
PN-91/B-06714/34

PN-78/B-06714/15
PN-EN 933-1:2000

PN-78/B-06714/16
PN-EN 933-4:2001

PN-78/B-06714/12

PN-88/B-06714/48

PN-78/B-06714/13

PN-77/B-06714/18
PN-EN 1925:2001

PN-88/B-32250

PN-EN 934-2:2002

PN-EN 934-6:2002

PN-91/S-10042

PN-ISO 6935-1:1998
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Obiekty mostowe. Konstrukg®mbowe zelbetowe i
sprzone. Wymagania i badania.

Beton zwykly.

Beton. &£ 1: Wymagania, wkxiwosci, produkcja i
zgodndg¢.

Cement. €& 1. Skfad, wymagania i kryteria zgodico
dotyczice cementdw powszechnegoyiku.

Cement. €& 2: Ocena zgodriai.

Metody badania cementu. Cz@e czasu wkania i statéci
objetosci.

Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Piaski doraa budowlanych.

Kruszywa mineralne. Kruszyavaane do nawierzchni
drogowych.

Kruszywa mineralne. Badanend@zenie reaktywrsoi
alkaicznej.

Kruszywa mineralne. Bada@enaczenie sktadu ziarnowego.

Badania geometrycznycheieosci kruszyw.

Czesé¢ 1: Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewu.
Kruszywa mineralne. BadaDenaczenie ksztattu ziarn.
Badania geometrycznychiemeosci kruszyw.

Cze$¢ 4: Oznaczenie ksztattu ziarn.

Kruszywa mineralne. Bada@enaczenie zawarol
zanieczyszczeobcych.

Kruszywa mineralne. Bada@enaczenie zawarol
zanieczyszczew postaci gliny.

Kruszywa mineralne. BadaDienaczenie zawarloi pytow
mineralnych.

Kruszywa mineralne. BadaDenaczenie naghliwosci.

Metody badkamienia naturalnego. Oznaczenie
wspotczynnika nasgkliwosci kapilarnej.

Materiaty budowlane. Woda dabétv i zapraw.

Domieszki do betonu, zapraaczynu. Cg¢ 2: Domieszki

do betonu. Definicje, wymagania, zgodéaznakowanie i

etykietowanie.

Domieszki do betonu, zapraaczynu. Cgc¢ 6: Pobieranie
prébek, kontrola zgodroi i ocena zgodri.

Obiekty mostowe. Konstrukcj@betve,zelbetowe i
sprzone. Projektowanie.

Stal do zbrojenia betonetyRytadkie.

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betdPrity gtadkie. Dodatkowe

PN-ISO 6935-2:1995

wymagania stosowane w kraju.
Stal do zbrojenia betonetyPebrowane.

PN-1SO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betdtrty zebrowane. Dodatkowe

PN-89/H-84023.06

wymagania stosowane w kraju.
Stal oktenego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.
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29. PN-82/H-93215 Walcéwka i ¢ty stalowe do zbrojenia betonu.

30. PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalawealone do spawania i
napawania. Ogélne wymagania i badania.

31. PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkoviarowe iglaste.
Wspdlne wymagania i badania.

32. PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drevénedniowymiarowe. Wspélne
wymagania i badania.

33. PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przezeaia.

34. PN-72/D-90002 Tarcicatiasta ogolnego przeznaczenia.

35. PN-63/B-06251 Roboty betonowieibetowe. Wymagania techniczne.

36. PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i temologia. Czs¢ 1: Klasyfikacja.

37. PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i témologia. Cz$¢ 1: Terminologia.

38. PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techrecrs¢ 3: wymagania dla
sklejki uzytkowanej w warunkach zewtrznych.

39. PN-84/M-81000 Gwalzie. Ogo6lne wymagania i badania.

40. PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcgadriane.

10.2. Inne dokumenty:
1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlaeksftjednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr
201, poz. 2016; z ghiejszymi zmianami),
2. Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobacddwianych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92,
poz. 881),
3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemampegodnéci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166,
poz. 360, z piiejszymi zmianami).
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3.3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.03.00 ZBROJENIE BETONU
1. Wskp

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technigzne
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczreps/magania dotycce zbrojenia betonu
w konstrukcjachzelbetowych — prefabrykowanych i wykonywanych na noglstah A-Il i
A-l1.

1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej SpecyfikaghmgEznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokurperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdid.

1.3. Zakres robot oblych Szczegotow Specyfikacy Techniczia
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyvszystkie czynnéei umazliwiajace i
majce na celu wykonanie zbrojenia betonu w obiektagymnierskich.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Szczegotowe] Specyfikabgchniczne] $ zgodne z
obowiazujacymi normami, wytycznymi i ok&eniami podanymi w SST @& G
~Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
dokumentacja projektayy SST i poleceniami ityniera. Ogélne wymagania dotyce robot
podano w SST G&¢ G ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Stal zbrojeniowa
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaejchnicznej i wg PN-89/H-84023/06.

Klasa Wytrzymato §¢ Znak Srednica
. gatunku Postat handlowa
stali | charakterystyczna (MPa) stali (mm)
walcowka] 6 —12
18 G2 »eb . prety 10 - 32
A-lll 355 zeprovianie 6-12
jednoskdéne |walcowkal
20 G2y
PR | 10-28
. . |walcowka] 6-12
Al 410 346S | zebrowame | Toy | 10-32
BSt500S prety 6 —28
: . |walcowka] 6 -28
TIN 490 20G2VY | zebrowanie | "oy | 10-28
BSt500S prety 6 — 28
uu) Wiasndci mechaniczne i technologiczne stali

Wiasnaci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki kgtpw powinny odpowiada
wymaganiom podanym w PN-81/H-84023. Najwigjsze wymagania podano w tabeli

ponie;j.
Gatunek Srednica Granica Wytrzyr_naio sc Wyd’fy 2e_nie Zginan_ie a
stall preta plastyczna na rozciagganie trzpienia srednica
mm MPa MPa % d — probki
18G2-b6-
32355
34G5-b 6-32 410 Min. 590 16 d = 3a(90°)
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W technologicznej probie zginania powierzchnia etolmie powinna wykazywapekniec,

naderwa i rozwarstwia.

Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcéwki i ptow powinna by bez gknig¢, pecherzy i naderwa

Na powierzchni czotowej ptow niedopuszczalne as pozostatéci jamy usadowej,

rozwarstwienia i gknigcia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski zawalcowania, wicenia

niemetaliczne, wery, wypukidgci, wgniecenia, zgorzeliny i chropow&bto sa dopuszczalne:

— jezeli nie przekraczaj0,5 mm dla walcowki i gtdéw zebrowanych grednicy nominalnej
do 25 mm, z&0,7 mm dla pgtéw o wigkszychsrednicach.

Odbiér stali na budowie

Odbiér stali na budowie powinien dydokonany na podstawie atestu hutniczego

dofaczonego przez wytwoecstali. Atest ten powinien zawigra

— nazw wytworcy,

— oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badaaz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,

— masa partii,

— numer wytopu lub numer partii,

— rodzaj obrobki cieplnej.

Cechowanie wizek i kiegdw powinno by dokonane na przewieszkach metalowych po 2

sztuki dla kadej wiazki czy kregu.

Na przywieszkach metalowych masmajdowa si¢ nastpujace informacje:

— znak wytwaércy,

— $rednica minimalna,

znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrébki cieplnej.

Kazda wizka i kg pretdw powinny mi€ oznakowanie farpolejm.

Przy odbiorze stali natg przeprowadz nastpujace badania:

— sprawdzenia zgodia przywieszek z zaméwieniem — sprawdzenie stamigrachni wg
PN-82/H-93215,

— sprawdzenie wymiarow wg PN-82/H-93215,

— sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,

— préba rozeigania wg PN-91/H-04310,
préba zginania na zimno wg PN-90/H-04408.

Do badania naley pobra& minimum 3 prébki z kadego kegu lub wazki. Jakadé pretow

nalezy ocené pozytywnie jeeli wszystkie badania odbiorcze dadeynik pozytywny.

Wyglqd zewretrzny prtow zbrojeniowych dostarczonej partii powiniert mastpujacy:
na powierzchni gtéw nie powinno b§ zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczow,

— farb lub innych zanieczyszaze

— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznegetpw i ozebrowania powinny gimiesci¢
w granicach okrdonych dla danej klasy stali w normachptwowych,

— prty dostarczone w wkkach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej
wigkszego nt 5 mm na 1 m diugai preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna By magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub

stojakach z podzialem wg wymiarow i gatunku. Mgldazy¢, by stal byla magazynowana

W miejscu nie naronym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie

Zabezpieczeniem przed nadmigkorozp stali zbrojeniowej na otwartym powietrzu, »eo

by¢ powtoka wykonana z mleczka cementowego.

2.2. Drut montaowy
Do montau prtow zbrojenia naley uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wiazatkowego, agrednicy nie mniejszej ni1,0 mm.
Przy srednicach pgtow zbrojeniowych wikszych nk 12 mm stosowadrut wiazatkowy o
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srednicy 1,5 mm.

2.3. Materialy spawalnicze

Nalezy stosowa elektrody odpowiednie do gatunku staizonych petow zbrojeniowych.

2.4. Podkiadki dystansowe

5.

Dopuszcza sistosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowdietonu lub zaprawy z
tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe mugdy¢ mocowane do ptow.

Nie dopuszcza ei stosowania podktadek dystansowych z drewna, cégby pretow
stalowych.

Sprzt

Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie przyyciu sprztu zaakceptowanego
przez irzyniera.

Prace zbrojarskie wykonywaspecjalistycznymi uegdzeniami ggtarskimi, prostowarkami,
nozycami i innymi stanowacymi wyposaenie zbrojarni.

Sprzt powinien by sprawny technicznie.

Transport

Stal zbrojeniowa powinna byrzewaona odpowiednimérodkami transportwzeby unikraé
trwatych odksztatae oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowedal &rojeniowy
podczas transportu nale utozy¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok
siebie | zabezpieczyprzed maliwoscia przesuwania gi Podczas transportu przestrzega
wymaga PN-88/H-01105.

Wykonanie robot

5.1. Ogdlne warunki wykonania rob6t

Wykonawca przedstawi #gnierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam roboét
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakichebla wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Zakres wykonywania robo6t

5.2.1. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montai odbiér zbrojenia powinien odpowiatlavymaganiom PN-91/S-
10042.

Prety i walcéwki przed ich gyciem do zbrojenia konstrukcji nale oczyci¢c z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota. &y zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary,
oliwa) lub farba oleja nalezy opal& np. lampami lutowniczymi, za do catkowitego
usungcia zanieczyszcze

Czyszczenie ptow powinno by dokonywane metodami nie powogeymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani prdiejszej ich korozji.

Stal pokryh rdza oczyszcza si szczotkami ¢cznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu
naleey sprawdzt wymiary przekroju poprzecznegoe¢pyw. Stal tylko zabtocan mazna
zmywa strumieniem wody. Rty oblodzone odmta sk strumieniem wody cieptej. Stal
naraona na chaéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezmy¢ woda stodk.

Dopuszczalna wielkd miejscowego wykrzywienia prow nie powinna przekracéa mm,
w przypadku wikszych odchytek stal zbrojeniamalezy prostowé.

Prety ucina s¢ z dokladnécia do 1 cm. Gcie przeprowadza @i przy pomocy
mechanicznych ngy. Dopuszcza girowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgkcia i rozmieszczenie zbrojenia natevykonywa wg dokumentacji projektowej,
z jednoczesnym zachowaniem postanawiermy PN-84/B-03264. 4czenie pgtdw nalery
wykonywa zgodnie z postanowieniami normy PN-84/B-03264¢c@i prtow nalery
wykona zgodnie z rysunkami i nommPN-91/S-10042. Na zimno na budowie ima
wykonywa odgkcia prtéw o srednicy di1 12 mm. Pgty o srednicy d > 12 mm powinny
by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem, wydhie petéw [cm] powstaje podczas
ich odginania o danyak
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Sredvr\mllf;]a nr|c]3r<gta K at odgigcia

46° 90° 135° 180°
5 _ 0.5 0,5 1,0
3 B 1,0 1,0 1,0
10 0,5 1,0 1,0 1>
12 05 1,0 1,0 1,5
14 0,5 15 1,5 2.0
16 0.5 1.5 LS 25
20 1.0 1,5 2.0 3,0
22 1,0 2,0 3,0 40
25 1,5 2,5 3.2 25
28 2,0 3,0 4.0 2.0
32 25 3.5 5.0 o0

Minimalne srednice trzpienia uzywane przy wykonywaniu hakow zbrojenia.

Srednica preta zginanego w mm Stal gtadka mgkka Rax = 400 MPa
D110 d=3d
10 <dr7 20 d=4d
20 <dr1 28 d=6d

Wewrgtrznasrednica odgjicia pretow zbrojenia gtbwnego, poza odgiem w obebie haka,
powinna by nie mniejsza i 10 d dla stali A-ll i A-lll. W miejscach zagi i zatama
elementow konstrukcji, w ktérych zagiu ulegajy jednoczénie wszystkie pmty zbrojenia
rozciaganego, nalg/ stosowa s$rednic zagkcia rowry co najmniej 20 d. Naky zwrdcik
uwag; przy odbiorze hakéw i odgi na ich zewntrzng strore. Niedopuszczalneastam
peknigcia powstate podczas wyginania.

Minimalna odlegté¢ od krzywizny peta do miejsca, gdzie mpa na nim polgyé spoire
wynosi 10 d.

taczenie petow naley wykona zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania
pretow mog by¢ dopuszczeni tylko spawacze @@ odpowiednie uprawnienia.
Skrzyzowania petow naley wigzaé migkkim drutem lub spawaw ilosci min. 30%
skrzyzowan.

5.2.2. Monta zbrojenia

Zbrojenie naley uktad& po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

Nie naley podwieszéa i mocowa& do zbrojenia deskowia pomostéw transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych ¢ibw powinien by dokonywany bezpwednio w
deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zalecag sivykonywa& przed ustawieniem
szalowania bocznego.

Montaz zbrojenia fundamentéw wykoéaa podbetonie.

Dla zachowania wiziwe] otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych ralgsci réwnej grubéci otulenia.
Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny,zezegdlnie podkiadek z ¢ow
stalowych, jest niedopuszczalne.

Na wysokdci scian pionowych stosuje eikoniecznie otulenie za pompgodkiadek
plastykowych pieicieniowych. Na dnie formy powinny By stosowane podkiadki
dystansowe typu zatwierdzonego przez/imera.

Szkielety zbrojenia powinny By o ile to maliwe, prefabrykowane na zewnz. W
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szkieletach tych wzly na przeciciach petow powinny by polaczone przez spawanie,
zgrzewanie lub wizanie na podwojny krzwyzarzonym drutem vgzatkowym:
— przysrednicy petow do 12 mm — érednicy nie mniejszej ni1,0 mm,
— przysrednicy petdw powyzej 12 mm — grednicy nie mniejszej nil,5 mm.
Ukitad zbrojenia konstrukcji musi umowni¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton.
Po utaeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanigqw wzgkdem siebie i wzgddem
deskowania nie m@ ulec zmianie.
Rozstaw zbrojeniadrednice powinny byzgodne z PN-91/S-10042.
Minimalna grubé¢ otuliny zewrtrznej wswietle petoéw i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynd@sco najmniej:
— 0,07 m — dla zbrojenia gtdwnego i podpdér masyahny
— 0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podpdsywaych,
— 0,05 m — dla ptow gtéwnych lekkich podpér i pali,
— 0,3m - dla zbrojenia gtbwnegévdgarow,
- 0,025 m — dla strzemion gtoéwnych i zbrojenig plomostow.
Uktadanie zbrojenia bezp@dnio na deskowaniu i podnoszenie na odpowigdysokaé
w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
taczenie pgtdw za pomog spawania
W konstrukcjachzelbetowych dopuszcza ¢sinastpujace rodzaje spawanych poken
pretow:
— czotowe, elektryczne, oporowe,
— naktadkowe spoiny jednostronne — tukiem elekinyoz,
— nakladkowe spoiny dwustronne — tukiem elektrycany
— zakladkowe spoiny jednostronne — tukiem elekinyoz,
— zaktadkowe spoiny dwustronne — tukiem elektryecany
— czotowe, wzmocnione spoinami bocznymi z bigpbikolista,
— czotowe, wzmocnione jednostranspoiry z ptaskownikiem,
— czotowe, wzmocnione dwustranspoiry z ptaskownikiem,
— zaktadkowe wzmocnione jednostrarspoira z ptaskownikiem.

Kontrola jakosci

Kontrola zbrojenia, przed przygtieniem do betonowania, musi dydokonana przez

Inzyniera i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Zleceniodawca winien stwierdzezgodnd¢ utozenia zbrojenia z projektem i z normami w

zakresie:

— gatunku stali,

— ilosci stali,

— ichsrednic,

— dlugaci, rozstawu i zakotwig

— prawidtowego otulenia i pewlad utrzymania potgenia petow w trakcie betonowania,

— sprawdzenia gruloi otuliny (mae by dokonywane przez #yniera réwnieé po
betonowaniu, przyayciu przyrzadow magnetycznych).

Dopuszczalne tolerancje:

— odchylenia strzemion od linii prostopadtej do gjbnia gtdwnego nie powinno
przekraczé 3%,

— r&znica w wymiarach siatki nie wtej niz £3 mm,

— liczba uszkodzonych skraywan w dostarczonych na budowie siatkach nie powinna
przekracza 20% wszystkich skrzpwan,

— dopuszczalna #ica w wykonaniu siatki na jej diuga nie powinna przekraczat25
mm,

— r&znice w rozstawie ngdzy prtami gtdbwnymi w belkach nie powinny przekraéze0,5
mm,

— ré&znica w rozstawie strzemion nie powinna przekra@z0 mm.
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Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie @tia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia

Ciecie prtow dlaL[16,00m w = +20
L — dtugai¢ preta wg projektu dlaL>6,00m mm
w = +20
mm
Odgiccie (odchylenie w stosunku dla L105m w =10
do potaenia okrélonego w dla 05m<LI115k mm
projekcie) dla L>15m w =15
mm
w = +20
mm
Usytuowanie pgtow
a) otulenie w=015mm
— mniejszenie w stosunku do
wymaga
b) odchylenie plusowe (h — dla LO05m w = %10
catkowita grubéc¢ elementu) dla 05m<LI15k mm
dla L>15m w =15
mm
w = +20
mm
c) odstp pomkdzy sisiednimi
réwnoleglymi petami (a — dla
odlegta¢ projektowana al005mlall0,20mfall0,05m |all0,40m
pomiedzy powierzchniami w=5mmw=+10 |w =20 mm|w =£30
przylegtych petow) mm mm
d) odchylenie w relacji do
grubaci lub szerokéci w dla

kazdym punkcie zbrojenia (b — a1 0,25m|a1 0,50 mjall 1,50 m |al] 1,50 m
catkowita grubéc¢ lub szeroké¢ |w = £10 w=%15 |w=2£20 mm|w =30
elementu) mm mm mm

7. Obmiar robot
Jednostk obmiaru jest 1 tona wykonanego zbrojenia, zgodni®kumentaaj projektowy i
pomiarami w terenie. Do obliczania nateci przyjmuje s¢ teoretyczm ilos¢ (t)
zmontowanego zbrojenia, tjadzm diugas¢ pretdbw poszczegolnychirednic pomneona
przez ich agzar jednostkowy t/mb.
Nie dolicza st stali wytej na zaktady przyatzeniu petow, przektadek montawych ani
drutu wizatkowego.
Nie uwzgkdnia st tez zwigkszonej ilgci materialu w wyniku stosowania przez wykonawc
pretdw osrednicach wikszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty olfe M.03.02.00. podlegajzasadom odbioru robot zanikeych wg
zasad ujtych w SST Cgs¢ G ,Wymagania ogoélne” oraz zasad podanych w nin@js
specyfikacji pkt. 5.
Odbior zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powinien doylokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do Dziennika Budowy.
Odbior powinien polega na sprawdzeniu zgodém zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikaggodnadci z rysunkami
liczby pretow w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemigykonania hakow z€z i
diugasci zakotwier pretow oraz maliwosci dobrego otulenia ptéw betonem.

9. Podstawa ptatnéci
Ogdlne wymagania dotygee ptatnéci wg zasad wtych w Szczegodtowej Specyfikacji
Technicznej Cg¢ G ,Wymagania ogoélne”.
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Podstaw ptatngci wg M.03.02.40 Zbrojenie betonu stdtlasy A-1l i A-lll stanowi cena

jednostkowa za 1 tenwykonanego zbrojenia.

Cena obejmuje:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— transport i sktadowanie materiatow,

— 0oczyszczenie | wyprostowaniezfiw,

— wygkcie, przycinanie idczenie pgtow,

— monta zbrojenia przy pomocy drutu yaatkowego i spawania wraz z jego stabilizacj
oraz zabezpieczeniem odpowiednich otulin zgvemych betonu,

— czyszczenie terenu robot z odpadow zbrojensainicie ich poza teren robot,

— wykonanie niezinych bada i pomiaréw wymaganych Specyfikacjub zleconych
przez irryniera.

Przepisy zwazane

PN-89/H-84023/01 Stal olkdlenego zastosowania. Wymagania ogélne. Gatunki.

PN-89/H-84023/06 Stal okilenego zastosowania. Stal do zbrojenia ochronna.
Gatunki.

PN-81/H-92120 Blachy grube i uniwersalne ze $tatistrukcyjnej wglowej zwykiej
jakaosci i niskostopowej.

PN-84/H-93000 Stal gglowa niskostopowa. Walcowka ighy wykonane na gaco
zwyktej jakdéci i niskostopowych o podwgzonej wytrzymaisci.
Wymagania i badania.

PN-82/H-93215 Walcowka i gty stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/S-10042  Obiekty mostowe. Konstrukcje betomaelbetowe i sprzone.
Projektowanie.

PN-91/H-04310 Prdba statyczna regenia metali.

PN-90/H-04408 Metale. Technologiczna préba zgiaani

PN-90/H-01103  Stal. Potwyroby i wyroby hutniczeedBiowanie barwne.

PN-87/H-01104  Stal. Potwyroby i wyroby hutniczeedBowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutniczekBwanie, przechowywanie i

transport.

PB-75/H-93200/00 Walcowka i gy stalowe walcowane na g@o. Wymiary.

PB-75/H-93200/06 Walcowka i gy stalowe walcowane na gmo. Walcowka i pgty
do wyrobusrub i naketek na gogco. Wymiary.
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3.4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.05.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wsikgp

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacjchtecznej (SST) $ wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robot zgzanych z wykonaniem remontu, modernizacji oraz
budowg nowych konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jestostasa jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyvszystkie czynnéci umazliwiajace i
majce na celu wykonanie i momntaelementéw konstrukcji stalowych podleggjch
remontowi, modernizacji oraz budowanych od nowaigzanych z budow przebudow,
modernizacgj i remontem obiektoéw itynieryjnych w ramach Modernizacji Poziskiego
Wezta Kolejowego.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSh ggodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz olileniami podanymi w SST @& G: ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogélne wymagania dotygze robdét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowykonania robot, bezpieczstwo wszelkich
czynnaci na terenie budowy, metodyzyie przy budowie oraz za ich zgodhoz
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.
Ogodlne wymagania dotygeze robo6t podano w SST &£ G ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogéine

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robészny¢ zgodne z wymaganiami

niniejszej SST i dokumentacji projektowej.

Do wykonania robét magby¢ stosowane wyroby budowlane spetaca warunki okréone

w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlaaksttjednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016; z piniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobachdwidnych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemi@pegodnaéci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z ptniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa oboazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego

wymaganej przez ww. ustawy lub rozpgizenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materialy stosowane do wykonywania elementow kahsji stalowych powinny

odpowiadé wymaganiom zawartym w normach PN-S-10050:1989 +8RIs-10052 oraz

warunkach technicznych D2.

2.2. Wymagania szczegodtowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elegwerikonstrukcji stalowych powinna
odpowiadé wymaganiom norm powe] przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003,
PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 100297, PN-EN 10079:1996, PN-
EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, 8H-01105, a ponadto:

2.2.1.1. Wyroby walcowane — ksztattowniki:

— dwuteowniki powinny odpowiada wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-
93419:1997,
PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

— ceowniki powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003
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oraz
PN-EN 10279:2003,

— teowniki powinny odpowiada wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN
10055:1999,

— katowniki powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN
10056-2 :1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

— grodzice powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN 10248-1:1999, PN-EN
10248-2:1999,

— rury powinny odpowiadawymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 0021
2:2000.

Ksztaltowniki stosowane do wykonania konstrukaileivych powinny ponadto odpowiata

nastpujacym wymaganiom:

— mig atesty hutnicze i Zwiadczenia odbioru,

— mie trwate ocechowanie,

— mie& wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane — blachy:

— blachy uniwersalne powinny odpowigdaymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

— blachy grube powinny odpowiatdeymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

— blachyzeberkowe powinny odpowiadaymaganiom normy: PN-73/H-92127,

— bednarka powinna odpowiadaymaganiom normy: PN-76/H-92325.

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowymbwinny ponadto odpowiada
nastpujacym wymaganiom:

— mig atesty hutnicze i Zwiadczenia odbioru,

— mie trwate ocechowanie,

— mie& wybite znaki cechowe.

2.2.1.3. Wyroby zimnogte — ksztattowniki:

— ksztattowniki zamkrite powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000
oraz PN-EN 10219-2:2000,

— ksztattowniki otwarte powinny odpowiatdaymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN-
73/H-93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.P8I-73/H-93460.04, PN-73/H-
93460.05 oraz PN-73/H-93460.06,

— grodzice stalowe powinny odpowigdaymaganiom norm: PN-EN 10249-1:2000, PN-
EN 10249-2:2000 oraz PN-76/H-93461.03.

2.2.1.4. Inne materiaty:
— stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentpyjektows.

2.2.2. kaczniki

Sruby, naketki, nity i inne akcesoria doa¢zenia konstrukcji stalowych powinny

odpowiadé wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 89926198%az PN-82/M-

82054.20, a ponadto:

— $ruby powinny odpowiada wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-
82331, PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/\382,

— naketki powinny odpowiadawymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podkiadki powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/R083 oraz PN-83/M-82039,

— nity powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.3. Materiaty do spawania

Materialy do spawania konstrukcji stalowych powinogpowiadd wymaganiom normy:

PN-EN 759:2000, a ponadto:

— elektrody powinny odpowiadavymaganiom normy: PN-91/M-69430,

— drut spawalniczy powinien odpowiagdaymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

— topniki do spawania elektrycznego powinny odpaatavymaganiom norm: PN-73/M-
69355 oraz PN-67/M-69356.

2.2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukciji

Elementy konstrukcji stalowych i materialy dostamcz na budow powinny by

wytadowywane dwigami. Elementy eizkie, diugie i wiotkie naley przenost za pomog
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zawiesi i usztywri przed odksztatcaniem. Elementy ukiada sposéb umdiwiajacy
odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania zyaleejestrowd konstrukcje
niezwtocznie po ich nadgjiu, segregowa i ukiad& na wyznaczonym miejscu na
podktadach drewnianych z bali lub desek na wyrowendo poziomu ziemi w odlegdoi 2,0
do 3,0 m od siebie oraz oczyszédanaprawig powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia.
Elektrody sktadow& w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiegch przed
zawilgoceniem.
taczniki sktadowa w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skkagh.

Sprzt

Roboty zwizane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowowych konstrukciji

stalowych mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie przyyciu dowolnego spktu

przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.

Wykonawca do monfai lub demontau elementdw konstrukcji stalowej powinien

dysponowa m.in.:

— spawarkami,

— palnikami gazowymi,

— zurawiami samochodowymi o agigu 10 Mg,

— zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o awigu dostosowanym do giaru
poszczegolnych elementdéw konstrukcji (40 do 100.Mg)

Sprzt wykorzystywany przez Wykonawcpowinien by sprawny technicznie i spetiia

wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST @&¢ G ,Wymagania ogolne”.

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawiowinny by sprawne technicznie i

spetni& wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuwchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST&& G ,Wymagania ogélne”.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane #&@dki transportu powinny odpowiatla

wymogom skrajni i by trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zscini, odksztatceniu,

przewréceniu itp. Sposob zatadunku, transportowargatadunku nie powinien powodowa
powstania nadmiernych deformacji, ng@h i uszkodzé. Elementy wiotkie powinny ky
odpowiednio zabezpieczone przed odksztatcenierafomshowaniem.

Wykonawca powinien wykorta,Projekt organizacji transportu” elementow konktiji

stalowej z Wytwoérni na miejsce wbudowania. Projpkilega pisemnej akceptacji przez

Inzyniera.

»Projekt organizacji transportu” powinien zawiéra

— harmonogram realizacji transportu,

— okr&lenie gabarytow i masy transportowanych elementow,

— sposoéb za i wytadunku elementéw stalowych,

— rodzajsrodkow transportowych,

— w przypadku elementéw, ktorych gabaryty przekagczakrajne drogows lub torows,
naleey poda planowan tras transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisam
pozwoleniami i uzgodnieniami,

— sposob oznakowania transportu elementow, ktorgabaryty przekraczaj skrajnk
drogows lub torows, zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przapis
kolejowymi.

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspgrtypinie) wymagane przez jednostki

uzgadniajgce trag konwoju lub transportu, wykonawca powinien wykénae wiasnym

zakresie i na wkasny koszt.

Wszelkie uszkodzenia drog publicznych, linii koleg lub innych budowli i urgdzen

powstate w trakcie transportu Wykonaweglbie usuwé na bieaco i na wiasny koszt.
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5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne warunki wykonywania robot
Ogdélne wymagania dotygze wykonania rob6t podano w SST ¢& G ,Wymagania
0golne”. Wykonanie robét powinno &ygodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052
oraz warunkami technicznymi D2.
Wykonawca przedstawi kynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam robot
uwzgkdniapcy wszystkie warunki, w jakich ¢bla wykonywane roboty zwgane z
wykonaniem i montzem elementow konstrukcji stalowej.
Elementy konstrukcji stalowych ustrojéw démych dla obiektow mostowych aibych
kontraktem mog by¢ wykonywane tylko w Wytwoérniach zakwalifikowanychrzez
Komisjg Kwalifikacyjna Ministerstwa Infrastruktury. Wykonawca powinien stiarczy
Inzynierowi kopk Swiadectwa Komisji dla wytworni wykonagej elementy konstrukcji
stalowej ustroju nanego.
Wykonawca nie mze przenié¢ wytwarzania elementow konstrukcji émej do innej
Wytworni bez zgody Zamawigego.
Elementy drugorgne mog by¢ wykonywane przez spawaczy posiadgch odpowiednie
uprawnienia w Wytworniach nie posiag@ych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa
Infrastruktury — tylko za zgadinzyniera.
Do elementéw drugoezinych zalicza si elementy nieobgizone (podktadki wyréwnania,
wypetnienia) oraz elementy przeznaczone do pciejobcizen innych niz obchzenia
podstawowe rozwaanej konstrukcji w rozumieniu normy PN-85/S-10038le(nenty
poreczy, chodnikow stzbowych, ostony trakcji elektrycznej, wsporniki kable itp.).

5.2. Zakres wykonywania rob6t w Wytworni

5.2.1. Wymagania ogéine

Rozpoczcie robdt poprzedza wykonanie przez WytwérpProjektu organizacji robot”

zwigzanych z wykonaniem elementéw konstrukcji stalowRjojekt podlega pisemnej

akceptacji przez lyniera, a rozpoezie robot mae nasipi¢ po dokonaniu odpowiedniego

wpisu do Dziennika Budowy przezzyniera.

.Projekt organizacji rob6t” powinien zawigra

— harmonogram realizacji robét,

— projekt technologii spawania,

— harmonogram i sposob przeprowadzania badsaterialtdw i spoin wymaganych
odpowiednimi normami i niniejazSST,

— okralenie odpowiedzialnych za wykonanie robot ze strdfygworni,

— okrelenie Podwykonawcow,

— okrelenie kwalifikacji os6b wykonuagcych konstrukej (spawaczy),

— okreleniezrédet zaopatrzenia w stal konstrukeyjn

— okr&lenie zrodet zaopatrzenia w inne czynniki produkcji (etektly, druty, topnikisruby
itp.),

— okrelenie spretu przewidzianego do wykonania konstrukcji,

— okre&lenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— inne informacje, ktérych wymagazimier.

»Projekt technologii spawania” powinien zawiéra

— metod spawania,

— stosowany sptt,

— rodzaj stosowanych materiatow,

— kolejnag¢ wykonywania spoin,

— pozycg taczonych elementéw podczas spawania,

— sposo6b przygotowania brzegoéw elementéw i rowkowsgawania,

— rodzaje obrébki spoin,

— metody kontroli i bada

Technologia spawania powinna zapewmanimalizacg napezen spawalniczych i odksztalte

Wytworca powinien zoboweat sie do znajoméci i przestrzegania ustdlezawartych w

SST i dokumentaciji projektowej, co potwierdza piseretazeniem odpowiedniej deklaraciji

Inzynierowi.
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5.2.2. Przygotowanie i obrobka elementow
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementownskakcji stalowej przed
wbudowaniem powinny ldysprawdzone pod wzglem:
— gatunku stali,
— asortymentu,
— wiasndci,
— wymiaréw i prostoliniowsci.
Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wgdém prostoliniowéci przekraczaj
dopuszczalne odchytki wg PN-89/S-10050, powinny Ipgat prostowaniu. Elementy
stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lulgcgi nie powinny wykazywa peknigg.
Wystapienie tego rodzaju uszkodz@owoduje odrzucenie wykonanych elementow. &prz
uzywany do prostowania i ¢gia elementow stalowych powinien doyaakceptowany i
Ssprawdzony przez hyniera.
Ciecie elementoéw i sposOb obrobienia brzegow powinmBg wykonany zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej, z zachowanweymaga wg PN-89/S-10050.
Przed przysipieniem do skiadania elementéw konstrukcjiyimer przeprowadza odbior
elementdbw w zakresie usgnia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni
przylegajcych i brzegéw stykdw — z zachowaniem wymagag PN-89/S-10050, PN-
87/M-04251 i PN-EN ISO 9013:2002.
5.2.3. Sktadanie konstrukcji

5.2.3.1. Spawanie

Spawanie winno odbywssic zgodnie z norm PN-89/S-10050.

Scalanie elementow konstrukcji stalowej przez spésvaowinno by wykonane zgodnie z
zaakceptowanym przezzyniera ,Projektem technologii spawania”.

Osoby kierugce spawaniem i spawacze powinny postadalpowiednie uprawnienia
panstwowe.

Elementy stalowe konstrukcji spawangve Wytworni w elementy mongawe zgodnie z
dokumentagj projektows.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podleg&jadaniu, ocenie jakoiowej i odbiorowi zgodnie
z ,Projektem technologii spawania”. Badania ¢pste wykonuje Wykonawca lub jednostka
wskazana przez Wykonawa wyniki w formie protokotéw przekazywang Iszynierowi.
Badania ostateczne spoin, polega] na ogidzinach i makroskopowych badaniach
nieniszcacych wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 97®%p prowadzi
jednostka wskazana przezymiera lub Irzynier osobicie.

Badania ostateczne spoin: radiograficzne i uinagkowe wg PN-87/M-69776, PN-EN
1435:2001 iPN-EN 1712:2001, wykonywamog jedynie laboratoria posiacae
Swiadectwo Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Irdistruktury i zaakceptowane przez
Inzyniera.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowejzimier maze zaradzi¢c kontrok
stosowanych materiatdbw spawalniczych i sprawdzeoigrawndéci wykonywanych ziczy
spawanych.

W wyniku spawania powstapapezenia spawalnicze powodige odksztalcenia elementéw
konstrukcji stalowej. Sposéb usyeia odksztatce konstrukcji okréla ,Projekt technologii
spawania” w zgodzie z zaleceniami PN-59/S-10050.

5.2.3.2. Pajczenia n&ruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone ghzénia naruby powinny by odpowiednio

przygotowane, i tak:

— trzpienie trzeba tak dopasowdo otworu, abysruba wchodzita w otwor po lekkim
uderzeniu mtotkiem,

— gwint nalgey nachk¢ na takiej dtugéci, aby zwoje nie wchodzity w otwor exi
taczonych, co najmniej dwa zwoje znajdowaty siad gorg powierzchm naketki, a
podkitadka pod naktke pokrywata co najmniej zwoje,

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowergiak i podkladek przed mortam
nalezy pokry¢ warstwa smaru,

— $ruba w otworze nie powinna przesuwaig ani drga przy ostukiwaniu miotkiem
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kontrolnym.

5.2.4. Prébny montanowej konstrukcji stalowej

Przed wystaniem elementéw momavych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy
nalezy dokon& prébnego montar w Wytworni. Monta powinien by dokonany przez
Wytworeg konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/93M.

Przed przysipieniem do probnego momta powinien bg dokonany odbior wytworzonych
elementow konstrukcji stalowej przez Komigpdbioru. Wynikiem odbioru jest protokot
Komisji Odbioru i odpowiedni wpis liyniera do Dziennika Budowy.

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacj projektows zabezpieczenie antykorozyjne elementow
konstrukcji stalowej, jeeli jest to maliwe, naleey wykona& w Wytworni zgodnie ze SST
dotyczca zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji statdwy

5.3. Monta nowej konstrukciji stalowej na budowie

5.3.1. Wymagania ogélne

Rozpoczcie robot poprzedza wykonanie, przez Wykonawwontau, ,Projektu montau

konstrukcji” wraz z ,Projektem technologii spawdni&rojekt podlega akceptacji przez

Inzyniera, a rozpoexie robot mae nasipi¢c po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez

Inzyniera do Dziennika Budowy.

.Projekt montau konstrukcji” powinien zawiera

— harmonogram realizacji robét,

— projekt montau z uwzgédnieniem podpdr konstrukcji i kolejné¢ scalania zgodnie z
dokumentagj projektows,

— okr&lenie odpowiedzialnych za wykonanie robot, ze strdfykonawcy montau,

— okralenie Podwykonawcow,

— okre&lenie kwalifikacji os6b wykonuagcych monta konstrukcji (spawaczy),

— okre&lenie spretu przewidzianego do wykonania moitgkonstrukcji,

— ,Projekt technologii spawania”,

— ,Projekt wykonania patzen nasruby spezajace”,

— okrelenie sposobu zapewnienia badaprzewidzianych w SST Iub normach
przedmiotowych,

— okre&lenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— ,Projekt rusztowa montaowych”,

— sprawdzenie pracy statycznej konstrukcjig|ebedzie ona podparta podczas manutav

innych miejscach aiprzewidziane w dokumentacji projektowej,

okrelenie sposobu zapewnienia bezpidstea 0s6b wykondgych monta konstrukcii,

— inne informacje, ktérych wymagazimier.

Przed przysipieniem do montau konstrukcji, wykonawca monta powinien zapozrssic z

protokotem odbioru konstrukcji od wytworcy i potwdic to odpowiednim wpisem do

Dziennika Budowy.

Wykonawca montau powinien zobowiazat sie do znajoméci i przestrzegania ustale

zawartych w SST i dokumentacji projektowej, co petdza pisemnie zi@niem

odpowiedniej deklaracji keynierowi.

Do montau konstrukcji stalowej stosujeesrusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i

PN-89/S-10050. Projekt rusztoivapowinien by oparty na obliczeniach statycznych

odpowiadajcych warunkom normy PN-82/S-10052.

Konstrukcja rusztowai pomostéw powinna l#ysprawdzona na:

— sily wywotane obeizeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz znmedatami
dodatkowymi,

— sity wywotane obeaizeniem od ludzi pracagych przy montau,

— sily od cezaru narzdzi, uradzei i materiatdw pomocniczych.

Wykonane rusztowania motave powinny zapewnéa prawidtowy dosip do kadego

styku montaowego.

W czasie montal naley dopilnow&, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem

organizacji robot. Kolejne elementy mplgy¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu

statecznéci elementéw uprzednio zmontowanych.
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5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przysipieniem do montas konstrukcji na podporach nale wyznaczy Iub
skontrolowd:
— polazenie osi mostu,
— potazenie osi dwigarow,
— polazenie osi taysk,
— poziom taw podigyskowych,
Po wykonanym montal nalery skontrolowé:
— potazenie osi mostu w planie,
— potazenie osi dwigarow,
— niwelet punktow charakterystycznych,
— wygiccia prtow sciskanych i rozeiganych lub wybrzuszenigiednika blachownicy,
— zgodné¢ przekroju poprzecznego mostu z obggmjacymi skrajniami obiektu.

5.3.3. Wykonanie patzex spawanych

Polkczenia spawane powinny dyykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania
w ilosci przewidzianej dokumentacprojektows. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga
zgody Irzyniera.

Kazda spoina powinna kyoznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym ma o
koncach krétkich spoin w odlegioi 10+15 mm od brzegu, na dtugich spoinach co 1,0 m
Na Wytworcy spoczywa obowiek prowadzenia Dziennika spawania.

W czasie spawania wilgote® wzglkedna powietrza nie mme by wigksza nk 80%, a
temperatura nie nsza nk +5°C. W czasie opadow atmosferycznych, mgty lubavwki
miejsce spawania i stanowiska spawaczyayabstonk.

Powierzchniedczonych elementow powinny éyvolne od zgorzelin, rdzy, farby, thuszczu i
innych zanieczyszchena szerok€ci nie mniejszej i 15 cm.

Spoiny powinny posiadaklas; zgodmy, z dokumentagj projektows i projektem spawania.
Spoiny czotowe powinny l&ypodpawane lub wykonane takechnologi, aby gra byta
jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny ¢byobrobione mechanicznie.
Dopuszczalna wadliwég spoiny czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999).

— dla zhczy specjalnej jakaei — klasa wadliwéci W1,

— dla zhczy normalnej jakéri — klasa wadliwéci W2.

Spoiny czotowe powinny posiati&las; wadliwasci ztacza R1, a spoiny normalnej jald
powinny odpowiadawadliwasici ztacza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).
Spoiny pachwinowe powinny odpowiadilasie wadliwgci W2 wg PN-85/M-69775 (PN-
EN 970:1999).

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegdjadaniu, ocenie jakoi i odbiorowi zgodnie z
PN-89/S-10050. Koszt wszystkich badarzewidzianych SST, normPN-89/S-10050 i
innych zleconych przez igniera ponosi Wykonawca.

Badania mog wykonywa& jedynie laboratoria zaakceptowane przez/mera. Wykonawca
rob6ét montaowych zobowizany jest gromadéi petra dokumentag) bada w postaci
radiograméw oraz protokotdw, i przek@ézge Inzynierowi podczas odbioru koowego
konstrukciji.

5.4. Monta nowych elementdéw konstrukcji stalowej na budowie

5.4.1. Wymagania ogélne

Rozpoczcie robot poprzedza wykonanie, przez Wykonawwontau, ,Projektu montau

elementow konstrukcji stalowej” wraz z ,,Projekteectinologii spawania”.

Projekt podlega akceptacji przezyniera, a rozpocezie robét mae nasipi¢ po dokonaniu

odpowiedniego wpisu przezAyniera do Dziennika Budowy.

Projekt montau elementow konstrukcji” powinien zawiéra

— harmonogram realizacji robét,

— projekt demontas elementow konstrukcji stalowej przewidzianych dsungcia z
konstrukcji, z uwzgldnieniem podpar konstrukcji i kolejndéci usuwania elementéw,
zgodnie z dokumentagcprojektows,

— projekt montau nowych elementéw konstrukcji stalowej z uverlylieniem podpér
konstrukgcji i kolejn@¢ scalania, zgodnie z dokumentapjojektows,
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— okralenie odpowiedzialnych za wykonanie robot, ze strdfykonawcy montau,

— okre&lenie Podwykonawcow,

— okrelenie kwalifikacji os6b wykonuagcych monta konstrukcji (spawaczy),

— okre&lenie sprztu przewidzianego do wykonania moinigkonstrukcji,

— ,Projekt technologii spawania”,

— ,Projekt wykonania patzen nasruby spezajace”,

— ,Projekt wykonania patzex na nity”,

— okre&lenie sposobu zapewnienia badgprzewidzianych w SST Iub normach
przedmiotowych,

— okre&lenie sposobu i trybu usuwania usterek,

— ,Projekt rusztowa montaowych”,

— sprawdzenie pracy statycznej konstrukcjiele bedzie ona podparta podczas manta
elementow konstrukcji stalowej w innych miejscadh przewidziane w dokumentaciji
projektowej,

— okralenie sposobu zapewnienia bezpigstea 0s6b wykonggych monta elementow
konstrukcji stalowej,

— inne informacje, ktérych wymagazimier.

Przed przysipieniem do montas elementow konstrukcji, wykonawca maniapowinien

zapozna si¢ z protokotem odbioru elementdw konstrukcji przezigshych do wbudowania i

potwierdzt to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

Wykonawca montau powinien zobowiazat sie do znajoméci i przestrzegania ustale

zawartych w SST i dokumentacji projektowej, co petdza pisemnie zi@niem

odpowiedniej deklaracji kynierowi.

Do montau elementéw konstrukcji stalowej stosuje susztowania stalowe wg PN-M-

48090:1996 i PN-89/S-10050. Projekt rusztowpowinien by oparty na obliczeniach

statycznych odpowiadgjych warunkom normy PN-82/S-10052.

Konstrukcja rusztowai pomostéw powinna l#ysprawdzona na:

— sity wywotane odeizeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demauatalementéw
przewidzianych do usuggia i zamontowania nowych elementéw konstrukcjiostaj,

— sity wywotane obeizeniem od ludzi pracagych przy demontal i montau,

— sily od cezaru narzdzi, uradzei i materiatdw pomocniczych.

Wykonane rusztowania mortave powinny zapewnéa prawidtowy dostip do kadego

miejsca roboét przewidzianego w dokumentacji prajeld;.

W czasie montal naley dopilnow&, aby prace byly prowadzone zgodnie z projektem

organizacji robot.

Kolejne elementy mag by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateszno

elementow uprzednio zmontowanych.

5.4.2. Wykonanie patzexr spawanych

Pohkczenia spawane powinny dyykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania
w ilosci przewidzianej dokumentacprojektows. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga
zgody Irzyniera.

Warunki wykonania patzer spawanych opisano w punkcie 5.3.3 niniejszej SST.

5.4.3. Wykonanie patzex nasruby

Warunki wykonania patzeir nasruby opisano w punkcie 5.2.3.3 niniejszej SST.

5.4.4. Wykonanie patzer na nity

Elementy konstrukcji stalowe] przeznaczone dozénia przez nitowanie powinny dy

odpowiednio przygotowane, i tak:

— 0§ otworu pod nit powinna Iy prostopadta doatzonych powierzchni, a kragzie
oczyszczone z nierowedi,

— po rozwierceniu otworOw skoo$¢ osi nie powinna przekracza3% sumy grubgri
taczonych elementéw i maksimum 3 mm,

— przesurgcie osi otworu nie powinno Bywigksze nk 1 mm dla 30% otworéw i 0,5 mm
dla pozostatych otwordéw,

— owalnag¢ otworéw nie powinna przekracz&% srednicy nominalnej otworu.

Sprawdzenie jak@i nitowania polega na aoglzinach zewetrznych, sprawdzeniu
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wymiarow tbéw (szablonem), pomiaru prawidtogbzakucia tbow i szczeloi taczonych
blach (szczelinomierzem).

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagania ogéine
Kontrola jak@ci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowyelementéw konstrukcji
juz istniepcych polega na sprawdzeniu zgofirioz dokumentagj projektows oraz
wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050 i ngziej SST.
Kontrola powinna b§ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obegoego m¢dzy
innymi podziat obiektu na e%ci podlegajce osobnej ocenie oraz szczegoOtowe d&ree
zakresu, celu kontroli, estotliwosci bada, sposobu i ilé¢ pobierania probek.
Na Wykonawcy spoczywa oboadek sporzdzenia Planu Kontroli, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez #yniera.
Inzynier, w porozumieniu z Wykonawcpowotuje Komis¢ Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrskajowej jak i nowych elementéw
konstrukcji ju istniepcej. Poszczegolne etapy wykonania nowej konstrigtejiowej jak i
nowych konstrukcji j# istniegcych % odbierane przez Komisjpoprzez sporgizenie
odpowiedniego protokotu.
Ocena poszczegolnych etapdw robot potwierdzanavjgisem do Dziennika Budowy.
Ogodlne wymagania dotygee kontroli jakdci robot podano w SST €& G: ,Wymagania
0golne”.

6.2. Zakres kontroli i bada

6.2.1. Materialy

Materialy stosowane do wykonania elementéw konsfruktalowej podlegaj kontroli
zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Przed wbudowaniem kdorazowo stosowane materialy powinny uzyskakceptag
Inzyniera.

6.2.2. Nowa konstrukcja stalowa

Wykonanie i monta konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z magganiami
podanymi w niniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadaymaganiom normy PN-89/S-
10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania

— kontrola stali,

— sprawdzenie elementow stalowych,

— sprawdzenie wymiaréw konstrukciji,

— sprawdzenie patzen,

— sprawdzenie zabezpiedézantykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawém wykonania konstrukcji poprzez wykonanie probnegontau
konstrukcij,

— sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodneganemplanontau,

— sprawdzenie, czy elementy zatadowanesraki transportu odpowiadgajwymogom
skrajni i czy g trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodia wykonania konstrukcji stalowej z dokumentgpjojektows,

— kontrok jakasci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych tolerancji,

— kontrok jakasci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia cepwsobu naprawy powstatych uszkatdze

W czasie transportu potwierdzaymier wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegaj odbiorowi, a ocena poszczegoélnych etapéw robowvieotizana jest

wpisem do Dziennika Budowy.

6.2.3. Elementy konstrukcji stalowej

Wykonanie i monta elementéw konstrukcji stalowej wzustniepcych obiektach podlega
kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejs28T.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadaymaganiom normy PN-89/S-
10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.
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6.2.3.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzateaentow konstrukcji stalowej:
— kontrola stali,
— sprawdzenie elementow stalowych,
— sprawdzenie wymiarow elementéw w stanie gotowgnmantatu,
— kontrok jakacsci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych tolerancji,
— sprawdzenie patzen,
— sprawdzenie zabezpiedézantykorozyjnych.

6.2.3.2. Kontrola w czasie transportu i na budosignentow konstrukcji stalowej:

— sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodneganemplanontau,

— sprawdzenie czy elementy zatadowane $radki transportu odpowiadajwymogom
skrajni i czy g trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodido wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dolamtacy
projektows,

— kontrola jakéci powtok antykorozyjnych,

— sprawdzenie poprawgm wykonania elementéw konstrukcji poprzez wykomani
prébnego montaw istniepcej konstrukciji.

6.2.3.3. Kontrola monta elementow konstrukcji stalowej w istriegj konstrukcji:

— sprawdzenie zgodido wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dolamtacy
projektows,

— sprawdzenie patzen,

— kontrola jakéci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych tolerancji,

— kontrola jakéci powtok antykorozyjnych.

Odbiér elementéw konstrukcji przeznaczonych do vadwmhia w istnigjca konstrukcg

oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawystplyeh uszkodze w czasie

transportu potwierdza hynier wpisem do Dziennika Budowy.

Odbior konstrukcji stalowej po wbudowaniu nowyclereentow w istniejca konstrukcg

oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawystplyeh uszkodze potwierdza

Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty zwazane z wykonaniem elementow konstrukcji stalowegepnaczonych do

wbudowania w istnigca konstrukcg oraz monta tych elementéw podlega odbiorowi, a

ocena poszczegolnych etapow robot potwierdzanavjg@sem do Dziennika Budowy.

Obmiar robot

Ogodlne wymagania dotygze obmiaru robét podano w SSTe&& G ,Wymagania ogolne”.

Jednostk obmiarowy jest t (tona):

— wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowejgalataci,

— wykonanych i zamontowanych w istriegj konstrukcji nowych elementéw konstrukcji
stalowej, zgodnie z dokumentagjrojektows i obmiarem w terenie.

Odbior robot

Ogodlne wymagania dotygze odbioru rob6t podano w SST&& G ,Wymagania ogolne”.
Inzynier, w porozumieniu z Wykonawcpowotuje Komis¢ Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcjiostej jako catéci, jak i elementow
konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowaniatniepca konstrukcg. Poszczegoélne
etapy wykonania konstrukcji stalowej jako caloi elementow konstrukcji stalowej
przeznaczonych do wbudowania w istadg] konstrukcg sa odbierane przez Komigj
poprzez spordzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru kacowego w Wytworni Wytwoérca przedktada wszystkie dwolenty
techniczne,$wiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznéyiadectwa spawaczy,
pomiary odchytek, swiadectwa jakéci materiatow, jak réwnie dziennik wykonania
konstrukcji, dokumenta¢j projektows, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru
czesciowego, protokot z pomiaru geometrii lub probnegontazu wytwarzanej konstrukcji.
Odbior konstrukcji po roztadunku i uszkodzeowstatych w transporcie winien by
wykonany w obecnii Inzyniera i powinien by przez niego zaakceptowany. Wytworca
powinien dostarczy wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz koetpllokumentéw
dotyczicych wykonanej konstrukciji.
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Odbidr konstrukcji na budowie winien dylokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni wraz z$wiadczeniem wytworni,ze usterki w czasie
odbioréw medzyoperacyjnych zostaly usgte.
Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jakms$éabraz elementy konstrukcji
stalowych przeznaczone do wbudowania w isdoiekonstrukcg uznaje si za wykonane |
zamontowane zgodnie z dokumendgajojektows, niniejsz SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji podanych w dokumentacji
projektowej, przywotanych normach lub w punktach52j 6 niniejszej SST daty wyniki

pozytywne.

Podstawa ptatndci
Ogodlne wymagania dotygee podstawy ptatrdci podano w SST G#¢ G: ,Wymagania
0golne”
Podstaw ptatngci stanowi cena za 1 ton
— wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jatacici,
— wykonanych i zamontowanych w istriegj konstrukcji nowych elementéw konstrukcji
stalowej,
— zgodnie z dokumentacprojektows, obmiarem robot, atestem producenta materiatow i
oceny jakasci wykonania rob6t na podstawie pomiaréw i bhiada
Cena jednostkowa obejmuije:
a) Wykonanie konstrukcji jako cdld oraz elementdéw konstrukcji stalowej przeznaczbny
do wbudowania w istniega konstrukcg:
— prace przygotowawcze,
— dostarczenie materiatow przewidzianych do wykamaobot,
— opracowanie ,Programu realizacji rob6t” wraz zqjektem technologii spawania”,
— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,
— badanie i obrobka elementow stalowych do scalania
— scalanie elementow i ich spawanie,
— monta proébny konstrukcji,
— o0znaczenie elementéw wedtug kolejrianontau,
— wykonanie niezédnych pomiaréw i badawymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,
— gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiar@®ada.
b) Transport konstrukciji:
— wykonanie ,Projektu organizacji transportu” wraz niezlegdnymi projektami,
ekspertyzami i opiniami,
— zafadunek konstrukcji modki transportu,
— przewiezienie konstrukcji z wytwaérni na plac bugo
— roztadunek konstrukcji na placu sktadowym na buidp
— usungcie uszkodze powstatych w trakcie transportu.
¢) Monta konstrukcji jako catéci na budowie:
— prace przygotowawcze i pomiarowe,
— wykonanie ,Projektu monta konstrukcji” wraz z ,,Projektem technologii spawain
— wykonanie ,Projektu rusztowa pomostéw”,
— monta rusztowa i pomostow roboczych,
— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,
— monta wskpny z regulag geometrii,
— state zespolenie elementow przez spawanie,
— wykonanie innych patzen (nasruby),
— usungcie ewentualnych usterek,
— demonta ewentualnych rusztowid pomostoéw roboczych,
— uporadkowanie miejsca robot,
— wykonanie niezédnych pomiaréw i badawymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,
— gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiar@®ada.
d) Monta elementow konstrukcji stalowej w istriegj konstrukciji:
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— prace przygotowawcze i pomiarowe,

— wykonanie ,Projektu monta elementéw konstrukcji” wraz z ,Projektem techrgiio
spawania”, ,Projektem wykonania poken na sruby spezajace” i ,Projektem
wykonania paiczen na nity”,

— wykonanie ,Projektu rusztowda pomostéw”,

— monta rusztowa i pomostéw roboczych,

— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

— monta wskpny z regulag geometrii,

— state zespolenie elementéw przez spawanie,

— wykonanie innych patzen (na nity lubsruby),

— usungcie ewentualnych usterek,

— demonta ewentualnych rusztowid pomostéw roboczych,

— uporadkowanie miejsca robot,

— wykonanie niezédnych pomiarow i badawymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,

— gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiaroadah.

Cena zawiera rowniezapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy
1. PN-S-10050:1989 Obiekty mostowe. Konstrukcposte. Wymagania i badania.
2. PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcjeostal. Projektowanie.
3. PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gataw stali.
4. PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stalikiZstali, symbole gtéwne.
5. PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania staditeyy cyfrowe.
6. PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunkialeg stali i wyrobow stalowych.
7. PN-EN 10079:1996  Stal. Wyroby. Terminologia.
8. PN-EN 10204+Ak:1997  Wyroby metalowe. Rodzajkumentow kontroli.
9. PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicgZzchowanie barwne.
10. PN-87/H-01104 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicgechowanie.
11. PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicPakowanie,
przechowywanie i transport.
12. PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane neago.

13. PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolégtenne | PE walcowane na
goraco. Wymiary.

14. PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokosteg walcowane
na gogco. Wymiary.

15. PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylaewrgtrzng powierzchm
stopek walcowane na g@o. Tolerancja ksztattu i wymiarow.

16. PN-71/H-93451 Stal walcowana. Ceowniki ekonamec

17. PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane oraap. Wymiary.

18. PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowangaraco. Tolerancje ksztattu,
wymiaréw i masy.

19. PN-91/H-93406 Stal. Teowniki walcowane naagor

20. PN-EN 10055:1999  Stal. Teowniki rownoramienzaakaglong stopk i
ramieniem, walcowane na goeo. Wymiary oraz tolerancje
ksztattu i wymiaréw.

21. PN-EN 10056-1:2000 gtowniki rbwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary.

22. PN-EN 10056-2:1998 gowniki rownoramienne i nierdbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow.

23. PN-EN 10056-2:1998 dtowniki rbwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali

/Ap1:2003 (poprawka) konstrukcyjnej. Tolerancjetkéiz i wymiarow.

24. PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane naampee stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

25. PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane naapee stali niestopowych.



26.

27.

28.
29.
30.
31.
32.

33.

34.
35.

36.

37.

38.

39.

40.

4].

42.

43.

44.
45.

46.

47.
48.
49.
50.
51.

52.
53.

141
Tolerancje ksztattu i wymiarow.

PN-EN 10210-1:2000 Ksztattowniki zamétei wykonywane na geco ze stali

konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistychanhki
techniczne dostawy.

PN-EN 10210-2:2000 Ksztattowniki zamétei wykonywane na geco ze stali

PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-73/H-92127
PN-76/H-92325

konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistycblérancije,
wymiary i wielkasci statyczne.

Stal. Blachy uniwersalne. Wysnia

Stal. Blachy grube. Wymiary.

Blachy staloweberkowe.

Bednarka stalowa bez pokryciesoltymkowana.

PN-EN 10219-1:2000 Ksztattowniki zamétei ze szwem wykonywane na zimno ze

stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziamast.
Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10219-2:2000 Ksztattowniki zamdtei ze szwem wykonywane na zimno ze

PN-73/H-93460.00
PN-73/H-93460.01

PN-73/H-93460.02

PN-73/H-93460.03

PN-73/H-93460.04

PN-73/H-93400.05

PN-73/H-93460.06

stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziamist.
Tolerancje, wymiary i wielk€ci statyczne.

Ksztattowniki stalowetgi na zimno otwarte.

Ksztattowniki stalowetg na zimno otwarte. owniki
rownoramienne ze staliaglowej zwyktej jakédci o Rm do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowetgi na zimno otwarte. &owniki
réwnoramienne ze stali niskostopowej 0 podszpnej
wytrzymataci o Rm powyej 490 MPa.

Ksztattowniki stalowetgi na zimno otwarte. Ceowniki
rownoramienne ze staliaglowej zwyktej jakédci o Rm do 490
MPa.

Ksztattowniki stalowetgi na zimno otwarte. Ceowniki
réwnoramienne ze stali niskostopowej 0 podszpnej
wytrzymataci o Rm powyej 490 MPa.

Ksztattowniki stalowetg na zimno otwarte. &owniki
nierownoramienne ze staliegiowej zwyklej jakéci o Rm
do 490 MPa.

Ksztattowniki stalowetgi na zimno otwarte. &owniki
nierdwnoramienne ze stali niskostopowej o pozzgne;
wytrzymataci o Rm powyej 490 MPa.

PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztattowane nanaige stali niestopowych.

Techniczne warunki dostawy.

PN-EN 10249-2:2000 Grodzice ksztattowane nanaige stali niestopowych.

PN-76/H-93461.03

PN-ISO 1891:1999
PN-ISO 8992:1996

PN-82/M-82054.20

Tolerancje ksztattu i wymiarow.

Ksztattowniki stalowetgi na zimno okrdonego
przeznaczenia. Ksztattowniki na grodzice.
Sruby, wkeety, naketki i akcesoria. Terminologia.

@i zfaczne. Ogolne wymagania dleub, wkretow, srub
dwustronnych i naktek.
Sruby, wkety i naketki. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

PN-EN ISO 4014:2002uby z tbem sze&iokatnym. Klasy doktadnci A i B.

PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-83/M-82343

PN-83/M-82171

Sruby pasowane z tbem sp@katnym.
Sruby pasowane z tbem sp@katnym z gwintem krotkim.
Sruby pasowane z tbem so@katnym z gwintem dtugim.
Sruby z tbem sz&iokatnym powkkszonym do paczen
sprzonych.

Naktki szeciokatne powekszone do patzen sprzonych.

PN-EN ISO 887:2002 Podktadki agte dosrub, wkretdw i naketek ogdlnego

przeznaczenia. Uktad ogolny.
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PN-1SO 10673:2002 Podktadki agte dosrub z podktadk. Szereg mahgredni i
dwzy. Klasa dokfadngzi A.

PN-77/M-82008 Podktadki sgiyste.

PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikow

PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikow.

PN-83/M-82039 Podktadki aigte do poidczen sprzonych.
PN-88/M-82952 Nity z tbem kulistym.

PN-88/M-82954 Nity z tbhem stkowym.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiaty dodatkao spawania. Warunki

techniczne dostawy materiatow dodatkowych do spawan
Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.
PN-91/M-09430 Spawalnictwo. Elektrody staloviglane do spawania i
napawania stali. Ogélne wymagania i badania.
PN-EN 12070:2002 Materialy dodatkowe do spamddruty elektrodowe, druty i
prety do spawania tukowego stali odpornych na petzanie

Klasyfikacja.
PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawankagm krytym.
PN-67/M-69356 Topniki do spawariazlowego.
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzdBhropowatéé

powierzchni. Wartéci liczbowe parametrow.
PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokreWiesyfikacja jakdci i tolerancje
wymiaréw powierzchni eitych termicznie (gicie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadwaty spawanych. Nazwy i okdlenia.

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwaziaczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwoéci na podstawie ogtizin zewrtrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nienigzezhczy spawanych.

Badania wizualne.

PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Oklenie wysokéci wad spoin
na podstawie gptasci optycznej obrazu na radiogramie.

PN-EN 1435:2001 Badania nienisgmz zhczy spawanych. Badania
radiograficzne ziczy spawanych.

PN-EN 1712:2001 Badania nienisgmz zhczy spawanych. Badania
ultradzwickowe zhczy spawanych.

PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elemestdadanych do budowy
mostow. Wymagania i badania przy odbiorze
zmontowanych konstrukcji.

PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja waddiei ztaczy spawanych na
podstawie radiogramow.

10.2. Inne dokumenty:

1.

2.

3.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowldeks( jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr

207, poz. 2016; z gdiejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobacddwianych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,

poz. 881),

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemampegodnéci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,

poz. 1360, z pfniejszymi zmianami).
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3.5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.07.00 IZOLACJE PRZECIWODNE
| PRZECIWWILGOCIOWE

1. Wskp

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacjchtecznej (SST) $ wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robot zgaanych z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i
przeciwwilgociowych konstrukcji betonowyckelbetowych lub stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jestostasa jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyvszystkie czynnéci umazliwiajace i
majce na celu wykonanie izolacji przeciwwodnych i mimevilgociowych konstrukcji
betonowych,zelbetowych i stalowych, zwzanych z budow przebudow, modernizag i
remontem obiektow.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSH ggodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okidleniami podanymi w SST @& G: ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotygze robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowykonania robot, bezpieczstwo wszelkich
czynngci na terenie budowy, metodyzyie przy budowie oraz za ich zgodhoz
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.
Ogodlne wymagania dotygeze robot podano w SST &£ G ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robosznby¢ zgodne z wymaganiami

niniejszej SST i dokumentacji projektowej.

Do wykonania robét magby¢ stosowane wyroby budowlane spetaigj warunki okréone

w:

— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlaeksf jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016; z pMiejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobactdwianych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemengpzgodnéci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
p0z.1360, z pMmiejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa oboazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego

wymaganej przez ww. ustawy lub rozpaazenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania izolacji przeciwwodnych i przeciwgdciowych na konstrukcjach

betonowych,zelbetowych i stalowych dopuszczalne jest stosowaniacznie materiatdw

zgodnych z dokumentacprojektows i posiadajcych aprobat techniczia IBDIM do tego

typu zastosowa

2.2. Wymagania szczegotowe
Materiatami  stosowanymi  przy  wykonywaniu izolacji rzpciwwodnych i
przeciwwilgociowych s:
2.2.1. Materiaty do przygotowania powierzchni statoh
Materialy do przygotowania powierzchni stalowych ddktadania izolacji powinny
odpowiadé zaleceniom podanym w kartach technicznych stospetamateriatéw oraz Ity
zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN &504-2:2002, PN-EN ISO 11124-
1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1:2001.
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2.2.2. Materiaty do przygotowania powierzchni bewgich
Do napraw uszkodze ubytkéw betonu naleg stosowdé materiaty zgodne z SST dotycz
napraw konstrukcji betonowychrelbetowych.

2.2.3. Izolacje

Materialy izolacyjne powinny odpowiaélazaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatdbw oraz w przypadku izoladjumicznych by zgodne z norm PN-
69/B-10260.

2.2.3.1. Izolacje wykonywane na zimno

Do wykonywania izolacji na zimno mady¢ stosowane nagtujace materiaty:

— roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiadaymaganiom normy PN-B-24620:1998,

— inne materialy przewidziane w dokumentacji prapgkej odpowiadaijce wymaganiom
podanym w kartach technicznych stosowanych mafseviat posiadajce aprobaty
techniczne IBDIM do tego typu zastosawa

2.2.3.2. Izolacje wykonywane na goo

Do wykonywania izolacji na gaco mog by¢ stosowane nagtujace materiaty:

— lepiki asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinngipmwiad@ wymaganiom normy PN-
B-24625:1998,

— papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowéadgmaganiom norm: PN-90/B— 04615,
PN-92/B-27618, PN-92/B-27619 oraz PN-B-27620:1998,

— inne materialy przewidziane w dokumentacji prapgkej odpowiadajce wymaganiom
podanym w kartach technicznych stosowanych mafsviat posiadajce aprobaty
techniczne IBDIM do tego typu zastosawa

2.2.3.3. Izolacje membranowe

Do wykonywania izolacji membranowych naje stosowé& materiaty przewidziane w
dokumentacji projektowej odpowiadag wymaganiom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatéw i posiagleg aprobaty techniczne IBDiM do tego typu zastosowa
Materiaty do wykonania izolacji przeciwwodnej lulbzpciwwilgociowej na konstrukcjach
betonowych,zelbetowych lub stalowych powinny odpowigdaymaganiom dokumentacji
projektowej oraz niniejszej SST.

2.2.4. Materiaty do wykonywania warstw ochronnyzblaciji

Do wykonywania warstw ochronnych izolacji nalestosowa:

— geowléknim o gramaturze 500 g/modpowiadaica wymaganiom normy PN-EN
13252:2002,

— plytki betonowe o wymiarach 35x35x5 cm wykonareetonu klasy min. B20 murowane
na zaprawie cementowej M12 (beton powinien odpoatiaglymaganiom podanym w
SST dotyczcej wykonywania konstrukcji betonowychelbetowych),

— warstwe betonu klasy min. B20 zbrojonego ortogonmasiatks o oczkach 10x10 cm z
pretow @ 4,5 mm ze stali klasy A-1 o grudmd zgodnej z dokumentagcprojektows (beton
i zbrojenie powinny odpowiadavymaganiom podanym w SST dotycej wykonywania
konstrukcji betonowych zelbetowych),

— zabezpieczenie przeciwwilgociowe na powierzchmibetonowych warstw ochronnych
stykapcych sé z gruntem powinno odpowiadlawymaganiom jak dla materiatow
izolacyjnych.

Sprzt

Roboty zwazane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przesilgociowych na
konstrukcjach betonowychzelbetowych i stalowych magby¢ wykonane ¢cznie lub
mechanicznie przyayciu dowolnego spktu przeznaczonego do wykonania zamierzonych
robot.

Sprzt powinien by zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologich
stosowanych materiatéw.

Sprzt wykorzystywany przez Wykonawcpowinien by sprawny technicznie i spetiia
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w SST @&¢ G ,Wymagania ogolne”.
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4. Transport
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawimowinny by sprawne technicznie i
spetnig wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym.
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST&& G ,Wymagania ogolne”.
Materialy izolacyjne naley przewozé¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki
Sposob, aby zabezpieézgpakowania przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne warunki wykonania rob6t:
Ogdlne wymagania dotygze wykonania robot podano w SST ¢& G ,Wymagania
0golne”.
Wykonanie robdt powinno I8y zgodne kartami technicznymi stosowanych materigtow
norma
PN-69/B-10260 i oraz warunkami technicznymi D2.
Wykonawca przedstawi iynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam roboét
uwzgkdniajpcy wszystkie warunki, w jakich ¢da wykonywane roboty zwezane z
wykonaniem izolacji.
Podwykonawca robot izolacyjnych powinien posiadeosowne do zadania referencje z wy-
konywania podobnych izolacji przeciwwodnych lub gumimvwilgociowych na konstrukcjach
betonowychzelbetowych i stalowych obiektéwagnieryjnych.
Ostatecza decyzg o zakwalifikowaniu przedstawionego przez WykonaRodwykonawcy
do wykonania izolacji przeciwwodnej lub przeciwwvatgowej obiektow igynieryjnych
podejmuje laynier. Wykonawca nie m@ przenié¢ wykonywania izolacji do innego
Podwykonawcy ri zaakceptowany przezayniera — bez zgody hyniera.
Roboty powinny b§ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatucigolego oraz
zgodnie z norrp PN-69/B-10260 w przypadku izolacji bitumicznych.
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robétimma migci¢ sie w granicach od
+5°C do +35°C i b§ 0 3 stopnie wisza od temperatury punktu rosy.
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot powinné g wicksza ni
85%.

5.2. Zakres wykonywania rob6t

5.2.1. Przygotowanie rusztowaoboczych
Rusztowania robocze powinny odpowiadewymaganiom podanym w SST dotycej
rusztowa.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni stalowych

Powierzchnie stalowe powinny bdyoczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami
norm: PN-89/S-10050, PN-EN I1SO 4618-3:2001, PN-BQ® 112944-4:2001, PN-EN ISO
8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-ISO 8508961 PN-ISO 8501-2:1998, PN-
70/H-97051 oraz PN-70/H-97052.

Powierzchnie powinny &y przygotowane zgodnie z zaleceniami producentaadol
podanymi w kartach technicznych stosowanych magsvia

Bezpdrednio przed pokryciem powierzchni materiatami doungowania nalgy
powierzchn¢ przedmuchasprzonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji ipow odpowiadé& zaleceniom
podanym w kartach technicznych Producenta i apacbaiechnicznych IBDIM odraie:

— stanu podiza,

— temperatury,

— wilgotnaci.

5.2.3. Przygotowanie powierzchni betonowych

Pokrywana powierzchnia musi dypczyszczona, sucha, bez pylu i zanieczyszckialery
usura¢ wszystkie ldne czsci i substancje zakilécgje wihzanie, takie jak pyly, oleje,
tluszcze, resztldrodkow pietgnacyjnych i zwizanych z szalunkiem itd. Zafpienia i mate
uszkodzenia nahly wyréwna, a wiksze ubytki wypetdd, zgodnie z zaleceniami SST
dotyczcej napraw konstrukcji betonowychielbetowych.

Materialy do napraw konstrukcji betonowych zelbetowych powinny by zgodne z
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zaleceniami Producenta materiatow izolacyjnych.
| odwrotnie, materiaty izolacyjne powinny dygodne z zaleceniami Producenta materiatow
do napraw konstrukcji betonowyclielbetowych.
Bezpdrednio przed pokryciem betonu izolacpalery powierzchng betonu przedmuckia
Sprzonym powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji ipow odpowiada zaleceniom
podanym w kartach technicznych stosowanych magsviatich aprobatach technicznych
IBDiM odnosnie:
— wytrzymaigci podiaza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),
— temperatury podia,
— wilgotnaici podtaza (maksimum 4% — chybae materiat jest przeznaczony do uktadania

na podtaa o wikszej wilgotndgci),
— wieku betonu.

5.2.4. Gruntowanie

Powierzchnie betonowe i stalowe powinny ¢bygruntowane za pomac srodkdw
gruntupcych, zalecanych przez Producenta materiatu izplagy lub ledacych elementem
danego materiatu izolacyjnego zgodnie z k&etchniczia Producenta i aprokmtechniczia
IBDiM.

5.2.5. Wykonanie warstwy izolacyjnej

Prace zwizane z wykonaniem izolacji winny &yprowadzane z zachowaniem wymaga
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kagthnicznych Producenta i aprobat
technicznych wydanych przez IBDIiM.

Metody wykonania izolaciji:

— malowanie gdzlem,

— nanoszenie watkiem,

— natryskiwanie,

— szpachlowanie,

— przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiat®elacyjnych.

Przy naktadaniu poszczegolnych warstw izolacji hal@rzestrzega zalecanych przez
Producenta zakresow temperatur otoczenia i padboaz wilgotnéci podtaza i powietrza.
Podliaze oraz kada nanoszona warstwa powinny ¢byodebrane przez igniera.
Przystpienie do kolejnych etapdw robot veonasipi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu
przez Irzyniera do Dziennika Budowy.

5.2.6. Wykonanie warstwy ochronnej

Prace zwjzane z wykonaniem warstw ochronnych izolacji winby¢ prowadzone z
zachowaniem wymagadokumentacji projektowej, odpowiednich norm orawmstanowié
SST dotyczcej wykonywania konstrukcji betonowyclielbetowych, jak i niniejszej SST.

Kontrola jakosci

Ogdlne wymagania dotygee kontroli jakdci rob6t podano w SST €& G: ,Wymagania

ogolne”.

Kontrola rob6t obejmuje:

— stwierdzenie wikxiwej jakasci materiatu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodia sposobu magazynowania z zaleceniami Produceati@riatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrok prawidtowaci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przgg@nia
powierzchni pod wzglhlem rowndgci, braku plam i zabrudag,

— kontrok wytrzymaitaci betonu na odrywanie,

— kontrok prawidtowdaci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonanial&j z ocen
jednorodnéci wykonania powtok, stwierdzeniem brakecperzy, ziuszczelub odspojé
itp.),

— oznaczenie rzeczywistej grudloo powtoki (grubd¢ powtoki winna by zgodna z
wartdscia podam w dokumentacji projektowej i zgodna z zalecenia@rtbducenta;
gruba¢ te okresla sk jako srednih arytmetycza z kilku pomiarbw w miejscach
wskazanych przez hyniera; grub&¢ okresla sk metodami nieniszezymi lub
niszcacymi w sposéb zgodny z aprobaechniczi IBDIM,



147
— kontrok poprawndci naprawienia idow w wykonanej izolacji,
— kontrok wykonania warstwy ochronnej,
— o0znaczenie przyczepioizolacji (w przypadku izolacji natryskowych).
Ocena poszczegolnych etapdw robot potwierdzanavigisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robot
Ogodlne wymagania dotygze obmiaru robét podano w SSTe&& G ,Wymagania ogolne”.
Jednostl obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonanej izolacji zgodnie z
dokumentagj projektows i obmiarem w terenie.

8. Odbior robot

Ogodlne wymagania dotygze odbioru robot podano w SST¢& G ,Wymagania ogolne”.
Podliare oraz kada nanoszona warstwa powinny ¢byodebrane przez igniera.
Przystpienie do kolejnych etapow robdét seonasipi¢c po dokonaniu odpowiedniego wpisu
przez Irxyniera do Dziennika Budowy.

Wykonanie izolacji uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapjojektows, niniejsz
SST i wymaganiami tryniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji
podanych w dokumentacji projektowej, przywotanyabrmach lub w punktach 2, 5 i 6
niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnéci
Ogodlne wymagania dotygee podstawy ptatrdci podano w SST G#¢ G: ,Wymagania
0golne”.
Podstaw ptatndici stanowi cena za 1 mwykonanej izolacji, zgodnie z dokumentacj
projektowa, obmiarem robét, atestem Producenta izolacji nggakaosciowa na podstawie
wynikéw pomiaréw i bada
Cena jednostkowa obejmuije:
— prace przygotowawcze,
— dostarczenie materiatow przewidzianych do wykdieaobot,
— opracowanie ,Projektu organizacji robot” wrakamonogramem,
— monta i demonta ewentualnych rusztouia
— monta i demonta ewentualnych namiotow,
— przygotowanie i oczyszczenie patio
— przygotowanie materiatdbw do wykonania izolacji,
— wykonanie warstwy gruntagej,
— wykonanie izolacji przeciwwodnej lub przeciwvalgowej,
— wykonanie naprawy stwierdzonycledddw w wykonaniu izolacji,
— wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnieokwimentacj projektows,
— przeprowadzenie nieginych bada i pomiarow wymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,
— gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiar®ada,
— oczyszczenie i upagdkowanie terenu robét.
Cena jednostkowa zawiera rowhigapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwazane
10.1. Normy:
1. PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie pagltstalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powotnzi.
Czeé¢ 1: Zasady ogolne.
2. PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powonzi.
Cze$¢ 2: Obrébka strumieniowgéeierna.
3. PN-ENISO 11124-1:2000 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wymagania techniczne datyez
metalowychscierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-
sciernej. Czs¢ 1. Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.
4. PN-ENISO 11126-1:2001 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb
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i podobnych produktéw. Wymagania techniczne datyez
niemetalowyclscierniw stosowanych w obrobce
strumieniowosciernej. Czs¢ 1: Ogolne wprowadzenie i

klasyfikacja.

5. PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagart@adania przy odbiorze.

6. PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory agfale stosowane na zimno.

7. PN-B-24625:1998 Lepiki asfaltowy i asfaltowolimerowy z wypetniaczami
stosowany na gaco.

8. PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Mgtioada.

9. PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna nawige zdwojonej
przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego.

10. PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii Wi aluminiowej.

11. PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na weloni#&kien szklanych.

12. PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby poknew\Witaciwosci wymagane
w odniesieniu do wyrobdéw stosowanych w systemach
drenarskich.

13. PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcaoste. Wymagania i

badania.

14. PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Tenpimefinicje dotycace wyrobdéw
lakierowych. Cgs¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody
naktadania.

15. PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Octa@rzed korozjkonstrukcji
stalowych za pomacochronnych systeméw malarskich.
Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni.

16. PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czysto
powierzchni. Stopnie przygotowania niezabezpiecezbny
podtazy stalowych oraz po catkowitym usgniu natazonych
powtok.

18. PN-1SO 8501-2:1998 Przygotowanie pagltstalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czysto
powierzchni. Stopnie przygotowania wéaeej pokrytych
powtokami podtay stalowych po miejscowym usugiu
tych powitok.

18. PN-70/H-91051 Ochrona przed konoHrzygotowanie powierzchni stali,
staliwa,zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne.
19. PN-701H-91052 Ochrona przed kogof)cena przygotowania powierzchni

stali, staliwazeliwa do malowania.

10.2. Inne dokumenty:
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlae&sftjednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr
207, poz. 2416; z gdiejszymi zmianami),
2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobachdwldnych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881),
3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemiayzgodngci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pMmiejszymi zmianami).
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3.6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.06.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. Wstkep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacjchtecznej (SST) $ wymagania
dotyczice wykonania i odbioru rob6t zwdanych z wykonaniem zabezpiefize
antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci pokvmalarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jestostasa jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyvszystkie czynnaci umazliwiajace i
majce na celu wykonanie zabezpietzmntykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci
powtok malarskich, zwizanych z budow przebudow, modernizagj i remontem obiektow
inzynieryjnych.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSh ggodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz olileniami podanymi w SST @& G: ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogélne wymagania dotygze robdét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowykonania robot, bezpieczstwo wszelkich
czynnaci na terenie budowy, metodyzyie przy budowie oraz za ich zgodhoz
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.
Ogodlne wymagania dotygeze robo6t podano w SST &£ G ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob&znby¢ zgodne z wymaganiami

niniejszej SST i dokumentacji projektowej.

Do wykonania robét magby¢ stosowane wyroby budowlane spetaca warunki okréone

w:

— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowldeksf jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016, z ptniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobactdwianych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemenpzgodnéci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z ptniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa oboazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego

wymaganej przez ww. ustawy lub rozpgizenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania powilok malarskich na powierzchniastalowych dopuszczalne jest

stosowanie wycznie systemowych zestawOow malarskich zgodnych kumientacy

projektows i posiadajcych aprobaitechniczna IBDIM do tego typu zastosawa

2.2. Wymagania szczegotowe
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpeacntykorozyjnych konstrukciji
stalowych w postaci powtok malarskicit s

2.2.1. Materiaty do przygotowania powierzchni

Materialy do przygotowania powierzchni powinny odpada® zaleceniom podanym w
kartach technicznych stosowanych zestawow maldrsiiaz by zgodne z normami: PN-
EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-END 1$1124-1:2000 oraz PN-EN
ISO 11126-1:2001.

2.2.2. Farby
Materialy malarskie powinny odpowiadaaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawow malarskich oraz bgodne z normami: PN-EN ISO 12944-1:2001,
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PN-EN ISO 12944-5:2001 oraz PN-89/C-81400.
Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnegostkukcji stalowych powinien
odpowiadé wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejsE8T.
Farby powinny b§ pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-814@2 avg kart
technologicznych przgfych zestawow malarskich.

3. Sprat
Roboty zwizane z wykonaniem zabezpieizzmtykorozyjnych konstrukcji stalowych mgpg
by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie przyyciu dowolnego spktu przeznaczonego do
wykonania zamierzonych robot.
Sprzt powinien by zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologich
stosowanych zestawow malarskich.
Sprzt wykorzystywany przez Wykonawcpowinien by sprawny technicznie i spetiia
wymagania techniczne w zakresie BHP.
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w SST @&¢ G ,Wymagania ogolne”.

4. Transport
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawimowinny by sprawne technicznie i
spetnig wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym.
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST&& G ,Wymagania ogolne”.
Materialy malarskie naky przewozé w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki
Sposob, aby zabezpieézgpakowania przed uszkodzeniem, a materiat przeanigm.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét
Ogdlne wymagania dotygze wykonania rob6t podano w SST ¢& G ,Wymagania
0golne”.
Wykonanie robo6t powinno BBy zgodne normami PN-89/S-10050 oraz warunkami
technicznymi D2.
Wykonawca przedstawi iynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam roboét
uwzgkdniajpcy wszystkie warunki, w jakich ¢da wykonywane roboty zwezane z
wykonaniem zabezpiecze antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci whok
malarskich.
Podwykonawca robét antykorozyjnych powinien postastasowne do zadania referencje z
wykonywania podobnych zabezpieazantykorozyjnych konstrukcji stalowych na obiektach
inzynieryjnych.
Ostatecza decyzg o0 zakwalifikowaniu, przedstawionego przez Wykonawc
Podwykonawcy, do wykonania zabezpiaczantykorozyjnych konstrukcji stalowych
obiektow irzynieryjnych, podejmuje lrynier. Wykonawca nie nme przeniéé
wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego do ioned?odwykonawcy i
zaakceptowany przez4yniera bez zgody kyniera.
Roboty powinny by prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu shago oraz
zgodnie z normp PN-EN ISO 12944-7:2001.
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robétimma migci¢ sie w granicach od
+5°C do +25°C i b§ 0 3 stopnie wisza od temperatury punktu rosy.
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot powinné g wicksza ni
80%.

5.2. Zakres wykonywania rob6t

5.2.1. Przygotowanie rusztowaoboczych podwieszonych lub sfoych

Rusztowania robocze powinny odpowiddevymaganiom podanym w SST dotycej
rusztowa.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny bdyoczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
norm: PN-89/S-10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-B® 112944-4:2001, PN-EN ISO
8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-ISO 5508961 PN-SO 8501-2:1998, PN-
70/H-97051 oraz PN-70/H-97052.

Powierzchnie powinny &y przygotowane zgodnie z zaleceniami producentaawest
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malarskiego podanymi w kartach technicznych stosgalamateriatow.
Bezpdrednio przed pokryciem powierzchni materiatami doungowania nalgy
powierzchn¢ przedmuchasprzonym owietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powidpywiada zaleceniom podanym w
kartach technicznych Producenta i aprobatach tezhypch IBDiIM odnanie:
— stanu podiza,
— temeratury,
— wilgotnaci.
5.2.3. Gruntowanie
Powierzchnie stalowe powinny bgruntowane za pomaaérodkéw gruntujcych, kedacych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z tattiniczia Producenta i aprobat
techniczm IBDIM.

5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna doywwykonywana za pomac materialdw kdacych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z tattiniczia Producenta i aprobat
techniczm IBDIM.

Prace zwizane z wykonaniem zabezpiefizantykorozyjnych powierzchni stalowych w
postaci powtok malarskich winny &yprowadzone z zachowaniem wymagikumentaciji
projektowej, odpowiednich norm, kart technicznychodticenta i aprobat technicznych
wydanych przez IBDiM.

Metody nanoszenia materiatdw malarskich:

— malowanie gdzlem,

— nanoszenie watkiem,

— natryskiwanie.

Przy nakfadaniu poszczegolnych warstw mglprzestrzega zalecanych przez Producenta
zakresOw temperatur otoczenia i pa@dt@raz wilgotnéci podtaza i powietrza.

Podiaze oraz kada nanoszona warstwa powinna ¢bydebrana przez igniera.
Przystpienie od kolejnych etapdw robot veonasipi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu
przez Irzyniera do Dziennika Budowy.

Kontrola jakosci

Ogdlne wymagania dotygee kontroli jakdci rob6t podano w SST €& G: ,Wymagania

ogolne”.

Kontrola rob6t obejmuje:

— stwierdzenie wixiwej jakasci materiatu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodia sposobu magazynowania z zaleceniami Produceati@riatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrok prawidtowaci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przgg@nia
powierzchni),

— kontrot prawidtowaci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wyk@npokrycia
z ocen jednorodnéci wykonania powtok, stwierdzeniem brakecherzy, ztuszczeitp.),

— o0znaczenie rzeczywistej grudloo powtoki (grubd¢ powtoki winna by zgodna z
wartcscia podanm w dokumentacji projektowej i zgodna z zalecenia@rtbducenta;
gruba¢ te okresla sk jako srednih arytmetycza z kilku pomiarbw w miejscach
wskazanych przez hyniera; grubé¢ okresla se metodami nieniszezymi; sprawdzenie
grubaci powtoki malarskiej wg normy
PN-EN ISO 12944-7:2001.

— 0znaczenie przyczepiod powtoki malarskiej.

Ocena poszczegolnych etapdw robot potwierdzanavigisem do Dziennika Budowy.

Obmiar robot

Ogodlne wymagania dotygze obmiaru robét podano w SSTe&& G ,Wymagania ogélne”.
Jednostly obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji stalowych w postaci pakv malarskich zgodnie z
dokumentagj projektows i obmiarem w terenie.
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8. Odbior robot
Ogodlne wymagania dotygze odbioru robot podano w SST¢& G ,Wymagania ogolne”.
W przypadku wykonywania nowych konstrukcji stalowyw postaci prgset obiektow
inzynieryjnych oraz montar nowych elementoéw w istnigych konstrukcjach stalowych
Inzynier, w porozumieniu z Wykonawgc powotuje Komis¢ Odbioru, ktorej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcjostej jako catéci oraz wykonaniem i
montazem nowych elementéw w konstrukcjach istjgch i jednoczénie nadzér nad
wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowegtahcji, a w przypadku konstrukcji
istniegcych nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnagmwvych elementéw
konstrukcji oraz konstrukciji istnigge;.
W przypadku konstrukcji istniggej, ktora nie podlega remontowi lub modernizaojpizez
wymiare lub dodanie nowych elementéw konstrukcji stalovggly w/w Komisja Odbioru
nie zostata powotana ignier, w porozumieniu z wykonawcpowotuje Komis¢ Odbioru,
ktérej zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykiena zabezpieczenia
antykorozyjnego istniggej konstrukciji.
Poszczegolne etapy wykonania zabezpieczenia ang§oego g odbierane przez Komisj
poprzez spordzenie odpowiedniego protokotu.
Do odbioru kacowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnegeditada wszystkie
dokumenty techniczneiwiadectwa jakéci materiatow, jak réwnie dziennik wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty adbizsciowego.
Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowepastaci powtok malarskich uznaje si
za wykonane zgodnie z dokumentapjojektows, niniejsz SST i wymaganiami lkyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji podanych w dokumentacji
projektowej, przywotanych normach lub w punktach52j 6 niniejszej SST daly wyniki

pozytywne.

9. Podstawa ptatnéci

Ogdlne wymagania dotygee podstawy ptatrdci podano w SST G#¢é G: ,Wymagania

0golne”.

Podstaw ptatndci stanowi cena za 1Tzabezpieczonej antykorozyjnie konstrukcji stalowej

w postaci powtok malarskich, zgodnie z dokumentacpjektows, obmiarem robot, atestem

Producenta zestawu malarskiego i acgakasciowa na podstawie wynikOw pomiaréw i

bada. Cena jednostkowa obejmuje:

— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materiatow przewidzianych do wykdieaobot,

— opracowanie ,Projektu organizacji rob6t” wrazarmonogramem,

— monta i demonta ewentualnych rusztowa

— monta i demonta ewentualnych namiotow,

— przygotowanie i oczyszczenie patio

— przygotowanie materiatdw do zabezpieczenia amogyjnego,

— wykonanie warstwy gruntagej,

— wykonanie warstw wierzchnich powtoki malarskiapezpieczenia antykorozyjnego,

— przeprowadzenie nieginych bada i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,

— gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiar@ada,

— oczyszczenie i upadkowanie terenu robot. Cena jednostkowa zawieraigzapas na
odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwazane
10.1. Normy:
1. PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powotnzi.
Czeé¢ 1: Zasady ogolne.
2. PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powonzi.
Cze$¢ 2: Obrébka strumieniowéeierna.
3. PN-ENISO 11124-1:2000 Przygotowanie pegistalowych przed naktadaniem farb
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i podobnych produktéw. Wymagania techniczne datyez
metalowychscierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-
sciernej. Czs¢ 1. Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

PN-EN ISO 11126-1 :2001 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Wymagania techniczne datyez
niemetalowyclscierniw stosowanych w obrobce
strumieniowosciernej. Czs¢ 1: Ogolne wprowadzenie i
klasyfikacja.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrpnzed korozj konstrukcji
stalowych za pomacochronnych systemow malarskich.
Cze$¢ 1: Ogoblne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Oclaqmzed korozj konstrukcji
stalowych za pomagcochronnych systeméw malarskich.
Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, pnosvywanie i transport.
PN-89/S-1005 Obiekty mostowe. Konstrukcje staloWymagania i
badania.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Oclagmzed korozj konstrukcji
stalowych za pomacochronnych systeméw malarskich.
Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Tenpimefinicje dotycace wyrobdéw
lakierowych. Cgs¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody
naktadania.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Octargmzed korozj konstrukcji
stalowych za pomacochronnych systeméw malarskich.
Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie pagttstalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czysto
powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowanianie zabezpieczonych pagtstalowych oraz
podtazy stalowych po catkowitym usugtiu wczeniej
natazonych powtok.

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie pagttstalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czysto
powierzchni. Stopnie przygotowania weéaij pokrytych
powtokami podtay stalowych po miejscowym usueiu
tych powtok.

PN-70/H-97051 Ochrona przed komBrzygotowanie powierzchni stali,
staliwa,zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne.
PN-70/H-97052 Ochrona przed komZpcena przygotowania powierzchni

stali, staliwazeliwa do malowania.

10.2. Inne dokumenty:

1.

2.

3.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowldeks( jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr
207, poz. 2016, z gdiejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobacddwianych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881),

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemampegodnéci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pfiejszymi zmianami),
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3.7. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.13.00 SCIANKI SZCZELNE JAKO KONSTRUKCJE DOCELOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacjchtecznej (SST) $ wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robo6t zgdanych z wykonaniendcianek szczelnych jako
konstrukcji docelowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jestostasa jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyvszystkie czynnaci umazliwiajace i
majce na celu wykonaniécianek szczelnych jako konstrukcji docelowych azsnych z
budows, przebudow, modernizagj i remontem obiektow itynieryjnych.
W zakres robét wehodzi:
— wykonanie muréw oporowych Zeianek szczelnych,
— wykonanie przyczotkéw obiektowgnieryjnych zescianek szczelnych.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSH ggodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okidleniami podanymi w SST @& G: ,Wymagania ogolne”.
1.5. Ogélne wymagania dotygze robdét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowykonania robot, bezpieczstwo wszelkich
czynngci na terenie budowy, metodyzyie przy budowie oraz za ich zgodthoz
dokumentagj projektows, SST i poleceniami ltyniera.
Ogodlne wymagania dotygeze robot podano w SST &£ G ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty
2.1. Wymagania ogéine

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robészny¢ zgodne z wymaganiami

niniejszej SST i dokumentacji projektowej.

Do wykonania robét magby¢ stosowane wyroby budowlane spetaca warunki okrdone

w:

— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlaaksttjednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016, z pniejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobachdwidnych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemiepegodnaci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z ptniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obosziek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego

wymaganej przez ww. ustawy lub rozpgizenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania szczegotowe

Do wykonaniacianek szczelnych jako konstrukcji docelowych maletosowd nastpujace

materiaty:

— grodzice stalowe zgodne z dokumentapjojektows i odpowiadagce wymaganiom
norm: PN-EN 12063:2001, PN-EN 10248-1:1999, PN-BI&4B-2:1999, PN-EN 10249-
1:2000, PN-EN 10249-2:2000,

— elementy usztywniage i rozpiergce z ksztaltownikow stalowych zgodne z
dokumentagj projektows i odpowiadagce wymaganiom podanym w SST dotyoe
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wykonywania konstrukcji stalowych.
— materiaty do spawania adzniki zgodne z dokumentacprojektows i odpowiadajce
wymaganiom podanym w SST dotycej wykonywania konstrukcji stalowych.

3. Sprat
Roboty zwizane z zagbianiem elementéw skladowyditianek szczelnych powinny by
wykonywane przy gyciu sprztu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot
Przy doborze spezu nalery kierowa sig postanowieniami normy PN-EN 12063:2001.
Sprzt wykorzystywany przez Wykonawcpowinien by sprawny technicznie i spetdia
wymagania techniczne w zakresie BHP.
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w SST @&¢ G ,Wymagania ogolne”.

4. Transport
Materialy z wykopdw mog by¢ przewaone dowolnymi srodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robot.
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawimowinny by sprawne technicznie i
spetnig wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym.
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST&& G ,Wymagania ogolne”.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotygze wykonania rob6t podano w SST ¢& G ,Wymagania
0golne”. Wykonanie robot powinno &yzgodne normami PN-EN 12063:2001, PN-89/S-
10050, PN-82/S-10052 oraz warunkami technicznymi D2
Wykonawca przedstawi hgnierowi do akceptacji ,Projekt organizacji robéttaz z harmo-
nogramem uwzghbniajacy wszystkie warunki, w jakichgbla wykonywane roboty zwzane
z wykonaniemécianek szczelnych jako konstrukcji docelowych. ,jBkb organizacji robot”
powinien odpowiadazaleceniom normy PN-EN 12063:2001.
Konstrukcje scianek szczelnych jako konstrukcje docelowe gsnbg wykonywane tylko
przez Wykonawcéw posiadajych odpowiednie do zakresu robotd@adczenie.
Wykonawca nie mie zlect wykonywania konstrukcjiscianek szczelnych innemu
Podwykonawcy bez zgody Zamawvieggo.
Elementy drugor@ne konstrukcji scianek szczelnych magby¢ wykonywane przez
spawaczy posiadgych odpowiednie uprawnienia na zasadach sdmgch w SST
dotyczcej wykonywania konstrukcji stalowych.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed rozpocgxiem robét zwiazanych z wykonaniemicianek szczelnych jako konstrukcji
docelowej powinno hyywykonane przygotowanie terenu pod realigaopot.
Sposob wykonania dojazdu do miejsca robot powiaeniera ,,Projekt organizacji robot”
opracowany przez Wykonawc zaakceptowany przezayniera.
W przypadku wysfpowania w najbliszym gsiedztwie robot budowli i instalacji magych
ulec uszkodzeniu w trakcie zabgtania elementowscianek szczelnych, nafe wykona
przed przysipieniem do robdt, ogtiziny tych budowli i instalacji pod akem stanu
technicznego i sposobu fundamentowania. W tym eelkonawca powotuje Komigjz
udziatem Imyniera, ktérej zadaniem jest przeprowadzeniedigh, zlecenie ewentualnych
bada lub ekspertyz oraz spadzenie ,Protokétu z ogtzin”. Protokdt powinien by
potwierdzony przez wiaicieli budowli i instalacji oraz zaakceptowany @zdnzyniera.
W celu potwierdzenia przebiegu uwidocznionego nang@th sytuacyjnych uzbrojenia
podziemnego oraz stwierdzenia, czy w rejonie rabétwystpuje uzbrojenie podziemne
nieuwidocznione na planach sytuacyjnych, przed gupieniem do zagbiania elementéw
scianki szczelnej naly wykona& przekopy kontrolne w rejonie prowadzonych robot.
Urzadzenia usytuowane w najblizym gsiedztwie prowadzonych robdét naje
zabezpieczy przed uszkodzeniem. SposOb zabezpieczenia powibign zgodny z
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dokumentag projektows, a jeeli dokumentacja projektowa nie zawiera takiej

informacji to sposob zabezpieczenia powiniet byakceptowany przezAyniera.

Przed przysipieniem do wykonywanigcianek szczelnych, nalg sprawdzé zgodnd¢

rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tyetucnaley wykona kontrolny

pomiar sytuacyjno-wysokciowy.

Przed rozpocgxiem i w trakcie wykonywaniacianek szczelnych nate wykonywa

pomiary geodezyjne zedane z.

— wyznaczeniem oscianek szczelnych,

— wyznaczeniem punktow charakterystycznych,

— wykonaniem reperow wysokcowych,

— wyznaczeniem i kontralniwelacyjra gérnej krawgdzi scianki szczelnej.

5.3. Probne zaghianie elementéwcianki szczelnej

Przed rozpocgxiem zasadniczych robét zyganych z wykonanienscianek szczelnych jako

konstrukcji docelowych nakly wykona probne zagbienie kilku elementéwscianki

szczelnej w celu:

— okr&lenia najbardziej efektywnej metody zégknia grodzic,

— okrelenia wptywu sposobu zagdiania grodzic na maiwos¢ wystpienia uszkodzew
sasiadupcych budowlach i uggdzeniach,

— okr&lenie maliwosci oshgniccia zakladanego w dokumentacji projektowej poziomu
podstawy grodzic,

— okre&lenie poprawngci doboru grodzic ze wzgllu na maliwos¢ powstania uszkodaen
trakcie zagibiania grodzic,

— okr&lenia maliwosci oskagnigcia pionowej nénosci scianki zat@onej w projekcie (dla
scianek szczelnych pehgych rok przyczotkow) przez pomiar wgdu grodzic oraz
wykonanie probnego ohgienia grodzic.

5.4. Zasady wykonywanigxianki szczelnej

Scianki szczelne naty wykonywa zgodnie z dokumentagcprojektows i postanowieniami

norm PN-EN 12063:2001, PN-89/S-10050 i PN-82/S-2005

W celu uzyskania odpowiedniej doktadnbwykonaniascianki szczelnej naly wykon& i

stosowé ramy prowadzce. Ramy prowadze powinny by stabilne, odpowiednio mocne i

ustawione na poziomach zapewa@ch maliwos¢ poziomego i pionowego osiowania

grodzicy w czasie zagjpiania.

W czasie wbijania elementéscianki szczelnej naly prowadzt¢ ,Dziennik wbijania”, w

ktorym naley zawrzé:

— dane odninie sposobu zaghiania elementowcianki w trakcie zagbiania probnego,

— dane odnnie zag¢bienia elementow i ewentualnych trudob wyniktych podczas
zagkbiania probnego,

— whnioski z zagibiania prébnego i wybor sposobu zdmania,

— 0g0Ilry charakterystyk& urzadzenia do zagbiania elementowcianek szczelnych,

— szkic usytuowania element@aianki szczelnej,

— dane odninie zagtbienia elementéw i ewentualnych trudoo wyniklych podczas
zagkbiania.

W przypadku wykonywaniascianek szczelnych w bezfrednim gsiedztwie torow

kolejowych dla utrzymania ruchu na torze konieczjest wykonanie konstrukcji

odciazajacej pod czynnymi torami, zgodnie z odpowied8ST.

Podczas zagbiania elementéwscianki szczelnej naly regularnie kontrolowa stan

techniczny budowli i instalacji zlokalizowanych wsgedztwie prowadzonych robot.

5.5. Wykonanie elementéw dodatkowych
Elementy dodatkowe (usztywnienia, rozporyciagi itp.) powinny by zgodne z
dokumentagj projektows i odpowiadé wymaganiom normy PN-EN 12063:2001 oraz SST
dotyczcej wykonywania konstrukcji stalowych.
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5.6. Zabezpieczenie antykorozyjne
Scianki szczelne i elementy dodatkowe powinny mabezpieczane antykorozyjnie w
zakresie przewidzianym w dokumentacji projektowepdpowiadd wymaganiom normy
PN-EN 12063:2001 oraz SST dotyce] wykonywania zabezpieazeantykorozyjnych
konstrukcji stalowych.

5.7. Tolerancje wykonywanigianek szczelnych
Dopuszczalne odchytki w wykonywandaianek szczelnych wynosz
+50 mm - dla potzenia gtowicy w kierunku prostopadtym doianki,
+250 mm - dla poziomu zagfienia,
+1% — dla pionowsri we wszystkich kierunkach.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Wymagania ogolne
Kontrola jakaéci wykonaniascianek szczelnych jako konstrukcji docelowych paleta
sprawdzeniu zgodsoi z dokumenta@j projektowa oraz wymaganiami podanymi w
normach PN-EN 12063:2001 i PN-891/S-10050, SSTadatej wykonywania konstrukcji
stalowych oraz niniejszej SST.
Kontrola powinna b§ prowadzona wg ustalonego ,Planu kontroli”, obejgoago m¢dzy
innymi podziat obiektu na ¢%ci podlegajce osobnej ocenie oraz szczegotowe O&ree
zakresu, celu kontroli i ggtotliwosci bada.
W przypadku wykonywaniécianek szczelnych pehgych rok przyczétkéw ,Plan kontroli”
powinien zawieraréwniez ,Projekt probnego obgkenia”, ktére powinno hywykonane po
prébnym zagibieniu elementowcianki szczelnej.
Na Wykonawcy spoczywa oboagek sporzdzenia Planu Kontroli, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez #yniera.
Ocena poszczegolnych etapdw robot potwierdzanavjgisem do Dziennika Budowy.
Ogodlne wymagania dotygze kontroli jakéci robot podano w SST €& G: ,Wymagania
0golne”.

6.2. Zakres kontroli i bada

6.2.1. Materialy

Materialy stosowane do wykonanigianek szczelnych podlegajkontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Przed wbudowaniem kdorazowo stosowane materiaty powinny uzyskakceptag
Inzyniera.

6.2.2. Wykonawstweécianek szczelnych

Wykonaniescianek szczelnych i montalementow dodatkowych podlega kontroli zgodnie
z wymaganiami podanymi w normie PN-EN 12063:2004zaminiejszej SST. W zakresie
konstrukcji dodatkowych dopuszczalne odchytki wyrovee powinny odpowiada
wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz warunkom pociamyw SST dotyczcej
wykonywania konstrukcji stalowych.

6.2.2.1. Kontrole przed wykonywanieitianek szczelnych:

kontrola przygotowania terenu robat,

kontrola stanu technicznego i sposobu fundameri@ asiednich budowli i instalacii,

kontrok prac geodezyjnych w zakresie wyznaczeniagacsanek szczelnych oraz punktow

charakterystycznych,

kontrola sposobu transportu i magazynowania @hedwscianek szczelnych.

6.2.2.2. Kontrole podczas prébnego zhgnia elementdwcianki szczelnej:

— kontrole urzdzen do zagtbiania elementowcianki w zakresie stanu technicznego oraz
wiasciwego doboru urdzen do zakresu planowanych robot,

— kontrola gruntu w zakresie zgodnbz zatazeniami projektowymi (na podstawie pomiaru
wpedu grodzic),
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kontrola sposobu zagiania grodzic w  zakresie wptywu naasgednie budowle i

instalacje (m.in. pomiar drg

— kontrola sposobu zaffiania grodzic w zakresie mlovosci uzyskania zatgen
projektowych odnénie osagniecia zaktadanego poziomu podstawy grodzic,

— kontrola sposobu zaffiania grodzic w zakresie mlovosci uzyskania zatzen
projektowych odngnie osagniecia zaktadanej rimosci pionowejscianki szczelnej (dla
scianek szczelnych pehlgych rok przyczétkdw) przez pomiar wgdu grodzic oraz
wykonanie probnego ohgienia,

— kontrok poprawnéci doboru grodzic ze wz¢gllu na maliwos$¢ powstania uszkodaew
trakcie zagibiania grodzic,

— kontrola gsiednich budowli i instalacji, w trakcie i po wykamiu prébnego zagjpiania,
w zakresie powstania uszkodzdub maliwosci powstania uszkodhe w trakcie
zagkbiania wekszej ilasci grodzic (m.in. pomiar drgg,

— kontrole urzdzear do zagtbiania elementowscianki w zakresie stanu technicznego oraz
wiasciwego doboru urdzer do zakresu planowanych robot,

— kontrola gruntu w zakresie zgodnbz zat@zeniami projektowymi (na podstawie pomiaru
wpedu kilku grodzic),

— kontrola sposobu zagpiania grodzic w zakresie wptywu nasgednie budowle i
instalacje (m.in. pomiar drgs

— kontrola sposobu zagfiania grodzic w zakresie uzyskania za&to projektowych
odnanie osagniccia zaktadanego poziomu podstawy grodzic,

— kontrola sposobu zagiania grodzic w zakresie uzyskania za&to projektowych
odnanie osagnigcia zaktadane] nmosci pionowej scianki szczelnej (dlascianek
szczelnych petacych rok przyczotkow) przez pomiar wgu kilku grodzic,

— kontrola kolejnéci wykonaniascianek szczelnych zgodnie z harmonogramem,

— kontrola wykonania i zamocowania elementéw piaeyeych,

— kontrola pionowsxi zagkbiania elementdwcianki szczelnej,

— kontrola wykonania elementéw dodatkowych zgodni®kumentaagj projektowvs,

— kontrola przygotowania powierzchni stalowydmanki szczelnej do zabezpieczenia anty-
korozyjnego w zakresie zgodnym z dokumenitacpjektowvs,

— kontrola scianki szczelnej w zakresie doktadob wykonania w odniesieniu do
dopuszczalnych odchytek,

— kontrola sgsiednich budowli i instalacji, w trakcie zabtania elementéwscianki
szczelnej i po wykonaniuscianek szczelnych, w zakresie powstania uszkodze
spowodowanych zaghianiem elementéwcianek szczelnych.

Roboty podlegaj odbiorowi, a ocena poszczegoélnych etapéw robdwvigoizana jest przez

Inzyniera wpisem do Dziennika Budowy.

Ogodlne wymagania dotygeze kontroli jakdci robét podano w SST €& G ,Wymagania

0golne”.

Obmiar robét

Ogodlne wymagania dotygze obmiaru robét podano w SSTe&& G ,Wymagania ogélne”.
Jednostk obmiarows jest m (metr) wykonanychcianek szczelnych jako konstrukcji
docelowych wraz z elementami dodatkowymi, mierzpoyosiscianki w rzucie z gory, o
okreslonej w dokumentacji projektowej diugm (glebokaici).

Odbior robot

Ogodlne wymagania dotygze odbioru robét podano w SST&& G ,Wymagania ogolne”.
Scianki szczelne jako konstrukcje docelowe uznajeaiwykonane zgodnie z dokumentac
projektowa, niniejsa SST i wymaganiami bkyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji gktmwej, przywotanych normach lub
w punktach 2, 5i 6 niniejszej SST daty wyniki ptyzyne.
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Podstawa ptatnéci

Ogdlne wymagania dotygeze podstawy ptatrici podano w SST G#é G ,Wymagania
ogolne”.

Podstaw pfatnagci stanowi cena wykonania 1 récianki szczelnej jako konstrukcji
docelowej wraz z elementami dodatkowymi (usztywi@emozpory,sciagi itp.), mierzony
po osi scianki w rzucie z gory, o okémnej w dokumentacji projektowej diugm

(gtebokasci).
Cena jednostkowa obejmuije:

prace przygotowawcze, pomiarowe i geodezyjne,

przygotowanie terenu pod realizagpbot,

wykonanie przekopéw kontrolnych,

wykonanie (przed, w trakcie i po wykonaniu rgbagledzin, badé i ekspertyz budowli i
instalacji wysgpujacych w najbliszym gsiedztwie mogcych ulec uszkodzeniu w
trakcie zagibiania elementéwcianek szczelnych,

dostarczenie materiatdw przewidzianych do wykieaobaot,

opracowanie ,Projektu organizacji rob6t” wrahamonogramem,

opracowanie ,Planu kontroli” wraz z ,Projektemdpnego obeizenia”,

sprawdzenie kwalifikacji wykonawcy lub Podwykergy,

wykonanie probnego zaphania elementow scianek szczelnych w zakresie
przewidzianym w niniejszej SST lub oklenym przez layniera,

wykonanie probnego olagenia $cianki szczelnej na podstawie ,Projektu probnego
obciazenia” w zakresie przewidzianym w niniejszej SST dldoeslonym przez layniera,
wykonanie ram prowadeych,

wykonanie, montai demonta konstrukcji odcizajacych w czynnych torach w rejonie
prowadzonych robat,

zagtbienie elementowscianek szczelnych w zakresie przewidzianym dokuaggint
projektowej,

wykonanie i montaelementow dodatkowych,

wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego koksjirustalowej scianki szczelnej i
elementéw dodatkowych wraz 2z przygotowaniem powieng w zakresie
przewidzianym dokumentacprojektows,

usungcie ewentualnych ustergkianki szczelnej lub elementow dodatkowych,
wykonanie niezflnych pomiaréw i bada wymaganych SST Iub zleconych przez
Inzyniera,

gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiardada,

uporadkowanie miejsca robot.

Cena zawiera rowniezapas na odpady i ubytki materiatowe.
Wszelkie uszkodzenia budowli i instalacji zlokalizamych w gsiedztwie robdét, powstate
trakcie lub po wykonaniécianek szczelnych Wykonawcadzie usuwé na witasny koszt.

10. Przepisy zwazane
10.1. Normy:

1.

2.

3.

4.

5.

PN-EN 12063:2001  Wykonawstwo specjalnych ra@technicznycrcianki
szczelne.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na@goee stali niestopowych. Techniczne
warunki dostawy.

PN-EN 12048-2:1999 Grodzice walcowane na@oee stali niestopowych. Tolerancje
ksztattu i wymiaréw.

PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztaltowane napi ze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

PN-EN 10249-2:2000 Grodzice ksztaltowane napi ze stali niestopowych.
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Tolerancje ksztattu i wymiarow.
6. PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcjéosta. Wymagania i badania.
7. PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcjéosta. Projektowanie.

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlaeles¢ jednolity: Dz. U. z 2043 r. Nr 207,

poz. 2016, z pMiejszymi zmianami),

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobactdwianych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemenypzgodnéci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pMiejszymi zmianami),
Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdmia 10.09.1998 r. w

sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpase budowle kolejowe i ich
usytuowanie (Dz. U. z 1998 r., Nr 151, poz. 987).

3.



