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1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej 
 
Specyfikacja odnosi się do wymagań technicznych dotyczących wykonania i odbioru 
robót, które zostaną zrealizowane w ramach zadania pt. „Ośrodek Rekreacyjno-Sportowy  
w Ulanowie” 
 
1.2. Zakres robót objętych specyfikacją techniczną 
 
Zakres robót obejmuje następujące roboty związane z budową Ośrodka Rekreacyjno-
Sportowego w Ulanowie.  
Budowa Ośrodka wymaga wykonania następujących obiektów: 
1. Umocnienie i regulacja brzegu rzeki San 
2. Basenu portowego 
3. Bosmanki 
4. Trybun 
5. Schodów terenowych 
6. Ogrodzenia 
7. Sceny 
8. Przyłącza i instalacji wewnętrznej sanitarnej 
9. PrzełoŜenie gazu 
10. Przyłącza i instalacji gazu 
11. Dróg, placów i chodników 
 
1.3. Lokalizacja robót i stan prawny inwestycji 
 
1.3.1. Przedmiot inwestycji 

 Planowana inwestycja to budowa Ośrodka Rekreacyjno-Sportowego zlokalizowanego na 
działkach nr ewid.: 408; 409 w Ulanowie. Na terenie ośrodka w I etapie planuje się 
wybudowanie przystani dla kajaków i małych łodzi, bosmanki, trybun przy boisku, sceny na 
występy artystyczne, placów postojowych, dróg dojazdowych, dojść, ogrodzenia, utwardzonego 
deptaka spacerowego, umocnienie i uregulowanie brzegu rzeki San. 
 
1.3.2. Opis istniejącego stanu zagospodarowania działki 
 
 Działki na terenie których planuje się lokalizację ośrodka znajdują się na skraju miejscowości 
Ulanów w południowej jej części nad rzeką San. Od strony wschodniej na teren działek istnieje 
zjazd z drogi powiatowej. 
Od strony południowo –zachodniej działki graniczą z rzeką San, od zachodniej z terenami 
zielonymi a od północno-wschodniej z zabudową mieszkalną. W stanie obecnym na działkach 
znajduje się boisko sportowe oraz budynek zaplecza( szatni). Przez teren działki od strony 
wschodniej przebiega sieć gazowa a od strony północnej sieć kanalizacji sanitarnej. 
Do budynku szatni istnieje doprowadzenie energii elektrycznej napowietrzną siecią, wody  
i odprowadzenie kanalizacji. Działka na której znajduje się boisko sportowe jest ogrodzona. 
Istniejący budynek zaplecza jest obiektem parterowym wykonanym w technologii tradycyjnej z 
dachem stromym dwuspadowym.  
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1.3.3. Opis projektowanego zagospodarowania terenu i obiektów 
 
1.3.3.1. Lokalizacja 
 
Na terenie inwestowanych działek w południowo-wschodniej części terenu lokalizuje się 
przystań dla kajaków i łódek. Dno przystani usytuowano w odległości 18,0 m od krawędzi mostu 
na Sanie natomiast umocniona skarp a przystani znajduje się w odległości 12,0m. 
Zaprojektowano dno przystani o kształcie figury nieregularnej (pięciokąta) o wymiarach w 
rzucie 25,50 x (11,0 + 10,0) i kanale wejściowym szerokości 7,0m i długości 21,40m. Do 
przystani zaprojektowano pochylnię umoŜliwiającą wodowanie łodzi. Pochylnia o szer. 4,0m i 
długości 34,0m z nachyleniem 20% usytuowana jest od strony północno –wschodniej przystani. 
Początek pochylni usytuowano w odległości 8,0 m od wschodniej granicy działki. Przy pochylni 
usytuowano wyciągarkę elektryczną.  
Skarpy przystani zaprojektowano o nachyleniu 1:1 i 1:2 umocnione płytami aŜurowymi ,,jomb”. 
W skarpie od strony zachodniej zaprojektowano schody Ŝelbetowe o szer.1,40m umoŜliwiające 
schodzenie na pomosty do cumowania łodzi umieszczone w basenie przystani. 
Od strony zachodniej przy pochylni zaprojektowano mur oporowy Ŝelbetowy o długości 33,0m. 
Od strony istniejącego mostu zaprojektowano na długości 63,0m oraz na terenie powstałego 
półwyspu przy basenie na długości 24,0m wykonanie ścianki szczelnej zabezpieczającej z 
grodzic AU14.  
Na długości istniejącego stadionu zaprojektowano umocnienie i uregulowanie brzegu rzeki San 
dz. nr ewid.1. W górnej części umocnienia brzegu zaprojektowano deptak spacerowy szer. 3,0m 
wykonany z kostki. Od deptaka zaprojektowano dojście schodami terenowymi szer. 2,0m na 
teren przystani oraz na ścieŜkę spacerową szer. 2,0m prowadząca do istniejącej kładki. 
Przejście z niŜszego poziomu półwyspu przy przystani na deptak zaprojektowano schodami 
terenowymi szerokości 3,0m. Przy przystani w odległości 5,0m od skarpy basenu i 4,5m od 
istniejącego ogrodzenia stadionu od strony południowo-zachodniej oraz 4,0m od istniejącej 
bieŜni usytuowano budynek bosmanki o kształcie sześciokąta foremnego wpisanego w okrąg o 
średnicy 6,0m. 
Na terenie stadionu zaprojektowano od strony południowej trybuny o konstrukcji stalowej. 
Trybuny usytuowano symetrycznie na osi boiska w odległości 3,5m od bieŜni oraz 2,0m od 
ogrodzenia działki. Trybuny o wym. w rzucie 7,37 x 37,16m o konstrukcji stalowej  
z miejscami siedzącymi i stojącymi. Po przeciwległej stronie boiska od strony północno-
wschodniej usytuowano scenę do występów artystycznych. Scenę umieszczono w odległości 
2,0m od bieŜni. Projektowana lokalizacja sceny koliduje z istniejącymi boksami dla piłkarzy i 
lampa oświetleniową oraz hydrantem i wodą. Kolidujące elementy zagospodarowania 
przeznacza się do przełoŜenia. Boksy dla piłkarzy sytuuje się w odległości 5,0m od sceny  
i 0,5 m od bieŜni. 
Teren przystani odgrodzono od boiska sportowego ogrodzeniem murowanym. 
Część istniejącego ogrodzenia murowanego od strony drogi powiatowej kolidującego  
z projektowanym zagospodarowaniem przeznacza się do wyburzenia 
 
1.3.3.2. Układ komunikacyjny 
 
Do bosmanki oraz na teren przystani i deptaka zaprojektowano utwardzone dojście  
szer. 2,0m usytuowane wzdłuŜ pochylni i basenu.  
Istniejący dojazd do terenu Ośrodka jest usytuowany pod kątem ostrym i wyjazd z terenu w 
kierunku Rudnika jest utrudniony- zaprojektowano wykonanie nowego zjazdu o szerokości 6,0m 
z drogi powiatowej dz nr ewid: 413; 956 wyokrąglonego promieniami R=6,0m 
 a istniejący zjazd wykorzystano do budowy ciągu pieszego szer. 2,0m.  
Od zjazdu zaprojektowano drogi dojazdowe z kostki kamiennej szer. 6,0m z placem postojowym 
do pochylni oraz na stadion. WzdłuŜ drogi dojazdowej zaprojektowano chodnik.  
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1.3.3.3. Projektowane sieci uzbrojenia terenu z przeciwpoŜarowym zaopatrzeniem wodnym 
 
Woda do budynku bosmanki doprowadzona projektowanym przyłączem od przyłącza o110 
doprowadzającego wodę do budynku szatni. 
Odprowadzenie kanalizacji sanitarnej rurociągiem tłocznym PE o75 do studzienki przy budynku 
szatni. 
Energia elektryczna podłączona z istniejącej rozdzielni w budynku szatni projektowanym 
przyłączem do budynku bosmanki oraz do sceny.  
Zaprojektowano oświetlenie terenu przystani oraz deptaka spacerowego lampami typu 
parkowego. Zasilanie lamp z rozdzielni w bosmance. Do projektowanej wyciągarki przy 
pochylni doprowadzono energię elektryczną kablem z bosmanki. 
Kolidujący z projektowaną przystanią gaz przeznacza się do przełoŜenia od strony północno-
wschodniej przy granicy działki inwestora.  
Na terenie inwestowanych działek znajduje się sieć wodociągowa o 110 wraz z hydrantem 
naziemnym kolidująca z projektowaną sceną. Zaprojektowano przełoŜenie odcinka sieci wraz z 
hydrantem z zachowaniem istniejących parametrów.  
 
Teren objęty opracowaniem znajduje się w jednostce osadniczej i posiada przeciwpoŜarowe 
zaopatrzenie wodne – hydrant na sieci o110.Dla projektowanego zagospodarowanie terenu 
(rodzaj budynku i budowli) jest istniejące zaopatrzenie wodne do zewnętrznego gaszenia poŜaru 
wystarczające.  
 
1.3.4. Informacja o działce i terenie 
 
Teren na którym projektowane jest usytuowanie Ośrodka Sportowo-Rekreacyjnego stanowi 
tereny rekreacyjne i uŜytek rolny oraz znajduje się w Układzie Urbanistyczno- 
architektonicznym Ulanowa wpisanym do rejestru zabytków. 
Teren objęty opracowaniem znajduje się w obszarze zagroŜenia powodziowego. 
Dla terenu objętego opracowaniem gmina Ulanów nie posiada obowiązującego miejscowego 
planu zagospodarowania przestrzennego. 
Dla inwestycji wydano decyzję o warunkach zabudowy. 
Teren objęty opracowaniem nie znajduje się w granicach terenu górniczego. 
Teren objęty inwestycją jest objęty zgodą na zmianę przeznaczenia gruntów rolnych na cele 
nierolnicze. 
Działki posiadają bezpośredni dostęp do drogi publicznej(powiatowej Ulanów – Rudnik). 
Dla inwestycji wydano decyzję o warunkach zabudowy. 
 
1.3.5. Dane charakteryzujące wpływ inwestycji na środowisko 
 
Wytwarzane w projektowanych obiektach ścieki sanitarne o charakterze komunalnym są 
odprowadzone do kanalizacji sanitarnej- nie wystąpi ich emisja do środowiska.  
Eksploatacja obiektów nie spowoduje przekroczenia dopuszczalnych stęŜeń zanieczyszczeń 
powietrza atmosferycznego – budynek jest ogrzewany elektrycznie. 
Woda do celów sanitarnych podgrzewana z podgrzewacza elektrycznego przepływowego.  
Powstające odpady komunalne będą gromadzone w pojemnikach na śmieci i wywoŜone przez 
wyspecjalizowane jednostki na wysypisko.  
W obiekcie nie będzie występować emisja hałasu wychodząca zasięgiem poza teren działki 
inwestora. Oddziaływanie akustyczne nie będzie rozróŜniane z tłem działek sąsiednich i nie 
pogorszy klimatu akustycznego w otoczeniu. 
Projektowane rozwiązania technologiczne, funkcjonalne i techniczne w ramach obowiązujących 
przepisów nie wywierają negatywnego wpływu na środowisko przyrodnicze, zdrowie ludzi i 
bezpieczeństwo innych obiektów budowlanych znajdujących się w pobliŜu. 
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Projektowane przedsięwzięcie na podstawie przepisów Rozporządzenia Rady Ministrów  
z 28 lipca 2005r w sprawie określenia rodzajów przedsięwzięć mogących znacząco oddziaływać 
na środowisko oraz szczegółowych kryteriów związanych z kwalifikowaniem przedsięwzięć do 
sporządzania raportu o oddziaływaniu na środowisko nie naleŜy do przedsięwzięć 
wymagających ani mogących wymagać sporządzania raportu o oddziaływaniu przedsięwzięcia 
na środowisko.  
 
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 
Wykonawca Robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodności z 
Dokumentacją Projektową, Specyfikacją techniczną oraz Umową. 
 
1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy 
 
Zamawiający w terminie określonym w umowie przekaŜe Wykonawcy Teren Budowy wraz ze 
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy i 
Dokumentację Projektową Wykonawca jest zobowiązany do przestrzegania warunków 
wydanych przez jednostki uzgadniające, opiniujące oraz właścicieli terenów i uŜytkownika 
budynku, w którym prowadzone będą prace. 
 
1.4.2. Dokumentacja Projektowa i Powykonawcza 
 
a) Dokumentacja Projektowa — projekt budowlany w posiadaniu Zamawiającego 
b) Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawcę w ramach ceny ofertowej 
Wykonawca w ramach Ceny Ofertowej winien opracować takie Dokumenty Wykonawcy, jakie 
uzna za niezbędne do realizacji robót budowlano-montaŜowych. 
Przy obliczaniu kosztów Dokumentów Wykonawcy, wykonawca w szczególności powinien 
uwzględnić rysunki warsztatowe (np. elementów stalowych), rysunki robót tymczasowych itp. 
Koszty związane ze spełnieniem tego wymagania Wykonawca uwzględni w cenie ryczałtowej. 
c) wykonawca w ramach Ceny ofertowej postępowania , winien opracować dokumentację 
powykonawczą całości wykonanych Robót, w tym równieŜ: 
- instrukcje obsługi i konserwacji na tyle szczegółowe, aby umoŜliwiały Zamawiającemu 
obsługę, konserwację, rozbieranie, ponowne składanie, regulacje i naprawy danej części Robót 
Dokumentacja powykonawcza powinna zawierać wszystkie zmiany w stosunku do projektu 
wynikłe w trakcie realizacji robót. 
Koszty związane ze spełnieniem tego wymagania Wykonawca uwzględni w cenie ryczałtowej. 
d) wykonawca w ramach Ceny winien opracować dokumentację rozruchową urządzeń kuchni 
oraz pozostałych elementów instalacji wymagających uruchomienia oraz rozruchu. 
Wszelka dokumentacja wykonawcza niezbędna do przeprowadzenia wszystkich prac 
rozruchowych, oraz powykonawcza potwierdzająca prawidłowości i zgodności z 
obowiązującymi przepisami wszystkich wykonanych prac i usług, a w tym: 
- ogólna instrukcja eksploatacji, 
- instrukcje obsługi poszczególnych urządzeń, 
- wszystkie niezbędne (zgodnie z wymogami prawa polskiego) dokumenty do uzyskania 
pozwolenia na uŜytkowanie obiektów. 
Koszty związane ze spełnieniem tego wymagania Wykonawca uwzględni w cenie ryczałtowej. 
 
1.4.3. Zgodność Robót z Dokumentacją Projektową i Specyfikacją Techniczną. 
Dokumentacja Projektowa i Specyfikacja Techniczna oraz inne dokumenty przekazane przez 
Inwestora Wykonawcy stanowią część Kontraktu, a wymagania wyszczególnione w choćby 
jednym z nich są obowiązujące dla Wykonawcy tak, jakby zawarte były w całej dokumentacji. 
Wykonawca nie moŜe wykorzystywać błędów lub opuszczeń w Dokumentach Kontraktowych, a 
o ich wykryciu winien natychmiast powiadomić Inwestora, który dokona odpowiednich zmian, 
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poprawek lub interpretacji tych dokumentów. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone 
materiały będą zgodne z Dokumentacją Projektową i ST. Dane określone w Dokumentacji 
Projektowej i w ST będą uwaŜane za wartości docelowe, od których dopuszczalne są odchylenia 
w ramach określonego przedziału tolerancji. Cechy materiałów i elementów budowli muszą być 
jednorodne i wykazywać bliską zgodność z określonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie 
mogą przekraczać dopuszczalnego przedziału tolerancji. 
W przypadku, gdy materiały lub Roboty nie będą w pełni zgodne z Dokumentacją Projektową 
lub ST. i wpłynie to na niezadowalającą jakość elementu budowli, to takie materiały będą 
niezwłocznie zastąpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy. 
 
1.5.4. Działania związane z organizacją prac przed rozpoczęciem Robót 
 
1.5.4.1. Zabezpieczenie Terenu Budowy 
Wykonawca jest zobowiązany do zapewnienia i utrzymania bezpieczeństwa Terenu Budowy w 
okresie trwania realizacji Kontraktu aŜ do zakończenia i odbioru końcowego Robót, a w 
szczególności: 
(a) Utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu osób wykonujących czynności związane z 
budową i nienaruszalność ich mienia słuŜącego do pracy a takŜe zabezpieczy Teren Budowy 
przed dostępem osób nieupowaŜnionych. 
(b) Fakt przystąpienia do Robót Wykonawca obwieści publicznie przed ich rozpoczęciem w 
sposób uzgodniony z Inwestorem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilościach określonych 
przez Inwestora, tablic informacyjnych, których treść będzie zatwierdzona przez Inwestora. 
Tablice informacyjne będą utrzymywane przez Wykonawcę w dobrym stanie przez cały okres 
realizacji Robót. 
 
1.5.4.2. Inne obowiązki wykonawcy po przejęciu placu budowy 
Przed rozpoczęciem robót Wykonawca jest zobowiązany do pisemnego powiadomienia 
wszystkich zainteresowanych stron (właścicieli lub administratorów terenów, właścicieli 
urządzeń, inne jednostki zgodnie z uzgodnieniami dokumentacji projektowej) o terminie 
rozpoczęcia prac oraz o przewidywanym terminie zakończenia. Uznaje się, Ŝe wszelkie koszty 
związane z wypełnieniem tych wymagań nie podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w 
Cenie Kontraktowej. 
 
1.5.5. Ochrona przeciwpoŜarowa 
Wykonawca będzie przestrzegać przepisów ochrony przeciwpoŜarowej, zgodnie z Ustawą z dnia 
24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpoŜarowej. 
Wykonawca będzie utrzymywać sprawny sprzęt przeciwpoŜarowy, wymagany przez 
odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, 
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. 
Materiały łatwopalne będą składowane w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami i 
zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. 
Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane poŜarem wywołanym jako 
rezultat realizacji Robót albo przez personel Wykonawcy. 
 
1.5.6. Ochrona własności 
Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za urządzenia podziemne, 
oraz instalację i urządzenia w budynku takie jak rurociągi, kable itp. oraz uzyska od 
odpowiednich władz będących właścicielami tych urządzeń potwierdzenie informacji 
dostarczonych mu przez Zamawiającego w ramach planu ich lokalizacji. 
Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i 
urządzeń w czasie trwania budowy. 
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O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwłocznie powiadomi 
Inspektora Nadzoru i zainteresowane władze oraz będzie z nimi współpracował dostarczając 
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. 
Wykonawca będzie odpowiadać za wszelkie spowodowane przez jego działania uszkodzenia 
instalacji, urządzeń i budowli. 
 
1.5.7. Bezpieczeństwo i higiena pracy 
Podczas realizacji Robót Wykonawca będzie przestrzegać przepisów dotyczących 
bezpieczeństwa i higieny pracy. W szczególności Wykonawca ma obowiązek zadbać, aby 
personel nie wykonywał pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie 
spełniających odpowiednich wymagań sanitarnych. 
Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia zabezpieczające, socjalne oraz 
sprzęt i odpowiednią odzieŜ dla ochrony Ŝycia i zdrowia osób zatrudnionych na budowie oraz 
dla zapewnienia bezpieczeństwa publicznego. 
W szczególności Wykonawca zobowiązany jest do przestrzegania przepisów BHP wynikających 
z: 
- Kodeksu pracy (tekst jednolity z 1998 r. Nr 21 poz. 94, zm. Nr 106 poz. 668, z 1999 r. Nr 99 
poz. 1152, z 2000 r. Nr 19 poz. 239); Dział Dziesiąty - „Bezpieczeństwo i higiena pracy” 
(ustawa z dnia 2 lutego 1996 r. o zmianie ustawy - Kodeks pracy oraz o zmianie niektórych 
ustaw ( Dziennik Ustaw Nr 24 poz.1 10); 
- Rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny 
pracy przy wykonywaniu robót budowlano-montaŜowych i rozbiórkowych (Dz. U. Nr 47 poz. 
401) 
Wykonawca zobowiązany jest do opracowania planu BIOZ zgodnie z obowiązującymi 
przepisami. 
Uznaje się, Ŝe wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych powyŜej nie 
podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w Cenie ryczałtowej. 
 
Uwaga: 
Roboty prowadzone będą na czynnym obiekcie. W związku z tym naleŜy zwrócić szczególna 
uwagę na właściwe zabezpieczenie placu budowy, a prace prowadzić w sposób umoŜliwiający 
bezpieczne uŜytkowanie pozostałych pomieszczeń. 
 
1.5.8. Zajęcie dróg 
Przy realizacji inwestycji nie ma konieczności zajęcia dróg. 
W przypadku uszkodzenia dróg, chodników i placów powstałych w wyniku prowadzonej 
inwestycji, Wykonawca winien dokonać ich napraw własnym staraniem i kosztem. 
 
1.6. Materiały, urządzenia, wyposaŜenie 
Wymagany jest wysoki standard zastosowanych materiałów i urządzeń. 
Materiały, elementy i urządzenia przeznaczone do robót powinny odpowiadać odpowiednim 
standardom lub odpowiadać wymogom Aprobaty Technicznej potwierdzonej Certyfikatem 
Zgodności wydanym przez jednostki uprawnione lub zatwierdzonej przez Rząd Polski do 
wydawania certyfikatów materiałowych w Polsce zgodnie z ustawą o wyrobach budowlanych – 
(Dz.U z 2004 r nr 92 poz 881). 
Wszystkie zastosowane materiały budowlane , instalacyjne i wykończeniowe powinny posiadać 
aprobaty i kryteria techniczne w zakresie dopuszczenia pod kątem zdrowotnym. (Dz.U Nr. 10 z 
póŜn. zmianami Dz.U Nr. 8 poz. 71 z 2002 r.) 
Wykonawca zapewni aby tymczasowo składowane materiały, do czasu gdy będą one potrzebne 
do Robót, były zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją jakość i właściwości 
do Robót i były dostępne do kontroli przez Inspektora. 
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Miejsca czasowego składowania będą zlokalizowane w obrębie Terenu Budowy w miejscach 
uzgodnionych z Inspektorem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez 
Wykonawcę. 
 
Uwaga: 
Zamawiający przedstawił w projektach typy urządzeń i materiałów niezbędnych do wykonania 
zamówienia , które spełniają załoŜone wymagania techniczne i jakościowe. 
Oznacza to, Ŝe w ofercie nie mogą być zastosowane urządzenia i materiały o niŜszym 
standardzie i gorszych parametrach niŜ określone w dokumentacji technicznej. 
Wykonawca proponujący inne urządzenia i materiały zobowiązany jest wykazać, Ŝe są one 
równowaŜne jakościowo i spełniają wymagane projektem normy, parametry i standardy poparte 
atestami i certyfikatami dopuszczającymi je do obrotu na rynku materiałów budowlanych oraz 
stosowania w budownictwie. 
W przypadku niŜszego standardu i gorszych parametrów technicznych zaoferowanych urządzeń 
i materiałów, wykonawca zostanie wykluczony a jego oferta odrzucona. 
 
1.7. Sprzęt i transport 
Wykonawca jest zobowiązany do uŜywania jedynie takiego sprzętu który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych Robot. Sprzęt uŜywany do Robót powinien 
być zgodny z ofertą Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem typów i ilości 
wskazaniom zawartym w ST, lub projekcie organizacji robót. 
Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie Robót, zgodnie z zasadami 
określonymi w Dokumentacji Projektowej. 
Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania Robót ma być utrzymywany 
w dobrym stanie i gotowości do pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i 
przepisami dotyczącymi jego uŜytkowania. 
Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków 
kontraktu, zostanie zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robót. 
wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie 
wpłyną niekorzystnie na jakość wykonywanych Robót i właściwości przewoŜonych materiałów 
oraz stan dróg. Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie robót zgodnie z 
zasadami określonymi w Dokumentacji Projektowej i ST. Przy ruchu na drogach publicznych 
pojazdy będą, spełniać wymagania dotyczące przepisów ruchu drogowego w odniesieniu do 
dopuszczalnych obciąŜeń na osie i innych parametrów technicznych. 
Wykonawca będzie usuwać na bieŜąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia 
spowodowane jego pojazdami na drogach lądowych oraz dojazdach do Terenu Budowy. 
Wykonawca na własny koszt wykona prace związane z odtworzeniem drogi dojazdowej 
a w przypadku zniszczenia drogi odtworzenie uzgodni z administratorem drogi 
i wszelkie prace z tym związane wykona na własny koszt. 
 
1.8.Odbiór robót 
Wykonawca w ramach kontraktu przygotuje i przedstawi Zamawiającemu do odbioru roboty i 
dokumentację odbiorową wraz z dokumentami niezbędnymi do uzyskania pozwoleniami na 
eksploatację i uŜytkowanie obiektów szkolnych , zgodnie z obowiązującymi przepisami. 
 
1.8.1. Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu 
Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości 
wykonywanych Robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. 
Odbiór Robót zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umoŜliwiającym 
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu Robót. 
Odbioru Robót dokonuje Inspektor nadzoru. 
Gotowość danej części Robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy z 
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiór będzie przeprowadzony 
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niezwłocznie, nie później jednak niŜ w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia wpisem do Dziennika 
Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru. 
Jakość i ilość Robót ulegających zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentów 
zawierających komplet wyników badań laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, 
w konfrontacji z Dokumentacją Projektową, ST i uprzednimi ustaleniami. 
 
1.8.2. Odbiór końcowy 
Przedmiotem odbioru końcowego będzie przedmiot umowy. 
Odbiór robót przebiegać będzie następująco: 
1. Zakończenie wszystkich robót i przeprowadzenie z wynikiem pozytywnym prób i sprawdzeń, 
kierownik budowy Wykonawcy stwierdza wpisem w dzienniku budowy. Potwierdzenie 
zgodności wpisów ze stanem faktycznym przez inspektorów nadzoru oznacza osiągnięcie 
gotowości do odbioru przedmiotu odbioru z dniem wpisu w dzienniku budowy. 
2. Zamawiający wyznaczy termin i rozpocznie odbiór końcowy przedmiotu umowy w terminie 
do 5 dni od daty zawiadomienia go o osiągnięciu gotowości do odbioru zawiadamiając o tym 
Wykonawcę. 
3. JeŜeli w toku czynności odbioru robót zostaną stwierdzone wady, to Zamawiającemu 
przysługują następujące uprawnienia: 
a/ jeŜeli wady nadają się do usunięcia - moŜe odmówić odbioru do czasu usunięcia wad 
wyznaczając termin ich usunięcia nie dłuŜszy niŜ 14 dni na koszt Wykonawcy. 
b/ jeŜeli wady nie nadają się do usunięcia: 
- jeŜeli nie uniemoŜliwiają one uŜytkowania przedmiotu odbioru zgodnie z przeznaczeniem, 
moŜe Ŝądać odpowiedniego obniŜenia wynagrodzenia Wykonawcy, 
- jeŜeli uniemoŜliwiają one uŜytkowanie przedmiotu odbioru zgodnie z przeznaczeniem, moŜe 
odstąpić od umowy lub Ŝądać wykonania przedmiotu umowy po raz drugi na koszt Wykonawcy. 
4. Z czynności odbioru będzie spisany protokół zawierający wszelkie ustalenia dokonane w toku 
odbioru. 
5. Wykonawca podczas odbioru przedstawia zamawiającemu kompletny operat kolaudacyjny 
zawierający w szczególności: atesty wbudowanych materiałów, protokoły częściowe prób i 
sprawdzeń, dziennik budowy, oświadczenie kierowników budów, dokumentację powykonawczą, 
instrukcje obsługi i eksploatacji. 
6. Za datę zakończenia przedmiotu umowy , uwaŜa się datę zakończenia prac komisji odbioru ( 
data podpisania odbioru końcowego) 
 
Uwaga: 
W cenie ryczałtowej Wykonawca winien uwzględnić koszty wszystkich płatnych prób i 
odbiorów wymienionych w pkt. 5 (w tym m.in. UDT, kominiarski, ZG, itp.) 
 
1.9. Przepisy związane 
Dokumentacja Techniczna oraz Specyfikacja Techniczna w róŜnych miejscach powołują się na 
Polskie Normy (PN), przepisy branŜowe, instrukcje. NaleŜy je traktować jako integralną część i 
naleŜy je czytać łącznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one występowały. 
Rozumie się, iŜ Wykonawca jest w pełni zaznajomiony z ich zawartością i wymaganiami. 
Zastosowanie będą miały ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie później niŜ 30 dni 
przed datą składania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty będą wykonywane w 
bezpieczny sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi Normami (PN). Tam, gdzie występują 
odniesienia do Polskich Norm dopuszczalne jest, w zakresie dozwolonym przez polskie 
prawodawstwo, stosowanie równowaŜnych norm krajów Wspólnoty Europejskiej. 
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2.1. SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót rozbiórkowych. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające 
na celu wykonanie rozbiórek występujących w obiekcie. 
W zakres tych robót wchodzą: 
B.01.01.00. – Rozbiórki 
B.01.01.01. – Rozbiórki ogrodzeń 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i 
wytycznymi. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 

2. Materiały 
2.1. Dla robót wg B.01.01.00 materiały nie występują. 

3. Sprzęt 
3.1. Do rozbiórek moŜe być uŜyty dowolny sprzęt. 

4. Transport 
Transport materiałów z rozbiórki środkami transportu. 
PrzewoŜony ładunek zabezpieczyć przed spadaniem i przesuwaniem. 

5. Wykonanie robót 
5.1. Roboty przygotowawcze 

Przed przystąpieniem do robót rozbiórkowych naleŜy: 
teren ogrodzić i oznakować zgodnie z wymogami BHP, 
zdemontować istniejące zasilanie w energię elektryczną, instalację teletechniczną i wodno-

kanalizacyjną oraz wszelkie istniejące uzbrojenie. 
5.2. Roboty rozbiórkowe 

Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. 
(Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania 
robót budowlanych. 
5.2.3. Rozbiórka ogrodzenia 

 (1)  Elementy stalowe zdemontować poprzez cięcie palnikiem i złoŜenie elementów w 
miejscu składowania. 

 (2) Fundamenty betonowe rozebrać ręcznie lub mechanicznie.  
Uzyskany gruz składować. 

 (3)  Wykopy zasypać gruntem rodzimym. Teren splantować. 
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6. Kontrola jakości robót 
Wymagania dla robót rozbiórkowych podano w punktach 5.1. do 5.3. 

7.  Obmiar robót 
Jednostkami obmiarowymi są: 
B.01.01.01. – Rozbiórki obiektów kubaturowych – [1 szt.] 
B.01.01.02. – Rozbiórki obiektów inŜynierskich – [m3] 
B.01.01.03. – Rozbiórki ogrodzeń i zasieków – [m] 
B.01.01.04. – Rozbiórki peronów – [m2] 

8.  Odbiór robót 
Wszystkie roboty objęte B.01.00.00. podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

9.  Podstawa płatności 
Płaci się za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane 
przez InŜyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7. 

10. Uwagi szczegółowe 
10.1. Materiały uzyskane z rozbiórek do ponownego wbudowania zakwalifikuje InŜynier. 
10.2. Ilości robót rozbiórkowych mogą ulec zmianie na podstawie decyzji InŜyniera.



 15
 

2.2. SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  
            B.02.00.00 ROBOTY ZIEMNE 

 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót ziemnych. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające 
na celu wykonanie robót ziemnych występujących w obiekcie objętym kontraktem. 
W zakres tych robót wchodzą: 
B.02.01.00. Wykopy. 
B.02.02.00. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy. 
B.02.02.01. Wykonanie warstwy filtracyjnej. 
B.02.02.02. Podkład Ŝwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty. 
B.02.02.03. Podkład podposadzkowy z piasku zwykłego. 
B.02.02.04. Nasypy konstrukcyjne. 
B.02.03.00. Zasypki. 
B.02.04.00. Transport gruntu. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i 
wytycznymi. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, ich zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 

2.  Materiały 
2.1. Do wykonania robót wg B.02.01.00 materiały nie występują. 

Do wykonania robót wg B.02.01.00 materiały nie występują poza wykonaniem wykopów w 
osłonie ścianek szczelnych. Do wykonania ścianek szczelnych przewiduje się grodzice 
stalowe, których rodzaj i typ określa dokumentacja projektowa. Mogą to być na przykład 
często spotykane grodzice typu G62 wg EN 10248-1:1999, EN 10248-2:1999. Konstrukcja 
ścianek szczelnych powinna być taka, aby zabezpieczyć wykop przed napływem wody z 
zewnątrz, a ściany wykopu przed obsuwaniem się. W przypadku wykorzystania ścianek jako 
elementów przyszłej konstrukcji muszą spełniać wymagania załoŜone w projekcie 
technicznym. 

2.2. Grunty do wykonania podkładu wg B.02.02.01-02 
Do wykonania podkładu naleŜy stosować pospółki Ŝwirowo-piaskowe. Wymagania 
dotyczące pospółek: 
uziarnienie do 50 mm, 
łączna zawartość frakcji kamiennej i Ŝwirowej do 50%, 
zawartość frakcji pyłowej do 2%, 
zawartość cząstek organicznych do 2%. 

2.3. Do wykonania podkładu wg B.02.02.03. naleŜy stosować piasek zwykły. 
2.4. Do zasypywania wykopów wg B.02.03.01 i B.02.03.02 moŜe być uŜyty grunt wydobyty z 

tego samego wykopu, niezamarznięty i bez zanieczyszczeń takich jak ziemia roślinna. 
odpadki materiałów budowlanych itp. 
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Zasypki za mury oporowe: 
max. średnica ziaren d<120 mm, 
wskaźnik róŜnoziarnistości U>5, 
współczynnik filtracji przy zagęszczeniu Is = 1,0 –k >5m/d, 
zawartość części organicznych I<2%, 
odporność na rozpad <5%. 

2.5. Grunt do budowy nasypów konstrukcyjnych wg B.02.02-04 powinien posiadać następujące 
właściwości: 
max. średnica ziaren d<120mm, 
wskaźnik róŜnoziarnistości U>3, 
granica płynności frakcji przechodzącej przez sito 0,425 mm lub 0,5 mm – W<40%, 
zawartość części organicznych I<2%, 
pęcznienie pod wpływem wody P<5%, 
moŜliwe jest uzyskanie wymaganego wskaźnika zagęszczenia, 
odporność na rozpad <10%. 

3.  Sprzęt 
Roboty mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie. 
Roboty ziemne moŜna wykonywać przy uŜyciu dowolnego sprzętu. 

4.  Transport 
Materiały mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu. 
NaleŜy je umieścić równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed 
spadaniem lub przesuwaniem. 

5.  Wykonanie robót 
5.1. Wykopy wg B.02.01.00. 

5.1.1. Sprawdzenie zgodności warunków terenowych z projektowymi 
Przed przystąpieniem do wykonywania wykopów przed budową obiektu naleŜy 
sprawdzić zgodność rzędnych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu 
naleŜy wykonać kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokościowy. W trakcie realizacji 
wykopów konieczne jest kontrolowanie warunków gruntowych w nawiązaniu do 
badań geologicznych. 

5.1.2. Wykopy w osłonie ścianek szczelnych (dotyczy tunelu). 
Przed wykonywaniem robót związanych z budową tunelu powinno być wykonane 
przygotowanie terenu pod budowę. Dojazd do tunelu oraz utwardzenie terenu ujmuje 
dokumentacja techniczna drogowa. 
Przed rozpoczęciem i w trakcie wykopów naleŜy wykonywać pomiary geodezyjne z 
wyznaczeniem osi i ustawieniem kołków kierunkowych, ław wysokościowych i 
reperów pomocniczych, z wyznaczeniem krawędzi wykopów, niwelacją kontrolną 
robót ziemnych i dna wykopu. 
Wykopy w gruncie, pod torami kolejowymi i na międzytorzach wykonane koparkami 
pod osłoną ścianek szczelnych podtrzymujących skarpy wykopu. 
W czasie wbijania elementów ścianki szczelnej naleŜy prowadzić dziennik wbijania, 
w którym naleŜy zawrzeć: 
ogólną charakterystykę urządzenia wbijającego i ścianki szczelnej,  
szkic usytuowania elementów ścianki szczelnej, 
dane odnośnie zagłębienia elementów i ewentualnych trudności wynikłych podczas 

wbijania. 
Dla utrzymania ruchu na stacji konieczne jest wykonanie konstrukcji odciąŜającej pod 
czynnymi torami. Konstrukcja odciąŜająca podlega odbiorowi oraz próbnym 
obciąŜeniom zgodnie z wymogami BN-73/8939-04. 
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5.1.3. Zabezpieczenie skarp wykopów 

(1) JeŜeli w dokumentacji technicznej nie określono inaczej dopuszcza się stosowanie 
następujących bezpiecznych nachyleń skarp: 
w gruntach spoistych (gliny, iły) o nachyleniu 2:1 
 w gruntach małospoistych i słabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25 
w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5. 

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny być stosowane 
następujące zabezpieczenia: 
w pasie terenu przylegającym do górnej krawędzi wykopu na szerokości równej 

3-krotnej głębokości wykopu powierzchnia powinna być wolna od nasypów i 
materiałów, oraz mieć spadki umoŜliwiające odpływ wód opadowych 

naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe 
powinno być usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachyleń 

stan skarp naleŜy okresowo sprawdzać w zaleŜności od występowania 
niekorzystnych czynników. 

5.1.4. Tolerancje wykonywania wykopów 
 Dopuszczalne odchyłki w wykonywaniu wykopów wynoszą 10 cm. 
5.1.5. Postępowanie w wypadku przegłębienia wykopów 

(1) Wykopy powinny być wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu. 
(2) Warstwa gruntu o grubości 20 cm połoŜona nad projektowanym poziomem 

posadowienia powinna być usunięta bezpośrednio przed wykonaniem fundamentu. 
(3) W przypadku przegłębienia wykopu poniŜej przewidzianego poziomu a zwłaszcza 

poniŜej poziomu projektowanego posadowienia naleŜy porozumieć się z 
InŜynierem celem podjęcia odpowiednich decyzji. 

5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy – B.02.02.00 
5.2.1. Wykonawca moŜe przystąpić do układania podsypek i warstw filtracyjnych po 

uzyskaniu zezwolenia InŜyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy. 
5.2.2. Warunki wykonania podkładu pod fundamenty: 

(1) Układanie podkładu powinno nastąpić bezpośrednio po zakończeniu prac w 
wykopie. 

(2) Przed rozpoczęciem zasypywania dno wykopu powinno być oczyszczone z 
odpadków materiałów budowlanych. 

(3) Układanie podkładu naleŜy prowadzić na całej powierzchni wykopu, 
równomiernie warstwami grubości 25 cm. 

(4) Całkowita grubość podkładu według projektu. Powinna to być warstwa stała na 
całej powierzchni rzutu obiektu. 

(5) Wskaźnik zagęszczenia podkładu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy 
od Js = 0,9 według próby normalnej Proctora. 

5.2.3. Warunki wykonania podkładu pod posadzki: 
 (1) Układanie podkładu powinno nastąpić bezpośrednio przed wykonywaniem 

posadzki. 
 (2) Przed rozpoczęciem układania podłoŜe powinno być oczyszczone z odpadków 

materiałów budowlanych. 
 (3) Układanie podkładu naleŜy prowadzić na całej powierzchni równomiernie jedną 

warstwą. 
 (4) Całkowita grubość podkładu według projektu. Powinna to być warstwa stała na 

całej powierzchni rzutu obiektu. 
 (5) Wskaźnik zagęszczenia podkładu nie powinien być mniejszy od Js=0,98 według 

próby normalnej Proctora. 
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5.3. Zasypki wg B.02.03.00 

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczęcie zasypek 
Wykonawca moŜe przystąpić do zasypywania wykopów po uzyskaniu zezwolenia 
InŜyniera, co powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 

5.3.2. Warunki wykonania zasypki 
 (1) Zasypanie wykopów powinno być wykonane bezpośrednio po zakończeniu 

przewidzianych w nim robót. 
 (2)  Przed rozpoczęciem zasypywania dno wykopu powinno być oczyszczone z 

odpadków materiałów budowlanych i śmieci. 
 (3)  Układanie i zagęszczanie gruntów powinno być wykonane warstwami o grubości: 

0,25 m – przy stosowaniu ubijaków ręcznych, 
0,50–1,00 m – przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (Ŝabami) lub 
cięŜkimi tarczami. 
0,40 m – przy zagęszczaniu urządzeniami wibracyjnymi 

 (4)  Wskaźnik zagęszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niŜ 
Js = 0,95 wg próby normalnej Proctora. 

 (5)  Nasypywanie i zagęszczanie gruntu w pobliŜu ścian powinno być wykonane w 
sposób nie powodujący uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej. 

6.  Kontrola jakości robót 
Wymagania dla robót ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4. 
(1)  Sprawdzenie i odbiór robót ziemnych powinny być wykonane zgodnie z normami 

wyszczególnionymi w p. 11. 
6.1. Wykopy wg B.02.01.00 

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robót oraz po ich zakończeniu powinny 
obejmować: 
zgodność wykonania robót z dokumentacją 
prawidłowość wytyczenie robót w terenie 
przygotowanie terenu 
rodzaj i stan gruntu w podłoŜu 
wymiary wykopów 
zabezpieczenie i odwodnienie wykopów. 

6.2. Wykonanie podkładów i nasypów wg B.02.02.00 
Sprawdzeniu podlega: 
przygotowanie podłoŜa 
materiał uŜyty na podkład 
grubość i równomierność warstw podkładu 
sposób i jakość zagęszczenia. 
 

6.3. Zasypki wg B.02.03.00 
Sprawdzeniu podlega: 
stan wykopu przed zasypaniem 
materiały do zasypki 
grubość i równomierność warstw zasypki 
sposób i jakość zagęszczenia. 

7.  Obmiar robót 
Jednostkami obmiarowymi są: 
B.02.01.00 – wykopy – [m3] 
B.02.02.00 – podkłady i nasypy – [m3] 
B.02.03.00 – zasypki – [m3] 
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B.02.04.00 – transport gruntu – [m3] z uwzględnieniem odległości transportu. 

8.  Odbiór robót 
Wszystkie roboty objęte B.02.00.00 podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

9.  Podstawa płatności 
B.02.01.00 – Wykopy – płaci się za m3 gruntu w stanie rodzimym. 
Cena obejmuje: 
wyznaczenie zarysu wykopu, 
odspojenie gruntu ze złoŜeniem na odkład lub załadowaniem na samochody i odwiezieniem; 

Wykonawca we własnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych, 
odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzględnieniem wykonania ścianek szczelnych. 
B.02.02.00 – Wykonanie podkładów i nasypów – płaci się za m3 podkładu po zagęszczeniu. 
Cena obejmuje: 
dostarczenie materiału 
uformowanie i zagęszczenie podkładu z wyrównaniem powierzchni. 
B.02.03.00 – Zasypki – płaci się za m3 zasypki po zagęszczeniu. 
Cena obejmuje: 
dostarczenie materiałów 
 zasypanie, zagęszczenie i wyrównanie terenu. 
B.02.04.00. Transport gruntu – płaci się za m3 wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z 
uwzględnieniem odległości transportu. 
Cena obejmuje: 
załadowanie gruntu na środki transportu 
przewóz na wskazaną odległość 
wyładunek z rozplantowaniem z grubsza 
utrzymanie dróg na terenie budowy i na zwałce. 

10.  Przepisy związane 
PN-B-06050:1999  Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogólne. 
PN-86/B-02480  Grunty budowlane. Określenia. Symbole. Podział i opis gruntów. 
PN-B-02481:1999  Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe  

i jednostki miary. 
BN-77/8931-12  Oznaczanie wskaźnika zagęszczenia gruntów. 
PN-B-10736:1999  Przewody podziemne. Roboty ziemne. 
BN-88/8932-02  PodłoŜa kolejowe. 
PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorąco ze stali niestopowych.  

Techniczne warunki dostawy. 
PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na gorąco ze stali niestopowych. Tolerancje 

kształtów i wymiarów. 
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2.3.  SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
B.03.00.00 ZBROJENIE BETONU 

 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
zbrojenia betonu w konstrukcjach Ŝelbetowych wykonywanych na mokro i 
prefabrykowanych występujących na stacjach i przystankach modernizowanej linii. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i 
mające na celu wykonanie zbrojenia betonu. 
W zakres tych robót wchodzą: 
B.03.01.00. Przygotowanie i montaŜ zbrojenia prętami okrągłymi gładkimi ze stali A-0 i A-
I. 
B.03.02.00. Przygotowanie i montaŜ zbrojenia prętami okrągłymi Ŝebrowanymi ze stali A-II 
i A-III. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 

2. Materiały 
2.1. Stal zbrojeniowa 

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6. 
(2) Własności mechaniczne i technologiczne stali: 

a) Własności mechaniczne i technologiczne dla walcówki i prętów powinny 
odpowiadać wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. NajwaŜniejsze 
wymagania podano w tabeli poniŜej. 

Gatunek  
stali 

Średnica  
pręta 

Granica  
plastyczności 

Wytrzymałość  
na 

rozciąganie 

WydłuŜenie 
trzpienia 

Zginanie   
a – średnica 

 mm MPa MPa % d – próbki 
St0S-b 5,5–40 220 310–550 22  d = 2a(180) 

St3SX-b 5,5–40 240 370–460 24 d = 2a(180) 
18G2-b6-

32355 
     

34GS-b 6–32 410 min. 590 16 d = 3a(90) 
 

b) W technologicznej próbie zginania powierzchnia próbek nie powinna wykazywać 
pęknięć, naderwań i rozwarstwień. 

(3)  Wady powierzchniowe: 
c) Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. 
d) Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, 

rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem. 
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e) Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia 

niemetaliczne, wŜery, wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są 
dopuszczalne: 
jeśli mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek dla walcówki i prętów 

gładkich, 
jeśli nie przekraczają 0,5 mm dla walcówki i prętów Ŝebrowanych o średnicy 

nominalnej do 25 mm, zaś 0,7 mm dla prętów o większych średnicach. 
(4) Odbiór stali na budowie. 
f) Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien 

być zaopatrzony kaŜdy krąg lub wiązka stali. Atest ten powinien zawierać: 
znak wytwórcy, 
średnicę nominalną, 
gatunek stali, 
numer wyrobu lub partii, 
znak obróbki cieplnej. 

g) Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych po 
2 sztuki dla kaŜdej wiązki czy kręgu. 

h) Wygląd zewnętrzny prętów zbrojeniowych dostarczonej partii powinien być 
następujący: 
na powierzchni prętów nie powinno być zgorzeliny, odpadającej rdzy, tłuszczów, farb 

lub innych zanieczyszczeń, 
odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i oŜebrowania powinny się mieścić 

w granicach określonych dla danej klasy stali w normach państwowych, 
pręty dostarczone w wiązkach nie powinny wykazywać odchylenia od linii prostej 

większego niŜ 5 mm na 1 m długości pręta. 
i) Magazynowanie stali zbrojeniowej. 

Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub 
stojakach z podziałem wg wymiarów i gatunków. 

(5) Badanie stali na budowie. 
j) Dostarczoną na budowę partię stali do zbrojenia konstrukcji z betonu naleŜy przed 

wbudowaniem zbadać laboratoryjnie w przypadku, gdy: 
nie ma zaświadczenia jakości (atestu), 
nasuwają się wątpliwości co do jej właściwości technicznych na podstawie oględzin 

zewnętrznych, 
stal pęka przy gięciu. 

Decyzję o przekazaniu próbek do badań laboratoryjnych podejmuje InŜynier. 
2.2. Stal zbrojeniowa do zbrojenia tunelów powinna spełniać wymagania IBDM (Instytut 

Budownictwa, Dróg i Mostów) w Warszawie. 

3.  Sprzęt 
Roboty mogą być wykonane ręcznie lub mechanicznie. 
Roboty moŜna wykonać przy uŜyciu dowolnego typu sprzętu. 

4.  Transport 
Stal zbrojeniowa powinna być przewoŜona odpowiednimi środkami transportu Ŝeby uniknąć 
trwałych odkształceń, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. 

5.  Wykonanie robót 
5.1. Wykonywanie zbrojenia 

a) Czystość powierzchni zbrojenia. 
k) Pręty i walcówki przed ich uŜyciem do zbrojenia konstrukcji naleŜy oczyścić z 

zendry, luźnych płatków rdzy, kurzu i błota, 
l) Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejną naleŜy 
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opalać np. lampami lutowniczymi aŜ do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń. 
m) Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami nie powodującymi zmian 

we właściwościach technicznych stali ani późniejszej ich korozji. 
b) Przygotowanie zbrojenia. 

n) Pręty stalowe uŜyte do wykonania wkładek zbrojeniowych powinny być 
wyprostowane. 

o) Haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia naleŜy wykonywać wg projektu z 
równoczesnym zachowaniem postanowień normy PN-B-03264:2002. 

p) Łączenie prętów naleŜy wykonywać zgodnie z postanowieniami normy PN-B-
03264:2002 

q) SkrzyŜowania prętów naleŜy wiązać drutem miękkim, spawać lub łączyć 
specjalnymi zaciskami. 

c) MontaŜ zbrojenia. 
r) Zbrojenie naleŜy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań. 
s) Nie naleŜy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów 

transportowych, urządzeń wytwórczych i montaŜowych. 
t) MontaŜ zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio w 

deskowaniu. 
u) MontaŜ zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed 

ustawieniem szalowania bocznego. 
v) Zbrojenie płyt prętami pojedynczymi powinno być układane według rozstawienia 

prętów oznaczonego w projekcie. 
w) Dla zachowania właściwej otuliny naleŜy układane w deskowaniu zbrojenie 

podpierać podkładkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej 
grubości otulenia. 

6.  Kontrola jakości 
Kontrola jakości wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz z 
podanymi wyŜej wymaganiami. 
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. 

7.  Obmiar robót 
Jednostką obmiarową jest 1 tona. 
Do obliczania naleŜności przyjmuje się teoretyczną ilość (t) zmontowanego zbrojenia, tj. 
łączną długość prętów poszczególnych średnic pomnoŜoną przez ich cięŜar jednostkowy 
t/mb. 
Nie dolicza się stali uŜytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montaŜowych ani 
drutu wiązałkowego. 
Nie uwzględnia się teŜ zwiększonej ilości materiału w wyniku stosowania przez Wykonawcę 
prętów o średnicach większych od wymaganych w projekcie. 

8.  Odbiór robót 
Wszystkie roboty objęte B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegają zasadom odbióru robót 
zanikających i ulegających zakryciu oraz odbioru końcowego – wg opisu jak niŜej: 

8.1. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu – wg SST-G.00 – „Wymagania ogólne”. 
8.2. Odbiór końcowy – wg SST G.00 
8.3. Odbiór zbrojenia 

Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez 
InŜyniera oraz wpisany do dziennika budowy. 
Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi 
konstrukcji Ŝelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodności z rysunkami 
liczby prętów w poszczególnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania haków złącz i 
długości zakotwień prętów oraz moŜliwości dobrego otulenia prętów betonem. 
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9.  Podstawa płatności 
Podstawę płatności stanowi cena jednostkowa za 1 tonę. Cena obejmuje dostarczenie 
materiału, oczyszczenie i wyprostowanie, wygięcie, przycinanie, łączenie oraz montaŜ 
zbrojenia za pomocą drutu wiązałkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszą 
specyfikacją, a takŜe oczyszczenie terenu robót z odpadów zbrojenia i usunięcie ich poza 
teren robót. 

10.  Przepisy związane 
PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu. 
PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowe, Ŝelbetowe i spręŜone. Projektowanie.  
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2.4.  SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  
B.04.00.00 BETON 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót betoniarskich. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i 
mające na celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objętych 
kontraktem. 
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne. 
B.04.02.00 Podbetony. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 

2.  Materiały 
2.1. Składniki mieszanki betonowej 

(1) Cement 
a) Rodzaje cementu 

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez 
dodatków mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o następujących markach: 
marki „25” – do betonu klasy B7,5–B20 
marki „35” – do betonu klasy wyŜszej niŜ B20 

b) Wymagania dotyczące składu cementu 
Wg ustaleń normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarządzeniem Ministra 
Komunikacji wymaga się, aby cementy te charakteryzowały się następującym 
składem: 
Zawartość krzemianu trójwapniowego olitu (C3S) 50-60% 
Zawartość glinianu trójwapniowego olitu (C3A) <7% 
Zawartość alkaliów do 0,6% 
 Zawartość alkaliów pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9% 
 Zawartość C4AF+2C3A (zalecane) <20% 

c) Opakowanie 
Cement wysyłany w opakowaniu powinien być pakowany w worki papierowe WK, co 
najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005. 
Masa worka z cementem powinna wynosić 50,2 kg. Na workach powinien być 
umieszczony trwały, wyraźny napis zawierający następujące dane: 
x) oznaczenie 
y) nazwa wytwórni i miejscowości 
z) masa worka z cementem 
aa) data wysyłki 
bb) termin trwałości cementu. 
Dla cementu luzem naleŜy stosować cementowagony i cementosomochody 
wyposaŜone we wsypy umoŜliwiające grawitacyjne napełnianie zbiorników i 
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urządzenie do wyładowania cementu oraz powinny być przystosowane do 
plombowania i wsypów i wysypów. 

d) Świadectwo jakości cementu 
KaŜda partia wysyłanego cementu powinna być zaopatrzona w sygnaturę odbiorczą 
kontroli jakości zgodnie z PN-EN 147-2. 

e) Akceptowanie poszczególnych partii cementu 
KaŜda partia cementu przed jej uŜyciem do betonu musi uzyskać akceptację InŜyniera. 

f) BieŜąca kontrola podstawowych parametrów cementu 
Cement pochodzący z kaŜdej dostawy musi być poddany badaniom wg normy PN-EN 
196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy 
PN-B-30000:1990. 

Zakres badań cementu pochodzącego z dostawy, dla której jest atest z wynikami 
badań cementowni obejmuje tylko badania podstawowe. 

Ponadto przed uŜyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca się 
przeprowadzenie kontroli obejmującej: 

        oznaczenie czasu wiązania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-    
         6:1997 
         oznaczenie zmiany objętości wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN   
         196-6:1997 
         sprawdzenie zawartości grudek (zbryleń) nie dających się rozgnieść w palcach i nie  
         rozpadających się w wodzie. 

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaŜe niezgodność z normami cement nie moŜe 
być uŜyty do betonu. 

g) Magazynowanie i okres składowania 
Miejsca przechowywania cementu mogą być następujące: 

dla cementu pakowanego (workowanego):  
składy otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone 
z boków przed opadami) lub magazyny zamknięte (budynki lub pomieszczenia o 
szczelnym dachu i ścianach) 
dla cementu luzem: 
magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Ŝelbetowe lub betonowe przystosowane 

do pneumatycznego załadowania i wyładowania cementu luzem, zaopatrzone w 
urządzenia do przeprowadzenia kontroli objętości cementu znajdującego się w 
zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiarów poziomu cementu, włazy do 
czyszczenia oraz klamry na zewnętrznych ścianach). 

PodłoŜa składów otwartych powinny być twarde i suche, odpowiednio pochylone, 
zabezpieczające cement przed ściekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem. 
Podłogi magazynów zamkniętych powinny być suche i czyste, zabezpieczające 
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. 
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zaleŜny jest od miejsca 
przechowywania. 

Cement nie moŜe być uŜyty do betonu po okresie: 
10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych składach otwartych, 
po upływie okresu trwałości podanego przez wytwórcę w przypadku 

przechowywania w składach zamkniętych. 
KaŜda partia cementu posiadająca oddzielne świadectwo jakości powinno być 
przechowywana w sposób umoŜliwiający jej łatwe rozróŜnienie. 

(2) Kruszywo. 
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie. 

Do betonu naleŜy stosować kruszywo mineralne odpowiadające wymaganiom normy 
PN-B-06712/A1:1997, z tym Ŝe marka kruszywa nie powinna być niŜsza niŜ klasa 
betonu. 
Ziarna kruszywa nie powinny być większe niŜ: 
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1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu, 
3/4 odległości w świetle między prętami zbrojenia leŜącymi w jednej płaszczyźnie 

prostopadłej do kierunku betonowania. 
Kontrola partii kruszywa przed uŜyciem go do wykonania mieszanki betonowej 
obejmuje oznaczenia: 
składu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000, 
kształtu ziarn wg PN-EN 933-4:2001, 
zawartości pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714/13, 
zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-76/B-06714/12. 
W celu umoŜliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej naleŜy prowadzić 
bieŜącą kontrolę wilgotności kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stałości zawartości 
frakcji 0–2 mm. 

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uŜytego do budowy tunelu. 
B-30 dla wykonania konstrukcji tunelu. 
Wymagania co do szczelności i mrozoodporności wg PN-EN 206-1:2003, tj.:  
nasiąkliwość nie większa jak 4% 
mrozoodporność przy ubytku masy nie większym niŜ 5%, spadek wytrzymałości nie 

większy od 20% po 150 cyklach zamraŜania i rozmraŜania. 
B-25 dla wykonania osłony izolacji 
B-25 utwardzony powierzchniowo dla wykonania posadzek 
B-10 dla podbetonów i podkładów 
Wymagania ogólne wg PN-EN 206-1:2003. 
Ponadto beton i jego składniki powinny spełniać wymagania IBDM w Warszawie. 

2.3. Materiały do wykonania podbetonu 
Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagań i badań tylko w zakresie wytrzymałości 
betonu na ściskanie. 
Orientacyjny skład podbetonu: 
pospółka kruszona 0/40, 
cement hutniczy 25. Ilość cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotność optymalna 8%. 
Kruszywo równomiernie stopniowane o frakcjach: 
20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30% 

3. Sprzęt 
Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Mieszanie składników powinno się 
odbywać wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu (zabrania się stosowania 
mieszarek wolno spadowych). 

4.  Transport 
4.1. Transport, podawanie i układanie mieszanki betonowej 

(1) Środki do transportu betonu 
Mieszanki betonowe mogą być transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. 
gruszkami). 
Ilość „gruszek” naleŜy dobrać tak aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z 
uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w 
przypadku awarii samochodu. 
(2) Czas transportu i wbudowania 

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuŜszy niŜ: 
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C 
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C 
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C 
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5.  Wykonanie robót 
5.1. Zalecenia ogólne 

Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251. 
Betonowanie moŜna rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia InŜyniera potwierdzonego wpisem 
do dziennika budowy. 

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej 
(1) Dozowanie składników: 

cc) Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno być dokonywane 
wyłącznie wagowo, z dokładnością: 
2% – przy dozowaniu cementu i wody 
3% – przy dozowaniu kruszywa. 
Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. 

dd) Przy dozowaniu składników powinno się uwzględniać korektę związaną ze 
zmiennym zawilgoceniem kruszywa. 

(2) Mieszanie składników 
Mieszanie składników powinno się odbywać wyłącznie w betoniarkach wymuszonym 
działaniu (zabrania się stosowania mieszarek wolnospadowych). 
Czas mieszania naleŜy ustalić doświadczalnie jednak nie powinien być krótszy niŜ 2 
minuty. 

(3) Podawanie i układanie mieszanki betonowej 
Do podawania mieszanek betonowych naleŜy stosować pojemniki o konstrukcji umoŜli-
wiającej łatwe ich opróŜnianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek 
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiązują odrębne wymagania technologiczne 
przy czym wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy 
wylocie. 
Przed przystąpieniem do układania betonu naleŜy sprawdzić: połoŜenie zbrojenia, 
zgodność rzędnych z projektem, czystość deskowania oraz obecność wkładek 
dystansowych zapewniających wymaganą wielkość otuliny. 
Mieszanki betonowej nie naleŜy zrzucać z wysokości większej niŜ 0,75 m od 
powierzchni, na którą spada. W przypadku gdy wysokość ta jest większa naleŜy 
mieszankę podawać za pomocą rynny zsypowej (do wysokości 3,0 m) lub leja 
zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,0 m). 
Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych naleŜy przestrzegać dokumentacji 
technologicznej, która powinna uwzględniać następujące zalecenia: 
w fundamentach i korpusach podpór mieszankę betonową naleŜy układać bezpośrednio 
z pojemnika lub rurociągu pompy, bądź teŜ za pośrednictwem rynny, 
warstwami o grubości do 40 cm zagęszczając wibratorami wgłębnymi, 
przy wykonywaniu płyt mieszankę betonową naleŜy układać bezpośrednio z pojemnika 
lub rurociągu pompy. W płytach o grubości większej od 12 cm zbrojonych górą i dołem 
naleŜy stosować belki wibracyjne. 

(4) Zagęszczanie betonu 
Przy zagęszczaniu mieszanki betonowej naleŜy przestrzegać następujących zasad: 
Wibratory wgłębne naleŜy stosować o częstotliwości min. 6000 drgań na minutę, z 
buławami o średnicy nie większej niŜ 0,65 odległości między prętami zbrojenia leŜącymi 
w płaszczyźnie poziomej. 
Podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą 
wibratora. 
Podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi naleŜy zagłębić buławę na głębokość 5–8 
cm w warstwę poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 20–30 
sekund po czym wyjmować powoli w stanie wibrującym. 
Kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest 
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promieniem skutecznego działania wibratora. Odległość ta zwykle wynosi 0,35–0,7 m. 
Belki wibracyjne powinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu płyt i 
charakteryzować się jednakowymi drganiami na całej długości. 
Czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym, lub belką wibracyjną w jednym 
miejscu powinien wynosić od 30 do 60 sekund. 
Zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku 
głębokości i od 1,0 do 1,5 m w kierunku długości elementu. Rozstaw wibratorów naleŜy 
ustalić doświadczalnie tak aby nie powstawały martwe pola. Mocowanie wibratorów 
powinno być trwałe i sztywne. 

(5) Przerwy w betonowaniu 
Przerwy w betonowaniu naleŜy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych i 
uzgodnionych z projektantem. 
Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno być uzgodnione z 
projektantem, a w prostszych przypadkach moŜna się kierować zasadą, Ŝe powinna ona 
być prostopadła do kierunku napręŜeń głównych. 
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie 
przygotowana do połączenia betonu stwardniałego ze świeŜym przez: 
usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz warstwy 
pozostałego szkliwa cementowego, 
obfite zwilŜenie wodą i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o 
stosunku zbliŜonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo teŜ narzucenie cienkiej 
warstwy zaczynu cementowego. PowyŜsze zabiegi naleŜy wykonać bezpośrednio przed 
rozpoczęciem betonowania. 
W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczonego przez wibrowanie, 
wznowienie betonowania nie powinno się odbyć później niŜ w ciągu 3 godzin lub po 
całkowitym stwardnieniu betonu. 
JeŜeli temperatura powietrza jest wyŜsza niŜ 20°C to czas trwania przerwy nie powinien 
przekraczać 2 godzin. Po wznowieniu betonowania naleŜy unikać dotykania wibratorem 
deskowania, zbrojenia i poprzednio ułoŜonego betonu. 

(6) Wymagania przy pracy w nocy. 
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takŜe w nocy konieczne 
jest wcześniejsze przygotowanie odpowiedniego oświetlenia zapewniającego prawidłowe 
wykonawstwo robót i dostateczne warunki bezpieczeństwa pracy. 

(7) Pobranie próbek i badanie. 
Na wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych 
przewidzianych normą PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i 
okazywanie InŜynierowi wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i 
stosowanych materiałów. 
JeŜeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, naleŜy opracować plan 
kontroli jakości betonu dostosowany do wymagań technologii produkcji. W planie kontroli 
powinny być uwzględnione badania przewidziane aktualną normą i niniejszymi SST oraz 
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidłowości zastosowanych zabiegów 
technologicznych. 
Badania powinny obejmować: 

badanie składników betonu 
badanie mieszanki betonowej 
badanie betonu. 

5.3. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu 
(1) Temperatura otoczenia 

Betonowanie naleŜy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niŜszych niŜ +5°C, 
zachowując warunki umoŜliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 
MPa przed pierwszym zamarznięciem. 
W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do –5°C, 
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jednak wymaga to zgody InŜyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o 
temperaturze +20°C w chwili układania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed 
utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni. 

(2) Zabezpieczenie podczas opadów 
Przed przystąpieniem do betonowania naleŜy przygotować sposób postępowania na 
wypadek wystąpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej 
ilości osłon wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni świeŜego betonu. 

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia 
Przy niskich temperaturach otoczenia ułoŜony beton powinien być chroniony przed 
zamarznięciem przez okres pozwalający na uzyskanie wytrzymałości co najmniej 15 
MPa. 
Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych 
w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. 
Przy przewidywaniu spadku temperatury poniŜej 0°C w okresie twardnienia betonu 
naleŜy wcześniej podjąć działania organizacyjne pozwalające na odpowiednie osłonięcie 
i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji. 

5.4. Pielęgnacja betonu 
(1) Materiały i sposoby pielęgnacji betonu 

Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu 
lekkimi osłonami wodoszczelnymi zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i 
chroniącymi beton przed deszczem i nasłonecznieniem. 
Przy temperaturze otoczenia wyŜszej niŜ +5°C naleŜy nie później niŜ po 12 godzinach od 
zakończenia betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją 
co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobę). 
Nanoszenie błon nieprzepuszczających wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton 
nie będzie się łączył z następną warstwą konstrukcji monolitycznej, a takŜe gdy nie są 
stawiane specjalne wymagania odnośnie jakości pielęgnowanej powierzchni. 
Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-EN 
1008:2004. 
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drga-
niami. 

(2) Okres pielęgnacji 
UłoŜony beton naleŜy utrzymywać w stałej wilgotności przez okres co najmniej 7 dni. 
Polewanie betonu normalnie twardniejącego naleŜy rozpocząć po 24 godzinach od 
zabetonowania. 
Rozformowanie konstrukcji moŜe nastąpić po osiągnięciu przez beton wytrzymałości 
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normą PN-63/B-06251) lub 
wytrzymałości manipulacyjnej dla prefabrykatów. 

5.5. Wykańczanie powierzchni betonu 
(1) Równość powierzchni i tolerancji. 

Dla powierzchni betonów w konstrukcji nośnej obowiązują następujące wymagania: 
wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między 
ziarnami kruszywa, przełomów i wybrzuszeń ponad powierzchnię, 
pęknięcia są niedopuszczalne, 
rysy powierzchniowe skurczowe są dopuszczalne pod warunkiem, Ŝe zostaje zachowana 
otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm, 
pustki, raki i wykruszyny są dopuszczalne pod warunkiem, Ŝe otulenie zbrojenia betonu 
będzie nie mniejsze niŜ 2,5cm, a powierzchnia na której występują nie większa niŜ 0,5% 
powierzchni odpowiedniej ściany, 
równość gorszej powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolacje powinna 
odpowiadać wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukłości i wgłębienia nie 
powinny być większe niŜ 2 mm. 
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(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzeń 
JeŜeli projekt nie przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni betonowych, to po 
rozdeskowaniu konstrukcji naleŜy: 
wszystkie wystające nierówności wyrównać za pomocą tarcz karborundowych i czystej 
wody bezpośrednio po rozebraniu szalunków, 
raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupełnić betonem i następnie 
wygładzić i uklepać, aby otrzymać równą i jednorodną powierzchnię bez dołków i 
porów, 
wyrównaną wg powyŜszych zaleceń powierzchnię naleŜy obrzucić zaprawą i lekko 
wyszczotkować wilgotną szczotką aby usunąć powierzchnie szkliste. 

5.6. Wykonanie podbetonu 
Przed przystąpieniem do układania podbetonu naleŜy sprawdzić podłoŜe pod względem 
nośności załoŜonej w projekcie technicznym. 
PodłoŜe winne być równe, czyste i odwodnione. 
Beton winien być rozkładany w miarę moŜliwości w sposób ciągły z zachowaniem 
kontroli grubości oraz rzędnych wg projektu technicznego. 

6.  Kontrola jakości 
Kontrola jakości wykonania betonów polega na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz 
podanymi wyŜej wymaganiami. Roboty podlegają odbiorowi. 

7.  Obmiar robót 
Jednostkami obmiaru są: 
B.04.01.00 – 1 m3 wykonanej konstrukcji. 
B.04.02.00 – 1 m3 wykonanego podbetonu. 

8.  Odbiór robót 
Wszystkie roboty objęte B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegają zasadom odbioru robót 
zanikających wg zasad podanych powyŜej. 
W szczególności tunel dla pieszych podlega próbnemu obciąŜeniu wg PN-89/S-10050. 

9.  Podstawa płatności 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7. 
Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00: 
dostarczenie niezbędnych czynników produkcji 
oczyszczenie podłoŜa 
wykonanie deskowania z rusztowaniem 

ułoŜenie mieszanki betonowej w nawilŜonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych 
otworów, zabetonowaniem zakotwień i marek, zagęszczeniem i wyrównaniem powierzchni 
pielęgnację betonu 
rozbiórką deskowania i rusztowań 
oczyszczenia stanowiska pracy i usunięcie materiałów rozbiórkowych poza granice obiektu. 
B.04.02.00. Podbeton na podłoŜu gruntowym. 
Płaci się za ustaloną ilość m3 betonu wg ceny jednostkowej, która obejmuje: wyrównanie 
podłoŜa, przygotowanie, ułoŜenie, zagęszczenie i wyrównanie betonu, oczyszczenie 
stanowiska pracy. 

10.  Przepisy związane 
PN-EN 206-1:2003 Beton. 
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badań. Oznaczenie wytrzymałości. 
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badań. Oznaczenie czasów wiązania i stałości 

objętości. 
PN-EN 196-6:1997  Cement. Metody badań. Oznaczenie stopnia zmielenia. 
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki. 
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PN-88/B-30001  Cement portlandzki z dodatkami. 
PN-B-03002/Az2:2002  Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie. 
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 
PN-89/S-10050 Próbne obciąŜenie obiektów mostowych, Ŝelbetowych. 
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2.5. SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
B.05.00.00 PREFABRYKATY 

 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonywania i montaŜu prefabrykatów Ŝelbetowych uŜywanych przy realizacji kontraktu. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i 
mające na celu wykonanie i montaŜ prefabrykatów Ŝelbetowych. 
B.05.01.00 Prefabrykaty peronowe. 
B. 05.02.00 Belki nadproŜowe. 
B. 05.03.00 Płyty korytkowe. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5.Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 

2.  Materiały 
Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowę powinny być trwale 
oznakowane. 
Poszczególne partie elementów tego samego typu powinny posiadać świadectwo jakości 
(atest). 

2.1. Prefabrykaty peronowe 
Elementy prefabrykowane spełniające wymogi standardów PKP. 
Tolerancje wymiarowe elementów: 
dla grubości 2 mm, 
dla szerokości i wysokości 2 mm 
dla długości 2 mm 
Prefabrykaty gotowe do wbudowania muszą uzyskać projektowaną wytrzymałość i posiadać 
atest wytwórni. 
2.1.1. Beton konstrukcyjny B-25 wg SST B.04.01.00 
2.1.2. Podbeton B-10 wg SST B.04.02.00 
2.1.3. Stal zbrojeniowa wg SST B.03.00.00 

2.2. Belki prefabrykowane nadproŜy 
Charakterystyka belek: 
wysokość 19 cm 
szerokość  9 cm 
grubość   6 cm 
a) Wymagania: 

Belki winny być wykonane zgodnie z projektem. 
Tolerancje wymiarowe. 
Odchyłki od wymiarów projektowanych nie powinny przekraczać: w długości do 6 mm; 
w wysokości do 4 mm; w grubości do 3 mm. 
Dopuszczalne wady i uszkodzenia. 
skrzywienie belki w poziomie – do 5 mm 
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skrzywienie belki w pionie – nie dopuszcza się 
szczerby i uszkodzenia krawędzi – głębokość: do 5 mm 
długość: do 30 mm 
ilość: 3 szt/mb. 
Klasa odporności ogniowej „B”. 

b) Składowanie 
Belki naleŜy składować na równym podłoŜu, na podkładkach grubości co najmniej 80 
mm ułoŜonych poziomo w odległości 1/5 długości od ich końców. Następne warstwy 
układać na podkładkach umieszczonych nad podkładkami dolnymi. Liczba warstw nie 
większa od 5. 

c) Transport 
Belki mogą być przewoŜone tylko w pozycji poziomej, stopką w połoŜeniu dolnym, 
równolegle do kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwaniem. Transport powinien 
odbywać się zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. 

2.3. Płytki korytkowe 
Płyty dachowe o wymiarach od 180/60(30)/10 do 300/60(30)/10 produkowane z betonu 
klasy B20 – wg SST B.04.01.00 i stali zbrojeniowej AI i AIII – wg SST B.03.00.00 
a) wymagania: 

* wady i uszkodzenia 
niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstałe na skutek niewłaściwego 

zagęszczenia betonu, 
szczerby i uszkodzenia krawędzi i naroŜy: 

** wgł ębienia i wypukłości o średnicy do 15 mm i głębokości lub wypukłości do 5 mm 
na górnej i dolnej powierzchni płyty, w liczbie 1 szt. na 1mb płyty 

** wyszczerbienie krawędzi długości do 200 mm i głębokości do 5 mm nie więcej jak 1 
szt. na jednej krawędzi płyty 

zwichrowanie – zwichrowanie powierzchni na końcach płyt po przekątnej nie mogą prze-
kraczać 5 mm, a w środku powierzchni 10 mm, 

rysy i pęknięcia – powstałe na skutek skurczu betonu o długości do 200 mm w odstępach 
nie mniejszych niŜ 1,0 m; pęknięcia są nie dopuszczalne. 

b) badania płyt obejmują: 
• sprawdzenie kształtu i wymiaru, 
• sprawdzenie dopuszczalnych wad i uszkodzeń, 
• sprawdzenie cięŜaru, 
• sprawdzenie wytrzymałości na zginanie. 

c) składowanie 
Płyty powinny być składowane na wyrównanym terenie w pozycji na płask, Ŝebrami w 
dół, nie wyŜej niŜ w 10 warstwach z zastosowaniem podkładek z drewna miękkiego o 
przekroju nie mniejszym jak 6×1,5 cm, przy czym długość ich powinna być większa od 
szerokości elementu co najmniej o 10 cm. Podkładki naleŜy układać jedna nad drugą w 
pionie, w odległości nie większej jak 30 cm od czoła płyty. 

d) transport 
Na środkach transportu płyty powinny być układane jak przy składowaniu, długością w 
kierunku jazdy. 
Płyty nie powinny wystawać więcej niŜ 5 cm ponad górną krawędź środka transportu. 

3.  Sprzęt 
Roboty mogą być wykonane ręcznie lub mechanicznie. 
Roboty moŜna wykonać przy uŜyciu dowolnego typu sprzętu. 

4.  Transport – w opisie materiałów p. 2 
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5.  Wykonanie robót 
Wykonanie robót związanych z prefabrykacją wg SST B.03.00.00 Roboty zbrojarskie i SST 
B.04.00.00 Roboty betoniarskie. 

5.1. MontaŜ prefabrykatów peronowych 
Na zniwelowanym terenie wykonać wykopy pod ścianki prefabrykowane ze złoŜeniem 
ziemi po jednej stronie wykopu. 
Wylać warstwę podbetonu B-10. 
Na świeŜo wykonanym podłoŜu montować prefabrykaty ścianek, a następnie ułoŜyć płyty 
krawędziowe. 
MontaŜ ścianek wykonywać pod kontrolą geodezyjną. 
Tolerancje wymiarowe przy montaŜu wg BN-77/8939-09: 
a) krawędzie ścianek peronowych: 

odchylenie od linii zabudowy w planie: – 1 cm 
róŜnica w rzędnej wierzchu płyty krawędziowej – 2 cm 

b) wymiary zewnętrzne peronu: 
róŜnica w długości ±5 cm. 
róŜnica w szerokości ±2 cm. 

Powierzchnie prefabrykatów stykające się z gruntem, po oczyszczeniu zagruntować, a 
następnie posmarować lepikiem asfaltowym. 
Ścianki pochylni oraz fragmenty naroŜy peronu wykonywać z betonu B-25 na mokro. 

5.2. MontaŜ belek prefabrykowanych nadproŜy zgodnie z wymaganiami jak dla robót murowych 
wg SST B.08.00.00. 

5.3. Płyty prefabrykowane korytkowe montuje się na sucho na przygotowanych podporach 
takich jak wieńce, ścianki aŜurowe itp. 
Przed montaŜem oczyścić i wyrównać krawędzie podpory. Minimalna szerokość podparcia – 
5 cm. 

6.  Kontrola jakości 
Kontrola polega na sprawdzeniu elementów prefabrykowanych wg wymagań podanych w 
punkcie 2.0. 

7.  Obmiar robót 
Jednostką obmiarową jest: 
dla B.05.01.00 – 1 szt. elementu peronowego (ścianka + płyta) 
dla B.05.02.00 – 1 m wykonanego nadproŜa 
dla B.05.03.00 – 1 m2 wykonanych płyt. 

8.  Odbiór robót 
8.1. Obejmuje odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
8.2. Odbiór końcowy 
8.3. Odbiór poszczególnych robót wg wymagań zawartych w niniejszej specyfikacji. 

9.  Podstawa płatności 
B.05.01.00 Podstawę płatności stanowi cena jednostkowa za 1 szt. kompletu peronowego. 
Cena obejmuje: 
dostarczenie i montaŜ kompletnych prefabrykatów z osadzony mi i zabezpieczonymi 

antykorozyjnie markami stalowymi. 
B.05.02.00 Podstawę płatności stanowi cena jednostkowa za 1 m nadproŜa która obejmuje 
wykonanie i dostarczenie prefabrykatów gotowych do wbudowania. 
B.05.03.00 Podstawę płatności stanowi cena jednostkowa za 1 m2 płyt, która obejmuje 
wykonanie i dostarczenie gotowych do wbudowania płyt. 

10.  Przepisy związane 
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PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu. 
PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowe, Ŝelbetowe i spręŜone. Obliczenia statyczne i 

projektowanie. 
PN-63/B-06251  Roboty betonowe i Ŝelbetowe. Wymagania techniczne. 
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2.6.  SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  
B.06.00.00 KONSTRUKCJE DREWNIANE 

 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru konstrukcji drewnianych. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót wymienionych w SST 
Roboty których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające 
na celu wykonanie i montaŜ konstrukcji drewnianych występujących w obiekcie. 
W zakres tych robót wchodzą: 
B.06.01.00. Wykonanie i montaŜ konstrukcji dachowej. 
B.06.02.00. Wykonanie i montaŜ stropów drewnianych. 
B.06.03.00. Deskowanie połaci dachowych deskami grubości 25 mm na styk. 
B.06.04.00. Wykonanie podsufitki z desek grubości 25 mm struganych jednostronnie, 
łączonych na wpust do gotowego szkieletu drewnianego. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i 
wytycznymi. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 

2.  Materiały 
2.1. Drewno 

Do konstrukcji drewnianych stosuje się drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami 
biologicznymi i ogniem. 
Preparaty do nasycania drewna naleŜy stosować zgodnie z instrukcją ITB – Instrukcja 
techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed 
szkodnikami biologicznymi i ogniem. 
Dla robót wymienionych w pozycjach: 
(1) B.06.01.00 i B.06.02.00 stosuje się drewno klasy K27 
(2) B.06.03.00 i B.06.04.00 stosuje się drewno klasy K33 
według następujących norm państwowych: 
–  PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymałościowymi. 
–  PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i 
projektowanie. 
2.1.1. Wytrzymałości charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale) podaje 

poniŜsza tabela. 

Oznaczenie Klasy drewna

 

 K27 K33 
Zginanie  27 33 

Rozciąganie wzdłuŜ włókien  0,75 0,75 

Ściskanie wzdłuŜ włókien  20 24 

Ściskanie w poprzek włókien  7 7 

Ścinanie wzdłuŜ włókien  3 3 
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Ścinanie w poprzek włókien  1,5 1,5 

 
2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy 

Wady K33 K27 
Sęki w strefie marginalnej  do 1/4 1/4 do 1/2 

Sęki na całym przekroju  do 1/4 1/4 do 1/3 

Skręt włókien  do 7% do 10% 

Pęknięcia, pęcherze, zakorki i 
zbitki: 
a) głębokie   
b) czołowe  

 
1/3 
1/1 

 
1/2  
1/1 

Zgnilizna                                                                                                        niedopuszczalna 

Chodniki owadzie                                                                                           niedopuszczalne 

Szerokość słojów  4 mm 6 mm 

Oblina  dopuszczalna na długości dwu krawędzi zajmująca do 1/4 
szerokości lub długości 

 

Krzywizna podłuŜna 
a) płaszczyzn  30 mm – dla grubości do 38 mm 
 10 mm – dla grubości do 75 mm 
b) boków  10 mm – dla szerokości do 75 mm 

5 mm – dla szerokości > 250 mm 
Wichrowatość  6% szerokości 
Krzywizna poprzeczna 4% szerokości 
Rysy, falistość rzazu dopuszczalna w granicach odchyłek grubości i szerokości elementu. 
Nierówność płaszczyzn – płaszczyzny powinny być wzajemnie równoległe, boki 
prostopadłe, odchylenia w granicach odchyłek. 
Nieprostopadłość niedopuszczalna. 
2.1.3. Wilgotność drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosić nie 
więcej niŜ: 

dla konstrukcji na wolnym powietrzu – 23% 
dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem – 20%. 

2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy 
a) odchyłki wymiarowe desek powinny być nie większe: 

– w długości:  do + 50 mm lub do –20 mm dla 20% ilości 
– w szerokości:  do +3 mm lub do –1mm 
– w grubości:  do +1 mm lub do –1 mm 

b) odchyłki wymiarowe bali jak dla desek 
c) odchyłki wymiarowe łat nie powinny być większe: 

dla łat o grubości do 50 mm: 
w grubości:  +1 mm i –1 mm dla 20% ilości 
w szerokości: +2 mm i –1 mm dla 20% ilości 

dla łat o grubości powyŜej 50 mm: 
w szerokości: +2 mm i –1 mm dla 20% ilości 
w grubości:  +2 mm i –1 mm dla 20% ilości 

d) odchyłki wymiarowe krawędziaków na grubości i szerokości nie powinny być 
większe niŜ +3 mm i –2 mm. 

e)  odchyłki wymiarowe belek na grubości i szerokości nie powinny być większe niŜ 
+3 mm i –2 mm. 
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2.2. Łączniki 
2.2.1. Gwoździe 

NaleŜy stosować: gwoździe okrągłe wg BN-70/5028-12 
2.2.2. Śruby 

NaleŜy stosować: 
Śruby z łbem sześciokątnym wg PN-EN – ISO 4014:2002 
Śruby z łbem kwadratowym wg PN-88/M-82121 

2.2.3. Nakrętki: 
NaleŜy stosować: 
Nakrętki sześciokątne wg PN-EN-ISO 4034:2002 
Nakrętki kwadratowe wg PN-88/M-82151. 

2.2.4. Podkładki pod śruby 
NaleŜy stosować: 
Podkładki kwadratowe wg PN-59/M-82010 

2.2.5. Wkręty do drewna 
NaleŜy stosować: 
Wkręty do drewna z łbem sześciokątnym wg PN-85/M-82501 
Wkręty do drewna z łbem stoŜkowym wg PN-85/M-82503 
Wkręty do drewna z łbem kulistym wg PN-85/M-82505 

2.2.6. Środki ochrony drewna 
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczające przed działaniem 
ognia powinny być stosowane wyłącznie środki dopuszczone do stosowania decyzją nr 
2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r. 

a) Środki do ochrony przed grzybami i owadami 
b) Środki do zabezpieczenia przed sinizną i pleśnieniem 
c) Środki zabezpieczające przed działaniem ognia. 

2.3. Składowanie materiałów i konstrukcji 
2.3.1.  Materiały i elementy z drewna powinny być składowane na poziomym podłoŜu 

utwardzonym lub odizolowanym od elementów warstwą folii. 
Elementy powinny być składowane w pozycji poziomej na podkładkach 
rozmieszczonych w taki sposób aby nie powodować ich deformacji. Odległość 
składowanych elementów od podłoŜa nie powinna być mniejsza od 20 cm. 

2.3.2.  Łączniki i materiały do ochrony drewna naleŜy składować w oryginalnych 
opakowaniach w zamkniętych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczających 
przed działaniem czynników atmosferycznych. 

2.4. Badania na budowie 
KaŜda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać 
akceptację InŜyniera. 
Materiały uzyskane z rozbiórki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje 
InŜynier. 
Odbiór materiałów z ewentualnymi zaleceniami szczegółowymi potwierdza InŜynier wpisem 
do dziennika budowy. 

3.  Sprzęt 
Do transportu i montaŜu konstrukcji naleŜy uŜywać dowolnego sprzętu. 
sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. 
stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp i 

przeciwpoŜarowymi, zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, oświetlone z 
dostateczną wentylacją. 

Stanowisko robocze powinno być odebrane przez InŜyniera. 
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4.  Transport 
Materiały i elementy mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu. 
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utratą stateczności. 
Sposób składowania wg punktu 2.3. 

5.  Wykonanie robót 
5.1.  Roboty naleŜy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną przy udziale środków, które 

zapewnią osiągnięcie projektowanej wytrzymałości, układu geometrycznego i wymiarów 
konstrukcji. 

5.2.  Więźba dachowa 
5.2.1.  Przekroje i rozmieszczenie elementów powinno być zgodne z dokumentacją 

techniczną. 
5.2.2.  Przy wykonywaniu jednakowych elementów naleŜy stosować wzorniki z 

ostruganych desek lub ze sklejki. Dokładność wykonania wzornika powinna wynosić 
do 1 mm. 

5.2.3.  Długość elementów wykonanych według wzornika nie powinny róŜnić się od 
projektowanych więcej jak 0,5 mm. 

5.2.4.  Dopuszcza się następujące odchyłki: 
w rozstawie belek lub krokwi: 

do 2 cm w osiach rozstawu belek 
do 1 cm w osiach rozstawu krokwi 

w długości elementu do 20 mm 
w odległości między węzłami do 5 mm 
w wysokości do 10 mm. 

5.2.5. Elementy więźby dachowej stykające się z murem lub betonem powinny być w 
miejscach styku odizolowane jedną warstwą papy. 

5.3. Belki stropowe 
5.3.1. Rozstaw i przekrój belek stropowych powinny być zgodne z dokumentacją techniczną. 
5.3.2. Dopuszcza się następujące odchyłki: 

w rozstawie belek z podsufitką do 3 cm 
w odchyleniu od poziomu do 2 mm na 1 m długości. 

5.3.3. Belki powinny być kotwione w ścianach nie rzadziej niŜ co 2.5 m. 
5.3.4. Końce belek opartych na murze lub betonie powinny być impregnowane środkami 

grzybobójczymi oraz zabezpieczone na długości oparcia papą. 
5.3.5. Czoła belek powinny być oddzielone od muru szczeliną powietrzną szerokości co 

najmniej 3 cm. 
5.4. Deskowanie połaci dachowych 

5.4.1. Szerokości desek nie powinny być większe niŜ 18 cm. 
5.4.2. Deski układać stroną dordzeniową ku dołowi i przybijać minimum dwoma 

gwoździami. Długość gwoździ powinna być co najmniej 2.5 raza większa od grubości 
desek. Czoła desek powinny stykać się tylko na krokwiach. 

5.4.3. Deskowanie pod pokrycie papowe powinno być układane na styk. 
5.4.4. Za wywietrzakami od strony spływu wody naleŜy wykonać odboje z desek 

układanych na styk. 
5.5. Wykonanie podsufitki 

5.5.1. Deski strugane nie powinny być szersze od 12 cm. 
Deski powinny być łączone na wrąb i przybite do belek co najmniej dwoma 
gwoździami. Długość gwoździ powinna być 3 do 3.5 razy większa od grubości desek. 
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5.5.2. Powierzchnia desek powinna być obustronnie zabezpieczona środkami ochrony wg 
punktu 2.2.6. 

6.  Kontrola jakości robót 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem oraz 
wymaganiami podanymi w punkcie 5. 
Roboty podlegają odbiorowi. 

7.  Obmiar robót 
Jednostkami obmiaru są: 
Dla pozycji B.06.01.00 do B.06.02.00 – ilość m3 wykonanej konstrukcji. 
Dla pozycji B.06.03.00 i B.06.04.00 – powierzchnia wykonana w m2. 

8.  Odbiór robót 
Wszystkie roboty objęte B.06.00.00 podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

9.  Podstawa płatności 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. 
Cena obejmuje wszystkie czynności wymienione w SST. 

10. Przepisy związane 
PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne  

i projektowanie. 
PN-EN 844-3:2002 Drewno okrągłe i tarcica. Terminologia. Terminy ogólne 

dotyczące tarcicy. 
PN-EN 844-1:2001  Drewno okrągłe i tarcica. Terminologia. Terminy ogólne 

wspólne dla drewna okrągłego i tarcicy. 
PN-82/D-94021  Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami 

wytrzymałościowymi. 
PN-EN 10230-1:2003  Gwoździe z drutu stalowego. 
PN-ISO 8991:1996  System oznaczenia części złącznych. 
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2.7.  SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  
           B.07.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE 

 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót wymienionych w SST 
Roboty których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające 
na celu wykonanie i montaŜ konstrukcji stalowych, występujących w obiekcie 
przetargowym. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i 
wytycznymi. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 

2.  Materiały 
2.1. Stal 

Do konstrukcji stalowych stosuje się: 
2.1.1  Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-

EN 10025:2002 
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998 

Dwuteowniki dostarczane są o długościach: 
do 140 mm – 3 do 13 m; powyŜej 140 mm – 3 do 15 m z odchyłkami do 50 mm dla 
długości do 6,0 m; do 100 mm dla długości większej. 
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m. 

(2)  Ceowniki wg PN-EN 10279:2003 
Ceowniki dostarczane są o długościach: 
do 80 mm – 3 do 12 m; 80 do 140 – 3-13 m powyŜej 140 mm 
– 3 do 15 m 
z odchyłkami: do 50 mm dla długości do 6.0 m; 
do 100 mm dla długości większej. 
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m. 

(3)  Kątowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 
Kątowniki dostarczane są o długościach: 
do 45 mm – 3 do 12 m; powyŜej 45 – 3 do 15 m z odchyłkami do 50 mm dla długości 
do 4,0 m; do 100 mm dla długości większej. 
Krzywizna ramion nie powinna przekraczać 1 mm/m. 

(4)  Blachy 
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994 

Blachy uniwersalne dostarcza się w grubościach 6-40 mm. 
szerokościach 160-700 mm i długościach: 
dla grubości do 6 mm – 6,0 m 
dla grubości 8-25 mm – do 14,0 m z odchyłką 
do 250 mm. 
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy. 
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b) Blachy grube wg PN-80/H-92200 
Blachy grube dostarcza się w grubościach 5-140 mm. 

Zakres grubości [mm] Zalecane formaty [mm] 
5-12 1000×2000 

1000×4000 
 1000×6000 

1250×2500 
1250×5000 

1500×3000 
 1500×6000 

 

powyŜej 12 1000×2000 1250×2500  
1500×6000 

1750×3500 
1500×3000 

 
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy. 
Uwaga: do produkcji elementów z blach a szczególnie blach węzłowych zaleca się 
stosowanie blach grubych. 

c) Blacha Ŝebrowana wg PN-73/H-92127 
Blachę Ŝebrowaną dostarcza się w grubościach 3,5-8,0 mm. 
Zalecane wymiary: 1000×2000 mm; 1250×2500 mm; 1500×3000 mm. 
Tolerancje wymiarowe wg ww normy. 

d) Bednarka wg PN-76/H-92325 
Bednarkę dostarcza się w grubościach 1.5-5 mm i szerokościach 20-200 mm w 
kręgach o masie: 
przy szerokości do 30 mm – do 60 kg 
przy szerokości 30 do 50 mm – do 100 kg 
przy szerokości 50 do 100 mm – do 120 kg 
Tolerancje wymiarowe wg ww normy. 

e) Pręty okrągłe wg PN-75/H-93200/00 
Pręty dostarcza się o długościach: 
przy średnicy do 25 mm – 3-10 m 
przy średnicy do 25 do 50 mm – 3-9 m. 
Tolerancje wymiarowe wg ww normy. 

2.1.2. Kształtowniki zimnogięte. 
Wykonywane są jako otwarte (ceowniki, kątowniki, zetowniki) oraz zamknięte (rury 
kwadratowe i okrągłe). 
Produkuje się je ze stali konstrukcyjnej węglowej zwykłej jakości St0S, St3SX, St3SY. 
Długości fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiększonej dokładności wykonania. 

2.1.3. Własności mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadać wymaganiom 
podanym w PN-EN 10025:2002. 
Wady powierzchniowe – powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, 

pęcherzy i naderwań. 
Na powierzchniach czołowych niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, roz-

warstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem. 
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia nieme-

taliczne, wŜery, wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są 
dopuszczalne jeŜeli: 
-- mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek 
-- nie przekraczają 0.5 mm dla walcówki o grubości od 25 mm. 0,7 mm dla 

walcówki o grubości większej. 
2.1.4. Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który 

powinien być zaopatrzony kaŜdy element lub partia materiału. Atest powinien 
zawierać: 
znak wytwórcy 
profil 
gatunek stali 
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numer wyrobu lub partii 
znak obróbki cieplnej. 
Cechowanie materiałów wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych. 

2.1.5. Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokółu 
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwórni wraz z oświadczeniem wytwórni, Ŝe 
usterki w czasie odbiorów międzyoperacyjnych zostały usunięte. 
Cechowanie elementów farbą na elemencie. 

2.2. Łączniki 
Jako łączniki występują: połączenia spawane oraz połączenia na śruby. 
2.2.1. Materiały do spawania 

Do spawania konstrukcji ze stali zwykłej stosuje się spawanie elektryczne przy uŜyciu 
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastępczo moŜna stosować elektrody 
ER-346 lub ER-546. 
Elektrody EA-146 są to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji 
stalowych naraŜonych na obciąŜenia statyczne i dynamiczne. 
Elektrody powinny mieć: 
zaświadczenie jakości 
spełniać wymagania norm przedmiotowych 
opakowanie, przechowywanie i transport winny być zgodne z wymaganiami obowią-

zujących norm i wymaganiami producenta. 
2.2.2. Śruby 

Do konstrukcji stalowych stosuje się: 
(1) śruby z łbem sześciokątnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 średniodokładne klasy: 

dla średnic 8-16 mm – 4.8-II 
dla średnic powyŜej 16 mm – 5.6-II 
stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998 
tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997 
własności mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997. 

(2) śruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P 
(3) nakrętki sześciokątne wg PN-EN-ISO 4034;2002 

własności mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 – częściowo zast. PN-EN 20898-
2:1998 

(4) podkładki okrągłe zgrubne wg PN-ISO 7091:2003 
(5) podkładki klinowe do dwuteowników wg PN-79/M-82009 
(6) podkładki klinowe do ceowników wg PN-79/M-82018 
Wszystkie łączniki winny być cechowane: śruby i nakrętki wywalcowane cechy na 
główkach. 

2.2.3. Powłoki malarskie 
Materiały na powłoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST. 

2.3. Składowanie materiałów i konstrukcji 
(1) Konstrukcje i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane Ŝurawiami. 

Do wyładunku mniejszych elementów moŜna uŜyć wciągarek lub wciągników. Elementy 
cięŜkie, długie i wiotkie naleŜy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić dla 
zabezpieczenia przed odkształceniem. Elementy układać w sposób umoŜliwiający 
odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny być w miarę moŜliwości 
składowane w sąsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. 
Na miejscu składowania naleŜy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, 
segregować i układać na wyznaczonym miejscu, oczyszczać i naprawiać powstałe w 
czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powłoki 
antykorozyjnej. 
Konstrukcję naleŜy układać w pozycji poziomej na podkładkach drewnianych z bali lub 
desek na wyrównanej do poziomu ziemi w odległości 2.0 do 3.0 m od siebie. 
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Elementy, które po wbudowaniu zajmują połoŜenie pionowe składować w tym samym 
połoŜeniu. 

(2) Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed 
zawilgoceniem. 

(3) Łączniki (śruby, nakrętki, podkładki) składować w magazynie w skrzynkach lub 
beczkach. 

2.4. Badania na budowie 
2.4.1. KaŜda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać 

akceptacje InŜyniera. 
2.4.2. KaŜda konstrukcja dostarczona na budowę podlega odbiorowi pod względem: 

jakości materiałów, spoin, otworów na śruby, 
zgodności z projektem, 
zgodności z atestem wytwórni 
jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji. 
jakości powłok antykorozyjnych. 
Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych 
uszkodzeń w czasie transportu potwierdza InŜynier wpisem do dziennika budowy. 

3. Sprzęt 
3.1. Sprzęt do transportu i montaŜu konstrukcji 

Do transportu i montaŜu konstrukcji naleŜy uŜywać Ŝurawi, wciągarek, dźwigników, 
podnośników i innych urządzeń. Wszelkie urządzenia dźwigowe, zawiesia i trawersy 
podlegające przepisom o dozorze technicznym powinny być dostarczone wraz z aktualnymi 
dokumentami uprawniającymi do ich eksploatacji. 

3.2. Sprzęt do robót spawalniczych 
Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umoŜliwiać wykonanie złączy zgodnie z 
technologią spawania i dokumentacją konstrukcyjną. 
Spadki napięcia prądu zasilającego nie powinny być większe jak 10%. 
Eksploatacja sprzętu powinna być zgodna z instrukcją. 
Stanowiska spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone: 

spawarki powinny stać na izolującym podwyŜszeniu i być zabezpieczone od wpływów 
atmosferycznych, 
sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. 
stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpoŜarowymi, 
zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, oświetlone z dostateczną wentylacją; 
Stanowisko robocze powinno być odebrane przez InŜyniera. 

3.3. Sprzęt do połączeń na śruby 
Do scalania elementów naleŜy stosować dowolny sprzęt. 

4.  Transport 
Elementy konstrukcyjne mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu. 
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utratą stateczności. 
Sposób składowania wg punktu 2.3. 

5.  Wykonanie robót 
5.1. Cięcie 

Brzegi po cięciu powinny być czyste, bez naderwań, gradu i zadziorów, ŜuŜla, nacieków i 
rozprysków metalu po cięciu. 
Miejscowe nierówności zaleca się wyszlifować. 
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5.2. Prostowanie i gięcie 
Podczas prostowania i gięcia powinny być przestrzegane ograniczenia dotyczące 
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i gięcia. 
W wyniku tych zabiegów w odkształconym obszarze nie powinny wystąpić rysy i pęknięcia. 

5.3. Składanie zespołów 
5.3.1. Części do składania powinny być czyste oraz zabezpieczone przed korozją co 

najmniej w miejscach, które po montaŜu będą niedostępne. Stosowane metody i 
przyrządy powinny zagwarantować dotrzymanie wymagań dokładności zespołów i 
wykonania połączeń według załączonej tabeli. 

Rodzaj odchyłki Element konstrukcji Dopuszczalna odchyłka 
Nieprostoliniowość  Pręty, blachownice, słupy,  

części ram 
0,001 długości  

lecz nie więcej jak 10 mm 

Skręcenie pręta  – 0,002 długości  
lecz nie więcej niŜ 10 mm 

Odchyłki płaskości półek, 
ścianek środników 

– 2 mm na dowolnym  
odcinku 1000 m 

Wymiary przekroju  – do 0,01 wymiaru  
lecz nie więcej niŜ 5 mm 

Przesunięcie środnika  – 0,006 wysokości 

Wygięcie środnika  – 0,003 wysokości 

 

Dopuszczalna odchyłka wymiaru mm Wymiar nominalny 
mm przyłączeniowy swobodny 

do 500 
500-1000 
1000-2000 
2000-4000 
4000-8000 
8000-16000 
16000-32000 

0,5 
1,0 
1,5 
2,0 
3,0 
5,0 
8,0 

2,5 
2,5 
2,5 
4,0 
6,0 
10,0 
16 

 
5.3.2. Połączenia spawane 

(1) Brzegi do spawania wraz z przyległymi pasami szerokości 15 mm powinny być 
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczeń oraz nie powinny wykazywać 
rozwarstwień i rzadzizn widocznych gołym okiem. 
Kąt ukosowania, połoŜenie i wielkość progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne 
odchyłki przyjmuje się według właściwych norm spawalniczych. 
Szczelinę między elementami o nieukosowanych brzegach stosować nie większą od 
1,5 mm. 

(2) Wykonanie spoin 
Rzeczywista grubość spoin moŜe być większa od nominalnej 
o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza się grubość mniejszą: 
o 5% – dla spoin czołowych 
o 10% – dla pozostałych. 
Dopuszcza się miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jeśli wady te mieszczą 
się w granicach grubości spoiny. Niedopuszczalne są pęknięcia, braki przetopu, 
kratery i nawisy lica. 
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(3) Wymagania dodatkowe takie jak: 
obróbka spoin 
przetopienie grani 
wymaganą technologię spawania moŜe zalecić InŜynier wpisem do dziennika 

budowy. 
(4) Zalecenia technologiczne 

spoiny szczepne powinny być wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny 
konstrukcyjne 

wady zewnętrzne spoin moŜna naprawić uzupełniającym spawaniem, natomiast 
pęknięcia, nadmierną ospowatość, braki przetopu, pęcherze naleŜy usunąć przez 
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie. 

5.3.7. Połączenia na śruby 
długość śruby powinna być taka aby moŜna było stosować moŜliwie najmniejszą 

liczbę podkładek, przy zachowaniu warunku, Ŝe gwint nie powinien wchodzić w 
otwór głębiej jak na dwa zwoje. 

nakrętka i łeb śruby powinny bezpośrednio lub przez podkładkę dokładnie przylegać 
do łączonych powierzchni. 

powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrętek i podkładek przed 
montaŜem pokryć warstwą smaru. 

śruba w otworze nie powinna przesuwać się ani drgać przy ostukiwaniu młotkiem 
kontrolnym. 

5.4. MontaŜ konstrukcji 
5.4.1. MontaŜ naleŜy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną i przy udziale środków, 

które zapewnią osiągnięcie projektowanej wytrzymałości i stateczności, układu 
geometrycznego i wymiarów konstrukcji. Kolejne elementy mogą być montowane po 
wyregulowaniu i zapewnieniu stateczności elementów uprzednio zmontowanych. 
Połączenia wykonywać wg punktu 5.4. 
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3. 

5.4.2. Przed przystąpieniem do prac montaŜowych naleŜy: 
sprawdzić stan fundamentów, kompletność i stan śrub fundamentowych oraz reperów      
wytyczających osie i linie odniesienia rzędnych obiektu. 
porównać wyniki pomiarów z wymiarami projektowymi przy czym odchyłki nie    
powinny przekraczać wartości: 

Posadowienie Dopuszczalne odchyłki mm 
słupa 
 rzędna fundamentu     rozstaw śrub 
na powierzchni betonu       do 2,0            do 5,0 
na podlewce               do 10.0 

5.4.3. MontaŜ 
Przed przystąpieniem do montaŜu naleŜy naprawić uszkodzenia elementów powstałe 
podczas transportu i składowania. 
Dopuszczalne odchyłki ustawienia geometrycznego konstrukcji 

Lp.  Rodzaj odchyłki Dopuszczalna odchyłka 
 1  odchylenie osi słupa względem osi teoret.  5 mm 
 2  odchylenie osi słupa od pionu 15 mm 
 3  strzałka wygięcia słupa   h/750 lecz nie więcej niŜ 15 mm 
 4  wygięcie belki lub wiązara   l/750 lecz nie wiecej niŜ 15 mm 
 5  odchyłka strzałki montaŜowej   0,2 projektowanej 
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6.  Kontrola jakości robót 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem oraz 
wymaganiami podanymi w punkcie 5. 
Roboty podlegają odbiorowi. 

7.  Obmiar robót 
Jednostkami obmiaru są: 
Dla pozycji B.07.00.00 – masa gotowej konstrukcji w tonach. 

8. Odbiór robót 
Wszystkie roboty objęte B.07.00.00 podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

9.  Podstawa płatności 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. 
Cena obejmuje wszystkie czynności wymienione w SST. 

10.  Przepisy związane 
PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 
PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali  

konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy. 
PN-91/M-69430  Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.  

Ogólne badania i wymagania. 
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia.
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2.8.   SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  

B.08.00.00 ROBOTY MUROWE 

 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru murów z materiałów ceramicznych. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i 
mające na celu wykonanie murów zewnętrznych i wewnętrznych obiektów tzn.: 
B.08.01.00 Ściany z cegły pełnej 
B.08.01.01. Kominy wieloprzewodowe cegły pełnej. 
B.08.02.00. Ściany z cegły kratówki 
B.08.03.00. Ściany warstwowe 
B.08.04.00. Ścianki działowe 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 

2.  Materiały 
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004 

Do przygotowania zapraw stosować moŜna kaŜdą wodę zdatną do picia, z rzeki lub jeziora. 
Niedozwolone jest uŜycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód 
zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł. 

2.2. Wyroby ceramiczne 
2.2.1. Cegła budowlana pełna klasy 10 wg PN-B 12050:1996 

Wymiary l = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm 
Masa 3,3-4,0 kg 
Cegła budowlana pełna powinna odpowiadać aktualnej normie państwowej. 
Dopuszczalna liczba cegieł połówkowych, pękniętych całkowicie lub z jednym 
pęknięciem przechodzącym przez całą grubość cegły o długości powyŜej 6mm nie 
moŜe przekraczać dla cegły – 10% cegieł badanych. 
Nasiąkliwość nie powinna być wyŜsza niŜ 24%. 
Wytrzymałość na ściskanie 10,0 MPa 
Gęstość pozorna 1,7-1,9 kg/dm3 
Współczynnik przewodności cieplnej 0,52-0,56 W/mK 
Odporność na działanie mrozu po 25 cyklach zamraŜania do –15°C i odmraŜania – 
brak uszkodzeń po badaniu. 
Odporność na uderzenie powinna być taka, aby cegła puszczona z wysokości 1,5m na 
inne cegły nie rozpadła się. 

2.2.2. Cegła budowlana pełna klasy 15 wg PN-B-12050:1996 
Wymiary jak poz. 2.2.1. 
Masa 4,0-4,5 kg. 
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Dopuszczalna ilość cegieł połówkowych, pękniętych do 10% ilości cegieł badanych 
Nasiąkliwość nie powinna być większa od 16%. 
Wytrzymałość na ściskanie 15 MPa. 
Odporność na działanie mrozu jak dla cegły klasy 10 MPa. 
Odporność na uderzenie powinna być taka, aby cegła upuszczona z wysokości 1,5 m 
na inne cegły nie rozpadła się na kawałki; moŜe natomiast wystąpić wyszczerbienie 
lub jej pęknięcie. Ilość cegieł nie spełniających powyŜszego wymagania nie powinna 
być większa niŜ: 

2 na 15 sprawdzanych cegieł 
3 na 25 sprawdzanych cegieł 
5 na 40 sprawdzanych cegieł. 

2.2.3. Cegła budowlana pełna licówka klasy 15 MPa 
Wymagania co do wytrzymałości, nasiąkliwości, odporności na działanie mrozu jak 
dla cegły wg poz. 2.2.2. 
Przewiduje się moŜliwość uŜycia cegieł uzyskanych z rozbiórki, po ich ewentualnym 
zakwalifikowaniu przez InŜyniera. 

2.2.4. Cegła dziurawka klasy 50 
Wymiary l = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm 
Masa 2,15-2,8 kg 
Nasiąkliwość nie powinna być wyŜsza niŜ 22%. 
Wytrzymałość na ściskanie 5,0 MPa 
Gęstość pozorna 1,3 kg/dm3 
Współczynnik przewodności cieplnej 0,55 W/mK 
Odporność na działanie mrozu po 25 cyklach zamraŜania do –15°C i odmraŜania – 
brak uszkodzeń po badaniu. 

2.2.5. Cegła kratówka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997) 
Cegła kratówka powinna odpowiadać aktualnej normie państwowej. 
Wymiary typ K1 l = 250 mm, s = 120mm, h = 65mm 
Masa typ K1 2,3-2,9 kg 
Wymiary typ K2 l = 250 mm, s = 120 mm, h = 140 mm 
Masa typ K2 4,9-6,3 kg 
Nasiąkliwość nie powinna być wyŜsza niŜ 20% 
Wytrzymałość na ściskanie 10,0 MPa 
Gęstość pozorna 1,4 kg/dm3, 
Współczynnik przewodności cieplnej 0,33-0,34 W/mK 
Odporność na działanie mrozu po 25 cyklach zamraŜania do –15°C i odmraŜania – 
brak uszkodzeń po badaniu. 
Nie naleŜy stosować tego rodzaju cegły do murów fundamentowych i piwnic. 

2.3. Bloczki z betonu komórkowego 
Wymiary: 59×24×24 cm, 59×24×12 cm. 
Odmiany: 05, 07, 09 w zaleŜności od cięŜaru objętościowego i wytrzymałości na ściskanie. 
Beton komórkowy do produkcji bloczków wg PN-80/B-06258 
Bloczki naleŜy chronić przed zawilgoceniem. 

2.4. Cegła silikatowa 
Cegły pełne i bloki drąŜone. 
Wymiary: 1NF 250±3×120±2×65±2 
1,5NF 250±3×120±2×104±2 
2NFD 250±3×120±2×138±2 
3NFD 250±3x120±2×220±3 
6NFD 250±3×250±2×220±3 
Wymagania: 
nasiąkliwość 16% 
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odporność na działanie mrozu po 20 cyklach – brak uszkodzeń 
gęstość – nie więcej niŜ 1,9 kg/dm3 dla cegły pełnej i 1,5 kg/dm3 dla drąŜonych. 

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 
Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. 
Orientacyjny stosunek objętościowy składników zaprawy dla marki 30: 
cement:  ciasto wapienne:  piasek 
1  :  1  :  6 
1  :  1  :  7 
1 :  1,7  :  5 
cement:  wapienne hydratyzowane:  piasek 
1  :  1  :  6 
1  :  1  :  7 
Orientacyjny stosunek objętościowy składników zaprawy dla marki 50: 
cement:  ciasto wapienne:  piasek 
1 :  0,3 :  4 
1 :  0,5 :  4,5 
cement:  wapienne hydratyzowane:  piasek 
1 :  0,3 :  4 
1 :  0,5 :  4,5 
Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonywane mechanicznie. 
Zaprawę naleŜy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana moŜliwie wcześnie   
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. 
Do zapraw murarskich naleŜy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. 
Do zapraw cementowo-wapiennych naleŜy stosować cement portlandzki z dodatkiem ŜuŜla 
lub popiołów lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ŝe temperatura 
otoczenia w ciągu 7 dni od chwili zuŜycia zaprawy nie będzie niŜsza niŜ+5°C. 
Do zapraw cementowo-wapiennych naleŜy stosować wapno suchogaszone lub gaszone w 
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyć 
jednolitą i jednobarwną masę, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych. 
Skład objętościowy zapraw naleŜy dobierać doświadczalnie, w zaleŜności od wymaganej 
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. 

3.  Sprzęt 
Roboty moŜna wykonać przy uŜyciu dowolnego typu sprzętu. 

4.  Transport 
Materiały i elementy mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu. 
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utratą stateczności. 

5. Wykonanie robót 
Wymagania ogólne: 
a) Mury naleŜy wykonywać warstwami, z zachowaniem prawidłowego wiązania i grubości 

spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodności z rysunkiem co do odsadzek, 
wyskoków i otworów. 

b) W pierwszej kolejności naleŜy wykonywać mury nośne. Ścianki działowe grubości 
poniŜej 1 cegły naleŜy murować nie wcześniej niŜ po zakończeniu ścian głównych. 

c) Mury naleŜy wznosić moŜliwie równomiernie na całej ich długości. W miejscu 
połączenia murów wykonanych niejednocześnie naleŜy stosować strzępia zazębione 
końcowe. 

d) Cegły układane na zaprawie powinny być czyste i wolne od kurzu. 
Przy murowaniu cegłą suchą, zwłaszcza w okresie letnim, naleŜy cegły przed ułoŜeniem 
w murze polewać lub moczyć w wodzie. 
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e) Wnęki i bruzdy instalacyjne naleŜy wykonywać jednocześnie ze wznoszeniem murów. 
f) Mury grubości mniejszej niŜ 1 cegła mogą być wykonywane przy temperaturze powyŜej 

0°C. 
g) W przypadku przerwania robót na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie 

warstwy murów powinny być zabezpieczone przed szkodliwym działaniem czynników 
atmosferycznych (np. przez przykrycie folią lub papą). Przy wznawianiu robót po 
dłuŜszej przerwie naleŜy sprawdzić stan techniczny murów, łącznie ze zdjęciem 
wierzchnich warstw cegieł i uszkodzonej zaprawy. 

5.1. Mury z cegły pełnej 
5.1.1. Spoiny w murach ceglanych. 

12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubość nie powinna 
przekraczać 17 mm, a minimalna 10 mm, 

10 mm w spoinach pionowych podłuŜnych i poprzecznych, przy czym grubość maksy-
malna nie powinna przekraczać 15 mm, a minimalna – 5 mm. 

Spoiny powinny być dokładnie wypełnione zaprawą. W ścianach przewidzianych do 
tynkowania nie naleŜy wypełniać zaprawą spoin przy zewnętrznych licach na 
głębokości 5-10 mm. 

5.1.2. Stosowanie połówek i cegieł ułamkowych. 
Liczba cegieł uŜytych w połówkach do murów nośnych nie powinna być większa niŜ 
15% całkowitej liczby cegieł. 
a) JeŜeli na budowie jest kilka gatunków cegły (np. cegła nowa i rozbiórkowa), naleŜy 

przestrzegać zasady, Ŝe kaŜda ściana powinna być wykonana z cegły jednego 
wymiaru. 

b) Połączenie murów stykających się pod kątem prostym i wykonanych z cegieł o 
grubości róŜniącej się więcej niŜ o 5mm naleŜy wykonywać na strzępia zazębione 
boczne. 

5.2. Mury z cegły dziurawki 
Mury z cegły dziurawki naleŜy wykonywać według tych samych zasad, jak mury z cegły 
pełnej. W naroŜnikach, przy otworach, zakończeniach murów oraz w kanałach dymowych 
naleŜy stosować normalną cegłę pełną. 
W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegły dziurawki ostatnie 3 warstwy 
powinny być wykonane z cegły pełnej. 

5.3. Mury z cegły kratówki 
a) Cegłę kratówkę naleŜy stosować przede wszystkim do zewnętrznych ścian nośnych, 

samonośnych i osłonowych. 
b) MoŜna ją równieŜ stosować do murowania ścian wewnętrznych. 
c) Zaprawy stosowane do murowania powinny mieć konsystencję gęstoplastyczną w 

granicach zagłębienia stoŜka pomiarowego 6-8 cm. 
d) Cegły w murze naleŜy układać tak, aby znajdujące się w nich szczeliny miały kierunek 

pionowy. 
e) Cegły przed ułoŜeniem w murze zaleca się nawilŜać przez polewanie wodą. Wiązanie 

cegieł kratówek w murze zgodne z zasadami wiązania cegły pełnej. 
f) Grubość spoin poziomych w murach powinna wynosić 12mm, a grubość spoin 

pionowych – 10 mm. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny wynosić: dla spoin poziomych +5 i –2 
mm, a dla spoin pionowych = 5 mm. 
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5.4. Ściany warstwowe 
5.4.1. Wewnętrzne części ścian warstwowych wykonywać wg zasad podanych w punkcie 

5.1. z wmontowaniem w co 5-6 warstwie kotew stalowych ze stali zbrojeniowej o 8 
mm rozstawionych co 0,8-1,0 m. 
Kotwy naleŜy zabezpieczyć przed korozją przez dwukrotne pomalowanie lakierem 
bitumiczno-epoksydowym (Materiał wg SST B.15.05.02). 

5.4.2. Zewnętrzne części ścian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywać 
zgodnie z wymaganiami jak dla części wewnętrznych. 

5.4.3. Zewnętrzne części ścian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywać ze 
szczególną starannością, tak aby lico miało prawidłowe wiązanie i spoiny o 
jednakowej grubości. Licówkę układać z zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny 
pionowe sprawdzone za pomocą pionu, powinny wykazywać dokładne krycie przy 
dopuszczalnej tolerancji szerokości spoin do 3 mm. 

6.  Kontrola jakości 
6.1. Materiały ceramiczne 

Przy odbiorze cegły naleŜy przeprowadzić na budowie: 
ee) sprawdzenie zgodności klasy oznaczonej na cegłach z zamówieniem i 

wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej, 
ff) próby doraźnej przez oględziny, opukiwanie i mierzenie: 

wymiarów i kształtu cegły, 
liczby szczerb i pęknięć, 
odporności na uderzenia, 
przełomu ze zwróceniem szczególnej uwagi na zawartość margla. 

W przypadku niemoŜności określenia jakości cegły przez próbę doraźną naleŜy ją poddać 
badaniom laboratoryjnym (szczególnie co do klasy i odporności na działanie mrozu). 

6.2. Zaprawy 
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, naleŜy kontrolować jej markę 
i konsystencję w sposób podany w obowiązującej normie. Wyniki odbiorów materiałów i 
wyrobów powinny być kaŜdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 

6.3. Dopuszczalne odchyłki wymiarów dla murów przyjmować wg poniŜszej tabeli 
 

Dopuszczalne odchyłki [mm] Rodzaj odchyłek 
mury spoinowane mury niespoinowane 

Zwichrowania i skrzywienia: 
– na 1 metrze długości 
– na całej powierzchni 

 
3  

10 

 
6 

20 
Odchylenia od pionu 
– na wysokości 1 m 
– na wysokości kondygnacji 
– na całej wysokości 

 
3 
6 

20 

 
6 

10 
30 

Odchylenia kaŜdej warstwy od poziomu 
– na 1 m długości 
– na całej długości 

 
1 

15 

 
2 

30 
Odchylenia górnej warstwy od poziomu 
– na 1 m długości 
– na całej długości 

 
1 

10 

2 
10 
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Odchylenia wymiarów otworów w świetle  
o wymiarach: 
do 100 cm                 szerokość 
                                  wysokość 
ponad 100 cm 
                                  szerokość 
                                  wysokość 

 
 

+6, –3 
+15, –1 

 
+10, –5 

+15, –10 

 
 

+6, –3 
+15, –10  

 
+10, –5 

+15, –10 

 

7.  Obmiar robót 
Jednostką obmiarową robót jest – m2 muru o odpowiedniej grubości. 
Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych 
przez InŜyniera i sprawdzonych w naturze. 

8.  Odbiór robót 
8.1. Odbiór robót murowych powinien się odbyć przed wykonaniem tynków i innych robót 

wykończeniowych. 
Podstawę do odbioru robót murowych powinny stanowić następujące dokumenty: 
a) dokumentacja techniczna, 
b) dziennik budowy, 
c) zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę, 
d) protokóły odbioru poszczególnych etapów robót zanikających, 
e) protokóły odbioru materiałów i wyrobów, 
f) wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie były zlecane przez budowę, 
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy były wykonywane przed odbiorem budynku. 

8.2. Wszystkie roboty objęte B.08.00.00. podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

9.  Podstawa płatności 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. 
Cena obejmuje: 
dostarczenie materiałów i sprzętu na stanowisko pracy 
wykonanie ścian, naroŜy, przewodów dymowych i wentylacyjnych 
ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowań 
uporządkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiałów 

10.  Przepisy związane 
PN-68/B-10020  Roboty murowe z cegły. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. 
PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegły kratówki. 
PN-EN 197-1:2002  Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementu 

powszechnego uŜytku. 
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki. 
PN-88/B-30001  Cement portlandzki z dodatkami. 
PN-EN 197-1:2002  Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące  

cementów powszechnego uŜytku. 
PN-97/B-30003  Cement murarski 15. 
PN-88/B-30005  Cement hutniczy 25. 
PN-86/B-30020  Wapno. 
PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy. 
PN-80/B-06259 Beton komórkowy. 
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2.9.  SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
B.09.00.00 STROPY 

 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonywania i montaŜu stropów gęstoŜebrowych. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i 
mające na celu wykonanie i montaŜ stropów gęstoŜebrowych dla obiektów budownictwa 
ogólnego. 
B.09.01.00. Strop gęstoŜebrowy 
B.00.02.00. Strop ceramiczno-Ŝelbetowy. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 

2.  Materiały 
2.1. Strop gęstoŜebrowy 

Strop Ŝelbetowy gęstoŜebrowy na belkach kratownicowych. Rozstaw osiowy belek 0,45 i 0,6 
m w zaleŜności od odmiany. ObciąŜenie zmienne technologiczne nie moŜe przekraczać 5.0, 
3,0 i 1,5 kN/m2 w zaleŜności od odmiany. 
Wysokości konstrukcyjne stropu: 22, 26,5, 34 cm. 
2.1.1. Pustaki betonowe. 

Pustaki powinny wykonane z betonu wg niniejszych SST B.04.00.00 wg projektu tech-
nicznego. 
a) Wymagania: 
gg) dopuszczalne wady i uszkodzenia 
odchylenie od kąta prostego między powierzchnią czołową i powierzchniami podstaw 

– 4 mm, 
szczerby i uszkodzenia krawędzi i naroŜy: 

długość – 30 m 
głębokość – 10 mm 
liczba – 3 szt 

zwichrowanie powierzchni podstawy  – 4 mm, 
rysy na ściankach pustaka: długość  – 50 mm 

liczba  – 2 szt. 
hh) wytrzymałość na obciąŜenia statyczne powinna wynosić 2,0 kN. 
b) Badania pustaków obejmują sprawdzenie: 
ii) kształtu wymiaru, 
jj) dopuszczalnych wad i uszkodzeń, 
kk) masy, 
ll) wytrzymałości na obciąŜenia statyczne. 
Badania naleŜy wykonywać na podstawie „Świadectwa dopuszczenia do stosowania w 
budownictwie” wydanego przez ITB. 
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c) Składowanie 
Pustaki naleŜy składować w stosach po 20 szt. W kaŜdym stosie naleŜy ułoŜyć 6 
warstw pustaków po 3 szt., przy czym w kaŜdej warstwie pustaki powinny być tak 
układane, aby podstawy przylegały do siebie, a otwory były skierowane pionowo. 

d) Transport 
Na środkach transportu pustaki powinny być układane drąŜeniami pionowo, 
dłuŜszym wymiarem w kierunku jazdy. Poszczególne warstwy powinny być 
przełoŜone materiałem wyściółkowym. Pustaki nie powinny wystawać więcej niŜ 
10 cm ponad górną krawędź środka transportu. 

2.1.2. Belki. 
Do wykonania belek naleŜy stosować następujące materiały: 
stal na pręty kratownicy i pręty dodatkowe klasy AIII, gatunku 34GS wg SST 

B.03.00.00, 
stal na krzyŜulce AI lub AIII wg SST B.03.00.00 
beton zwykły klasy B20 wg SST B.04.01.00 
a) Wymagania: 
dopuszczalne wady i uszkodzenia 
skrzywienie górnego pręta belki między węzłami – nie dopuszcza się, 
skrzywienie belki w poziomie – 5 mm 
skrzywienie belki w pionie – nie dopuszcza się 
szczerby i uszkodzenia krawędzi i naroŜy: 

długość – 30 mm 
głębokość – 5 mm 
liczba – 5 szt 

–  rysy i pęknięcia betonu – nie dopuszcza się 
zbrojenie belek określa projekt techniczny i „Świadectwo dopuszczenia do stosowania 
w budownictwie” wydanego przez ITB. 
b) Badania belek obejmują sprawdzenie: 
kształtu i wymiarów, 
dopuszczalnych wad i uszkodzeń, 
zbrojenia belek 
masy, 
wytrzymałości na ściskanie betonu w stopce belki. 
c) Składowanie 

Belki naleŜy składować na równym podłoŜu, na dwóch podkładkach o grubości co 
najmniej 80 mm i szerokości 100 mm ułoŜonych poziomo w odległości 1/5 
długości belki od jej końców (pod węzłami dolnego pasa kratownicy). Następne 
warstwy naleŜy układać nad podkładkami warstwy dolnej, ale węzłach pasa 
górnego kratownicy. Liczba warstw belek nie większa niŜ 5.Belki o długości 
większej od 6,0 m powinny być układane w ten sam sposób lecz na trzech 
podkładkach. 

d) Transport 
Belki kratownicowe mogą być przewoŜone, gdy wytrzymałość na ściskanie betonu 
w stopce będzie nie mniejsza niŜ 14 MPa. Na środkach transportu belki powinny 
być układane stopką betonową do dołu i równolegle do kierunku jazdy. 
Transport powinien odbywać się zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. 

2.2. Strop ceramiczno-Ŝelbetowy 
Belki i pustaki stropowe wg Świadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 
Rozstaw belek stropowych 45 i 60 cm. 
Pustaki i kształtki belek stropowych – ceramiczne. 
Wymagania i badania wg punktu 2.1. 

2.3. Beton uzupełniający B20 wg SST B.04.01.00 
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3. Sprzęt 
Roboty mogą być wykonane ręcznie lub mechanicznie. 
Roboty moŜna wykonać przy uŜyciu dowolnego typu sprzętu. 

4.  Transport – w opisie materiałów 

5.  Wykonanie robót 
Wykonawca przedstawi InŜynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 
uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty montaŜowe. 

5.1. MontaŜ stropów gęstoŜebrowych 
5.1.1. Warunki przystąpienia do robót: 

zgodność wykonania podpór stropu z dokumentacją techniczną 
wypoziomowanie podpór. 

5.1.2. Układanie i podpieranie belek: 
belki naleŜy układać w rozstawie zaleŜnym od typu, 
najmniejsza długość oparcia belek na podporze powinna wynosić 11cm, 
naleŜy stosować podpory montaŜowe w ilości: 
przy rozpiętości do 3,6 m – 1 
przy rozpiętości od 4,2-6,0 m – 2 
przy rozpiętości od 6,6-7,8 m – 3 
mm) przy rozpiętości stropu powyŜej 6.0 m zaleca się montować belki z ujemną 

strzałką ugięcia do 2 cm. 
5.1.3. Układanie pustaków. 

Układanie pustaków naleŜy prowadzić z pomostów roboczych umieszczonych na 
poziomie 60 cm poniŜej dolnej powierzchni belek. Pustaki naleŜy układać w jednym 
kierunku, prostopadłym do belek. Powierzchnie czołowe pustaków przylegające do 
wieńców, podciągów i belek powinny być zamknięte. 

5.1.4. Wieńce stropowe – wykonać zgodnie z projektem. Betonować równocześnie ze 
stropem. 
5.1.5. śebra rozdzielcze – wykonać zgodnie z projektem. Zbrojenie nie mniejsze niŜ 2 pręty 

o 12 mm, strzemiona o średnicy 6 mm co 45 cm. 
5.1.6. Betonowanie stropu. 

Przed betonowaniem naleŜy sprawdzić prawidłowość ułoŜenia belek i pustaków 
stropu a takŜe zbrojenie elementów monolitycznych stropu takich jak Ŝebra, podciągi i 
wieńce. 
Przed betonowaniem naleŜy usunąć wszelkie zanieczyszczenia i wszystkie elementy 
obficie polać wodą. 
Betonowanie betonem B15 naleŜy wykonywać na całej rozpiętości posuwając się w 
kierunku prostopadłym do belek. 
nn) Poziomy transport betonu po stropie moŜe się odbywać taczkami o pojemności 

najwyŜej 0,075 m3. 

6.  Kontrola jakości 
Po sprawdzeniu elementów stropu przed zabetonowaniem wg wymagań zawartych w 
punkcie 5.1., po zabetonowaniu naleŜy sprawdzić: 
wygląd zewnętrzny stropu w zakresie dokładności wykonania dolnej płaszczyzny stropu, 
poziomość wykonania stropu za pomocą łaty i poziomnicy. 

7.  Obmiar robót 
Jednostką obmiarową jest 1 m2 zmontowanego stropu. 
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8.  Odbiór robót 
Obejmuje:  
odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu, 
odbiór końcowy, 
odbiór poszczególnych robót wg wymagań zawartych w niniejszej specyfikacji. 

9.  Podstawa płatności 
Podstawę płatności stanowi cena za 1 m2 zmontowanego i zabetonowanego stropu. 

10. Przepisy związane 
PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu. 
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Ŝelbetowe i spręŜone. Obliczenia statyczne i 

projektowanie.
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2.10.   SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  

B.10.00.00 ROBOTY POKRYWCZE 

 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru pokryć dachowych wraz z obróbkami blacharskimi. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i 
mające na celu wykonanie pokryć dachowych wraz z obróbkami blacharskimi i elementami 
wystającymi ponad dach budynku tzn.: 
B.10.01.00 Pokrycie dachu. 
B.10.02.00 Obróbki blacharskie 
B.10.03.00 Rynny i rury spustowe. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 

2.  Materiały 
2.1. Wymagania ogólne 

2.1.1. Wszelkie materiały do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych wg 
SST B.16.00.00. 

2.2. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej 
Papa asfaltowa na tkaninie technicznej składa się z tkaniny asfaltem PS40/175, z obustronną 
powłoką asfaltową PS-85 i posypką mineralną. Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997. 
2.2.1. Pakowanie, przechowywanie i transport (patrz SST B.16.00.00) 

2.3. Papa termozgrzewalna na osnowie z włókniny poliestrowej nawierzchniowa i podkładowa 
np wg Świadectwa ITB nr 974/93 

2.4. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypełniaczami na gorąco 
Wymagania wg PN-B-24625:1998 

2.5. Roztwór asfaltowy do gruntowania 
Wymagania wg normy PN-B-24620:1998. 

2.6. Blacha stalowa ocynkowana biała wg PN-61/B-10245, PN-EN 10203:1998 
2.7. Blacha cynkowa grub 0,6 mm 
2.8. Dachówka blaszana 

Profilowane arkusze blachy stalowej o grub. min. 0,5 mm obustronnie ocynkowanej. 
Grubość powłoki cynku wynosi min. 275 g/m2. Cała powierzchnia płyt zabezpieczona jest 
obustronnie powłoką dekoracyjną akrylową lub poliestrowo-silikonową. Dopuszcza się 
posypkę zewnętrzną z piasku kwarcowego. Kolor określa projekt techniczny. 
Jakość powłok akrylowych musi być zgodna normą PN-84/H-92126. 
Płyty dachówkowe muszą posiadać aktualną decyzję ITB o dopuszczeniu do stosowania i 
pozytywną opinię Państwowego Zakładu Higieny. 
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2.9. Dachówka ceramiczna 
Wymagania i badania wg PN-EN 490:2000 i PN-75/B-12029/Az1:1999. 

2.10. Łączniki 
Do mocowania dachówek ceramicznych i blaszanych stosować gwoździe lub wkręty 
ocynkowane wg wskazań producenta materiałów pokryciowych. 

3.  Sprzęt 
Roboty moŜna wykonać ręcznie lub przy uŜyciu dowolnego typu sprzętu. 

4.  Transport 
Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.16.00.00. 

5.  Wykonanie robót 
5.1. Izolacje papowe 

5.1.1. W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfaltowych na podłoŜu drewnianym na 
pierwszą warstwę moŜna zastosować papę na tekturze odmiany 400/1200. 

5.1.2. Połączenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystającymi z dachu 
elementami powinno być wykonane w taki sposób, aby umoŜliwi ć wyeliminowanie 
wpływu odkształceń dachu na tynk. 

5.1.3. Do klejenia pap asfaltowych naleŜy stosować wyłącznie lepik asfaltowy, a do pap 
smołowych lepik smołowy odpowiadający wymaganiom norm państwowych. 
Mieszanie materiałów smołowych i asfaltowych jest niedopuszczalne. 

5.1.4. Grubość warstwy lepiku między podkładem i pierwszą warstwą izolacji oraz między 
poszczególnymi warstwami izolacji powinno wynosić 1,0-1,5 mm. 

5.1.5. Szerokość zakładów papy zarówno podłuŜnych jak i poprzecznych w kaŜdej warstwie 
powinna być nie mniejsza niŜ 10 cm. 
Zakłady arkuszy kolejnych warstw papy powinny być przesunięte względem siebie. 

5.2. Podkłady pod pokrycia z dachówek, płyt i blach 
Wymagania ogólne: 
a) równość powierzchni deskowania i łat powinna być taka, aby prześwit między nią a łatą 

kontrolną o długości 3,0 m był nie większy niŜ 5 mm w kierunku prostopadłym do 
spadku i nie większy niŜ 10 mm w kierunku równoległym, 

b) podkład powinien być zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcji, 
c) w podkładzie powinny być osadzone uchwyty do zawieszenia rynien. 
d) łaty do wykonania podkładu powinny mieć przekrój min.38x50 mm, 
e) łaty naleŜy przybijać do krokwi jednym gwoździem; styki łat powinny znajdować się na 

krokwiach, 
f) rozstaw osiowy łat naleŜy dostosować do rodzaju pokrycia, 
g) łaty i deski powinny spełniać wymagania zawarte w SST 06.00.00. 

5.3. Krycie dachówką ceramiczną 
a) krycie dachówką przy uŜyciu zaprawy do uszczelniania styków moŜe być wykonywane 

przy temperaturze powyŜej +5°C, 
b) przed przystąpieniem do układania dachówek powinny być wykonane obróbki 

blacharskie, 
c) dachówki powinny być ułoŜone prostopadle do okapu tak aby sznur przeciągnięty 

wzdłuŜ poszczególnych rzędów był poziomy i jednocześnie dotykał dolnego 
widocznego brzegu skrajnych dachówek; odległość od sznura do dolnego brzegu 
pozostałych dachówek nie powinna być większa niŜ 1 cm; dopuszczalne odchyłki 
wynoszą 2 mm na 1 m i 30 mm na całej długości rzędu, 

d) zamocowanie dachówek: co piąta dachówka w rzędzie poziomym powinna być 
przywiązana drutem do ocynkowanych gwoździ wbitych w łaty od strony poddasza lub 
bezpośrednio do łat, 

e) pozostałe wymagania wg PN-71/B-10241. 
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5.4. Obróbki blacharskie 
obróbki blacharskie powinny być dostosowane do wielkości pochylenia połaci, 
roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej moŜna wykonywać o kaŜdej porze roku, 
lecz w temperaturze nie niŜszej od –15°C. 
Robót nie moŜna wykonywać na oblodzonych podłoŜach. 

5.5. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej 
rynny powinny być wykonane z pojedynczych członów odpowiadających długości arkusza 
blachy i składany w elementy wieloczłonowe, 
powinny być łączone w złączach poziomych na zakład szerokości 40mm; złącza powinny 
być lutowane na całej długości, 
rynny powinny być mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w 
odstępach nie większych niŜ 50 cm, 
spadki rynien regulować na uchwytach zgodnie z projektem, 
rynny powinny mieć wlutowane wpusty do rur spustowych, 

5.4. Rury spustowe – z blachy jw. 
rury spustowe powinny być wykonane z pojedynczych członów odpowiadających długości 
arkusza blachy i składany w elementy wieloczłonowe, 
powinny być łączone w złączach pionowych na rąbek pojedynczy leŜący, a w złączach 
poziomych na zakład szerokości 40mm; złącza powinny być lutowane na całej długości, 
rury spustowe powinny być mocowane do ścian uchwytami, rozstawionymi w odstępach nie 
większych niŜ 3 m, 
uchwyty powinny być mocowane w sposób trwały przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub 
osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach, 
rury spustowe odprowadzające wodę do kanalizacji powinny być wpuszczone do rury 
Ŝeliwnej na głębokość kielicha. 

6.  Kontrola jakości 
6.1. Materiały izolacyjne 

a) Wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna być potwierdzona przez producenta 
przez zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na 
opakowaniu lub innym równo rzędnym dokumentem. 

b) Materiały izolacyjne dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających przez 
producenta ich jakość nie mogą być dopuszczone do stosowania. 

c) Odbiór materiałów izolacyjnych powinien obejmować zgodność z dokumentacją 
projektową oraz sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów z 
wystawionymi atestami wytwórcy. 
W przypadku zastrzeŜeń co do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości 
wystawionym przez producenta – powinien być on zbadany zgodnie z postanowieniami 
normy państwowej. 

d) Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów izolacyjnych, których właściwości 
nie odpowiadają wymaganiom przedmiotowych norm. 

e) Nie naleŜy stosować równieŜ materiałów przeterminowanych (po okresie 
gwarancyjnym). 

f) Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być kaŜdorazowo wpisywane do 
dziennika budowy. 

7.  Obmiar robót 
Jednostką obmiarową robót jest: 
dla robót B.10.01.00 – m2 pokrytej powierzchni, 
dla robót B.10.02.00 oraz B.10.03.00 – 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych. 
Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych 
przez InŜyniera i sprawdzonych w naturze. 
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8.  Odbiór robót 
8.1. Odbiór podłoŜa 

badania podłoŜa naleŜy przeprowadzać w trakcie odbioru częściowego, podczas suchej 
pogody, przed przystąpieniem do krycia połaci dachowych, 
sprawdzenie równości powierzchni podłoŜa (deskowania) naleŜy przeprowadzać za pomocą 
łaty kontrolnej o długości 2 m lub za pomocą szablonu z podziałką milimetrową. Prześwit 
między sprawdzaną powierzchnią a łatą nie powinien przekroczyć 5 mm. 

8.2. Odbiór robót pokrywczych 
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikające, wymagają odbiorów częściowych. Badania w 
czasie odbioru częściowego naleŜy przeprowadzać dla tych robót, do których dostęp później 
jest niemoŜliwy lub utrudniony. 
Odbiór częściowy powinien obejmować sprawdzenie: 
podłoŜa (deskowania i łat), 
jakości zastosowanych materiałów, 
dokładności wykonania poszczególnych warstw pokrycia, 
dokładności wykonania obróbek blacharskich i ich połączenia z pokryciem. 
Dokonanie odbioru częściowego powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy. 
oo) badania końcowe pokrycia naleŜy przeprowadzać po zakończeniu robót, po deszczu. 
Podstawę do odbioru robót pokrywczych stanowią następujące dokumenty: 
dokumentacja techniczna, 
dziennik budowy z zapisem stwierdzającym odbiór częściowy podłoŜa oraz poszczególnych 

warstw lub fragmentów pokrycia, 
zapisy dotyczące wykonywania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiałów, 
protokóły odbioru materiałów i wyrobów. 
Odbiór końcowy polega na dokładnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obróbek 
blacharskich i połączenia ich z urządzeniami odwadniającymi, a takŜe wykonania na 
pokryciu ewentualnych zabezpieczeń eksploatacyjnych. 
8.2.1. Odbiór pokrycia z papy 
Sprawdzenie przybicia papy do deskowania, 
sprawdzenie przyklejenia papy do papy naleŜy przeprowadzić przez nacięcie i odrywanie 
paska papy szerokości nie większej niŜ 5 cm, z tym Ŝe pasek papy naleŜy naciąć nad 
miejscem przyklejenia papy, 
sprawdzenie szerokości zakładów papy naleŜy dokonać w trakcie odbiorów częściowych i 
końcowego przez pomiar szerokości zakładów w trzech dowolnych miejscach na kaŜde 100 
m2. Dokładność pomiarów powinna wynosić do 2 cm. 
8.2.2. Odbiór obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmować: 
sprawdzenie prawidłowości połączeń poziomych i pionowych, 
sprawdzenie mocowania elementów do deskowania lub ścian, 
sprawdzenie prawidłowości spadków rynien, 
sprawdzenie szczelności połączeń rur spustowych z wpustami. 

Rury spustowe mogą być montowane po sprawdzeniu droŜności przewodów 
kanalizacyjnych. 

9.  Podstawa płatności 
B.10.01.00 Pokrycie z papy. 
Płaci się za ustaloną ilość m2 izolacji z wykonaniem podłoŜa i warstwy wierzchniej. 
B.10.02.00 Obróbki blacharskie. 
Płaci się za ustaloną ilość „m” obróbki wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 
przygotowanie, zmontowanie i umocowanie w podłoŜu, zalutowanie połączeń,       

uporządkowanie stanowiska pracy. 
B.10.03.00 Rynny i rury spustowe 
Płaci się za ustaloną ilość „m” rynien wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 



 63

przygotowanie, zmontowanie, umocowanie i zalutowanie połączeń, 
uporządkowanie stanowiska pracy. 

10.  Przepisy związane 
PN-69/B-10260  Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-B-24620:1998  Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. 
PN-B-27617/A1:1997  Papa asfaltowa na tekturze budowlanej. 
PN-B-27620:1998  Papa asfaltowa na welonie z włókien szklanych. 
PN-61/B-10245  Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i 

cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. 
PN-71/B-10241   Roboty pokrywcze. Krycie dachówką ceramiczną. Wymagania i 

badania przy odbiorze. 
PN-EN 490:2000   Dachówki i kształtki dachowe cementowe. 
PN-75/B-12029/Az1:1999  Ceramiczne materiały dekarskie. Dachówki i gąsiory 

dachowe. Badania.  
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2.11. SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  
B.11.00.00 TYNKI 

 

1. Wstęp. 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru tynków zewnętrznych i wewnętrznych. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i 
mające na celu wykonanie tynków zewnętrznych i wewnętrznych obiektu wg poniŜszego. 
B.11.01.00 Tynki wewnętrzne 
B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne 
B.11.01.02 Suche tynki 
B.11.02.00 Okładziny ścienne wewnętrzne. 
B.11.03.00 Tynki zewnętrzne. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 

2.  Materiały. 
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 

Do przygotowania zapraw stosować moŜna kaŜdą wodę zdatną do picia, oraz wodę z rzeki 
lub jeziora. 
Niedozwolone jest uŜycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód 
zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł. 

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003) 
2.2.1. Piasek powinien spełniać wymagania obowiązującej normy przedmiotowe, a w szczególności: 
nie zawierać domieszek organicznych, mieć frakcje róŜnych wymiarów, a mianowicie: piasek 
drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-
2,0 mm. 
2.2.2.  Do spodnich warstw tynku naleŜy stosować piasek gruboziarnisty, do warstw 

wierzchnich – średnioziarnisty. 
2.2.3.  Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez 

sito o prześwicie 0,5 mm. 
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 

Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami normy państwowej. 
Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonywane mechanicznie. 
Zaprawę naleŜy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana moŜliwie wcześnie 
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. 
Do zapraw tynkarskich naleŜy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. 
Do zapraw cementowo-wapiennych naleŜy stosować cement portlandzki z dodatkiem ŜuŜla 
lub popiołów lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ŝe temperatura 
otoczenia w ciągu 7 dni od chwili zuŜycia zaprawy nie będzie niŜsza niŜ +5°C. 
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Do zapraw cementowo-wapiennych naleŜy stosować wapno sucho gaszone lub gaszone w 
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyć 
jednolitą i jednobarwną masę, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych. 
Skład objętościowy zapraw naleŜy dobierać doświadczalnie, w zaleŜności od wymaganej 
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. 

2.4. Płytki ceramiczne częściowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998 
Wymagania: 
Barwa – wg wzorca producenta 
Nasiąkliwość po wypaleniu 10-24% 
Wytrzymałość na zginanie nie mniejsza niŜ 10,0 MPa 
Odporność szkliwa na pęknięcia włoskowate nie mniej niŜ 160°C 
Stopień białości przy filtrze niebieskim (dla płytek białych), nie mniej niŜ 
 gatunek I  80% 
 gatunek II  75% 

2.5. Wykładziny z kamienia naturalnego – wg dokumentacji projektowej wykonawczej. 
2.6. Materiały do suchych tynków 

2.6.1. Płyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997 
2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta 
2.6.3. Łaty drewniane i łączniki wg instrukcji producenta. 

3.  Sprzęt 
Roboty moŜna wykonać przy uŜyciu dowolnego typu sprzętu. 

4.  Transport 
Materiały i elementy mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu. 
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utratą stateczności. 

5.  Wykonanie robót 
5.1. Ogólne zasady wykonywania tynków 

a) Przed przystąpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny być zakończone 
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane 
przebicia i bruzdy, osadzone ościeŜnice drzwiowe i okienne. 

b) Zaleca się przystąpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczów 
murów tj. po upływie 4-6 miesięcy po zakończeniu stanu surowego. 

c) Tynki naleŜy wykonywać w temperaturze nie niŜszej niŜ +5°C pod warunkiem, Ŝe w 
ciągu doby nie nastąpi spadek poniŜej 0°C. 
W niŜszych temperaturach moŜna wykonywać tynki jedynie przy zastosowaniu 
odpowiednich środków zabezpieczających, zgodnie z „Wytycznymi wykonywania 
robót budowlano-montaŜowych w okresie obniŜonych temperatur”. 

d) Zaleca się chronić świeŜo wykonane tynki zewnętrzne w ciągu pierwszych dwóch dni 
przed nasłonecznieniem dłuŜszym niŜ dwie godziny dziennie. 
W okresie wysokich temperatur świeŜo wykonane tynki powinny być w czasie wiązania 
i twardnienia, tj. w ciągu 1 tygodnia, zwilŜane wodą. 

5.2. Przygotowanie podłoŜy 
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych. 

W ścianach przewidzianych do tynkowania nie naleŜy wypełniać zaprawą spoin przy 
zewnętrznych licach na głębokości 5-10 mm. 
Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoŜe naleŜy oczyścić z kurzu szczotkami oraz 
usunąć plamy z rdzy i substancji tłustych. Plamy z substancji tłustych moŜna usunąć 
przez zmycie 10% roztworem szarego mydła lub przez wypalenie lampą benzynową. 
Nadmiernie suchą powierzchnię podłoŜa naleŜy zwilŜyć wodą. 
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5.3. Wykonywania tynków trójwarstwowych 
5.3.1. Tynk trójwarstwowy powinien być wykonany z obrzutki, narzutu i gładzi. Narzut 

tynków wewnętrznych naleŜy wykonać według pasów i listew kierunkowych. 
5.3.2. Gładź naleŜy nanosić po związaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. 

Podczas zacierania warstwa gładzi powinna być mocno dociskana do warstwy 
narzutu. 
NaleŜy stosować zaprawy cementowo-wapienne – w tynkach nie naraŜonych na 
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, – w tynkach naraŜonych na zawilgocenie oraz w 
tynkach zewnętrznych o stosunku 1:1:2. 

5.4. Ogólne zasady wykonywania okładzin ceramicznych. 
Okładziny ceramiczne powinny być mocowane do podłoŜa warstwą wyrównującą lub 
bezpośrednio do równego i gładkiego podłoŜa. W pomieszczeniach mokrych okładzinę 
naleŜy mocować do dostatecznie wytrzymałego podłoŜa. 
PodłoŜe pod okładziny ceramiczne mogą stanowić nie otynkowane lub otynkowane mury z 
elementów drobnowymiarowych oraz ściany betonowe. 
Do osadzania wykładzin na ścianach murowanych moŜna przystąpić po zakończeniu 
osiadania murów budynku. 
Bezpośrednio przed rozpoczęciem wykonywania robót naleŜy oczyścić z grudek zaprawy i 
brudu szczotkami drucianymi oraz zmyć z kurzu. 
Na oczyszczoną i zwilŜoną powierzchnię ścian murowanych naleŜy nałoŜyć dwuwarstwowy 
podkład wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutkę naleŜy wykonać o grubości 2-3 mm z 
ciekłej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-
wapiennej marki 5 lub 3. 
Elementy ceramiczne powinny być posegregowane według wymiarów, gatunków i odcieni 
barwy, a przed przystąpieniem do ich mocowania – moczone w ciągu 2 do 3 godzin w 
wodzie czystej. 
Temperatura powietrza wewnętrznego w czasie układania płytek powinna wynosić co 
najmniej +5°C. 
Dopuszczalne odchylenie krawędzi płytek od kierunku poziomego lub pionowego nie 
powinno być większe niŜ 2 mm/m, odchylenie powierzchni okładziny od płaszczyzny nie 
większe niŜ 2 mm na długości łaty dwumetrowej. 

5.5. Wykonywanie suchych tynków 
Suche tynki z płyt gipsowo-kartonowych moŜna układać: 
a) bezpośrednio na podłoŜu – na deskowaniu o gładkiej powierzchni oraz na konstrukcji 

stalowej lub aluminiowej, 
b) na podkładzie z placków zaczynu gipsowego lub na podkładzie z listew lub łat 

drewnianych, umocowanych do podłoŜa. 
Mocowanie płyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje się specjalnymi blachowkrętami 
przystosowanych do uŜywania wkrętarek. Mocując płyty do rusztu naleŜy zwracać uwagę 
aby płyty nie spoczywały bezpośrednio na podłodze ale powinny być podniesione i 
dociśnięte do sufitu (dystans między podłogą a krawędzią płyty winien wynosić ok. 10 mm). 
Złącza płyt naleŜy okleić taśmą papierową perforowaną lub z włókna szklanego i 
zaszpachlować zaprawą gipsową. 

5.6. Roboty kamieniarskie 
Zasady wykonywania okładzin z kamienia: 
1.  Temperatura otoczenia powinna być wyŜsza niŜ +5°C. 
2.  PodłoŜe: 

wykonanie podłoŜa, jego jakość i rodzaj powinno być dostosowane do sposobu osadzania 
oraz do warunków termicznych ścian nośnych, 
odchylenie krawędzi podłoŜa od pionu nie moŜe wynosić więcej niŜ ±4 mm/m, a od 
poziomu ±10 mm/m. 

3.  Przytwierdzenie okładziny do podłoŜa: 
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przytwierdzenie elementów do podłoŜa na pełną zalewkę. Grubość zalewki nie powinna 
wynosić więcej niŜ: 

30 mm przy licowaniu ścian zewnętrznych do wysokości 6,0 m, 
40 mm przy licowaniu ścian zewnętrznych o wysokości ponad 6,0 m, 
50 mm przy licowaniu słupów bez względu na ich wysokość, 
80 mm przy osadzaniu elementów gzymsów, portali itp, 

- elementy okładziny pionowej i podwieszonej powinny mieć wykonane gniazda na kotwie i 
łączniki w miejscach oznaczonych w projekcie. Przy osadzaniu na pełną wylewkę w 
okładzinie pionowej płyty o powierzchni do 0,60 m2 powinny mieć co najmniej dwa punkty 
zakotwienia, płyty o powierzchni powyŜej 0,60 m2 – 4 punkty, 
- przekrój gniazda w okładzinie osadzonej na wylewkę powinien być dwukrotnie większy 
od przekroju elementu kotwiącego, 
- elementy cokołów i gzymsów muszą być ze sobą łączone w naroŜnikach klamrami, 
wpuszczanymi w gniazda wykute lub wywiercone w płytach. 

4.  Ochrona kamienia przed korozją 
Wykładzinę kamienną naleŜy zabezpieczyć przez nasycanie Ŝywicami organicznymi oraz 
monomerami meteksylanu metylu. 
MoŜe to być np. silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego. 

5.  Kryteria oceny jakości i odbioru 
sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną ułoŜenia wykładzin 
sprawdzenie odbiorów międzyoperacyjnych podłoŜa i materiałów, 
sprawdzenie dokładności spoin wg normy PN-72/B-06190. 

6.  Kontrola jakości 
6.1. Materiały ceramiczne 

Przy odbiorze naleŜy przeprowadzić na budowie: 
sprawdzenie zgodności klasy materiałów ceramicznych z zamówieniem, 
próby doraźnej przez oględziny, opukiwanie i mierzenie: 

wymiarów i kształtu płytek 
liczby szczerb i pęknięć, 
odporności na uderzenia, 

W przypadku niemoŜności określenia jakości płytek przez próbę doraźną naleŜy ją poddać 
badaniom laboratoryjnym (szczególnie co do klasy i odporności na działanie mrozu w 
przypadku wykładziny zewnętrznej). 

6.2. Zaprawy 
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, naleŜy kontrolować jej markę 
i konsystencję w sposób podany w obowiązującej normie. 
Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być kaŜdorazowo wpisywane do 
dziennika budowy. 

6.3. Płyty gipsowo-kartonowe 
Strona licowa płyt nie powinna mieć szwów, krawędzie płyt powinny być proste lub 
spłaszczone. 

7.  Obmiar robót 
Jednostką obmiarową robót jest m2. Ilość robót określa się na podstawie projektu z 
uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez InŜyniera i sprawdzonych w naturze. 
 

8.  Odbiór robót 
8.1. Odbiór podłoŜa 

Odbiór podłoŜa naleŜy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót 
tynkowych. PodłoŜe powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. JeŜeli 
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odbiór podłoŜa odbywa się po dłuŜszym czasie od jego wykonania, naleŜy podłoŜe oczyścić 
i zmyć wodą. 

8.2. Odbiór tynków 
8.2.1. Ukształtowanie powierzchni, krawędzie przecięcia powierzchni oraz kąty dwuścienne 

powinny być zgodne z dokumentacją techniczną. 
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od płaszczyzny i odchylenie 

krawędzi od linii prostej – nie większe niŜ 3 mm i w liczbie nie większej niŜ 3 na całej 
długości łaty kontrolnej 2 m. 
Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku: 
pionowego – nie większe niŜ 2 mm na 1 m i ogółem nie więcej niŜ 4mm w 

pomieszczeniu, 
poziomego – nie większe niŜ 3 mm na 1 m i ogółem nie więcej niŜ 6 mm na całej 

powierzchni między przegrodami pionowymi (ściany, belki itp.). 
8.2.3. Niedopuszczalne są następujące wady: 

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynków roztworów soli 
przenikających z podłoŜa, pilśni itp., 

trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pęcherze wskutek 
niedostatecznej przyczepności tynku do podłoŜa. 

8.3. Odbiór suchych tynków 
Odchylenie powierzchni okładziny z płyt gipsowo-kartonowych od płaszczyzny i odchylenie 
krawędzi od linii prostej nie powinny być większe niŜ 1 mm/1 m. 

8.4. Odbiór podłoŜy pod płytki ceramiczne 
Wg punktu 5.4. 

9.  Podstawa płatności 
B.11.01.01 i B.11.03.00 Tynki wewnętrzne i zewnętrzne. 
Płaci się za ustaloną ilość m2 powierzchni ściany wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 
przygotowanie zaprawy, 
dostarczenie materiałów i sprzętu, 
ustawienie i rozbiórkę rusztowań, 
umocowanie i zdjęcie listew tynkarskich, 
osiatkowanie bruzd, 
obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów, 
reperacje tynków po dziurach i hakach, 
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów. 
B.11.01.02 Suche tynki 
Płaci się za 1 m2 okładziny wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 
dostarczenie materiałów i sprzętu, 
przygotowanie podłoŜa, 
mocowanie płyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem, 
uporządkowanie miejsca pracy. 
B.11.02.00 Okładziny ścian 
Płaci się za ustaloną ilość m2 powierzchni ułoŜonej okładziny wg ceny jednostkowej, która 
obejmuje: 
przygotowanie zaprawy, 
przygotowanie podłoŜa, 
dostarczenie materiałów i sprzętu, 
moczenie płytek, docinanie płytek, 
ustawienie i rozbiórką rusztowań, 
wykonanie okładziny z wypełnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni, 
zamurowanie przebić, 
obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów, 
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reperacje tynków, 
oczyszczenie miejsca pracy z pozostałości materiałów. 

10.  Przepisy związane 
PN-85/B-04500  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych  

i wytrzymałościowych. 
PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania 

przy odbiorze. 
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie 

próbek. 
PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane. 
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. 
PN-EN 771-6:2002  Wymagania dotyczące elementów murowych.  

Elementy murowe z kamienia naturalnego. 
PN-B-11205:1997  Elementy kamienne. 
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99  Płyty kartonowo-gipsowe 
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Okładzina kamienna. Wymagania 

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
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2.12. SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  

B.12.00.00 POSADZKI 

 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru posadzek. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i 
mające na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym. 
B.12.01.00  Warstwy wyrównawcze pod posadzki. 
B.12.01.01  Warstwa wyrównawcza grubości 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej 

marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podłoŜa mlekiem wapienno-
cementowym, ułoŜeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gładko oraz 
wykonaniem i wypełnieniem masą asfaltową szczelin dylatacyjnych. 

B.12.02.00  Posadzki właściwe. 
B.12.02.01  Posadzka cementowa z cokolikami, grubości 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i 

zagruntowaniem podłoŜa rzadką zaprawą cementową, ułoŜeniem zaprawy 
cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gładko oraz wykonaniem i 
wypełnieniem masą asfaltową szczelin dylatacyjnych. 

B.12.02.02  Posadzka lastriko, dwuwarstwowa, grubości 35 mm, jednobarwna z cokolikami, 
z oczyszczeniem i przygotowaniem podłoŜa, ułoŜeniem dolnej warstwy grubości 
20 mm z zaprawy cementowej marki 8 MPa i górnej warstwy grubości 15 mm z 
masy lastriko z dwukrotnym oszlifowaniem, wykonaniem szwów dylatacyjnych, 
oczyszczeniem, zapuszczeniem olejem, zapastowaniem i wyfroterowaniem. 

B.12.02.03  Posadzka z płytek PCW, klejone z oczyszczeniem i przygotowaniem podłoŜa, 
rozłoŜeniem materiałów płytkowych, przycięciem, posmarowaniem klejem 
podłoŜa i płytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem. 

B.12.03.04  Posadzka z wykładzin rulonowych. 
B.12.02.05  Listwy przyścienne z PCW, klejone j.w. z oczyszczeniem i przygotowaniem 

podłoŜa, rozłoŜeniem materiału, przycięciem, posmarowaniem klejem podłoŜa i 
płytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem. 

B.12.02.06  Posadzka jedno- lub dwubarwna z płytek podłogowych ceramicznych 
terakotowych z cokolikami luzem ułoŜonych na za prawie cementowej marki 8 
MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podłoŜa, zagruntowaniem mlekiem 
cementowym, ustawieniem punktów wysokościowych, sortowaniem płytek, 
moczeniem, przycięciem, dopasowaniem i ułoŜeniem na zaprawie oraz wypeł-
nieniem spoin zaprawą, oczyszczeniem i umyciem powierzchni. 

B12.02.07  Cokoliki z płytek ceramicznych podłogowych terakotowych luzem o wymiarach 
15×15 cm, ułoŜonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i 
przygotowaniem podłoŜa, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem 
punktów wysokościowych, sortowaniem płytek, moczeniem, przycięciem, 
dopasowaniem i ułoŜeniem na zaprawie oraz wypełnieniem spoin zaprawą, 
oczyszczeniem i umyciem powierzchni. 

B.12.02.08  Wykładzina rulonowa antystatyczna z listwami przyściennymi. 
B.12.02.09  Wykładzina tekstylna dywanopodobna z listwami przyściennymi 
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B.12.02.10 Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych materiałem posiadającym strukturę 
antypoślizgową 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 

2. Materiały 
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 

Do przygotowania zapraw stosować moŜna kaŜdą wodę zdatną do picia, z rzeki lub jeziora. 
Niedozwolone jest uŜycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód 
zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł. 

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003) 
2.2.1. Piasek powinien spełniać wymagania obowiązującej normy przedmiotowe, a w 
szczególności: 
nie zawierać domieszek organicznych, 
mieć frakcje róŜnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek 

średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. 
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00) 
2.4. Wyroby podłogowe PCW 

pp) Płytki podłogowe o wymiarach 30×30 cm wg. PN-78/B-89001 
grubość – 2 i 3 mm, 
masa 1 m2 – 5,5 kg, 
twardość wg Brinella – 1,45-1,75 MPa, 
odporność cieplna wg V’cata –49-59°C, 
zmiany wymiarów liniowych w temperaturze 80°C– max. 0,4%, 
nasiąkliwość (po 24 godzinach) – 1,5%, 
ścieralność na aparacie Stuttgart – max. 0,13 mm, 
współczynnik przewodzenia ciepła – 0,29 W/m°C. 
Są odporne na działanie nacisku skupionego, łatwo zmywalne wodą z dodatkiem środków 
myjących, wykazują duŜą odporność na działanie agresywnych kwaśnych i alkalicznych 
czynników. NaleŜą do trudno palnych. 
qq) Wykładzina podłogowa wielowarstwowa z PCW 
szerokość 1300 mm, 
długość 10000 mm, 
grubość 1,9 mm, 
masa 1m2 wykładziny 3,5 kg. 
Wykładzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwę wierzchnią uŜytkową 
stanowi folia PCW o grubości 0,5mm barwiona w masie z wzorem smugowym. 
Powierzchnia wykładziny jest półmatowa, gładka lub moletowana. 

2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04 
Masa zalewowa składa się z asfaltów drogowych, włóknistego wypełniacza mineralnego 
(azbestu lub wełny mineralnej), mączki mineralnej i dodatków uszlachetniających (kauczuk 
lub pak tłuszczowy) 
Temperatura mięknięcia: wg PiK 54-65°C. 
Zastosowanie do wypełniania na szczelin dylatacyjnych o szerokości większej niŜ 5 mm. 

2.6. Kit asfaltowy uszczelniający wg PN-74/B-30175 
Składa się z asfaltów ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, 
włóknistych wypełniaczy mineralnych, plastyfikatorów i dodatków zwiększających 
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przyczepność kitu do powierzchni uszczelniających konstrukcji (paki tłuszczowe, pak i 
Ŝywica kumaronowa, kauczuk syntetyczny i Ŝywice sztuczne) 
Wymagania dla kitów asfaltowych uszczelniających: 
penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji – 50-75, 
temperatura mięknięcia– nie normalizuje się, 
przyczepność do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7×7×7 cm, połączonych spoiną 

kitu o grubości 20 mm i wyciąganych prostopadle do spoiny – kit nie powinien zrywać 
się w masie, 

wydłuŜenie względne przy zerwaniu, nie mniej niŜ – 20 mm, 
spływność z betonu w połoŜeniu pionowym w temperaturze 20±2°C – nie normalizuje się, 
odporność na zamraŜanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze –20±2C zrzuconej z 

wysokości 2,5 m na płytę stalową – bez pęknięć i odprysków, 
gęstość pozorna, nie mniej niŜ – 1,5 mm. 

2.7. Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej 
W posadzkach maksymalna wielkość ziaren kruszywa nie powinna przekroczyć 1/3 grubości 
posadzki. W posadzkach odpornych na ścieranie największe dopuszczalne wielkości ziaren 
kruszywa wynoszą przy grubości warstw 2,5 cm – 10 mm, 3,5 cm – 16 mm. 

2.8. Wyroby terakotowe 
Płytki podłogowe ceramiczne terakotowe i gresy. 
a) Właściwości płytek podłogowych terakotowych: 

barwa: wg wzorca producenta 
nasiąkliwość po wypaleniu nie mniej niŜ 2,5% 
wytrzymałość na zginanie nie mniejsza niŜ 25,0 MPa 
ścieralność nie więcej niŜ 1,5 mm 
mrozoodporność liczba cykli nie mniej niŜ 20 
kwasoodporność nie mniej niŜ 98% 
ługoodporność nie mniej niŜ 90% 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe: 
długość i szerokość:  ±1,5 mm 
grubość:  ± 0,5 mm 
krzywizna: 1,0 mm 

b) Gresy – wymagania dodatkowe: 
twardość wg skali Mahsa 8 
ścieralność V klasa ścieralności 
na schodach i przy wejściach wykonane jako antypoślizgowe. 

Płytki gresowe i terakotowe muszą być uzupełnione następującymi elementami: 
stopnice schodów, 
listwy przypodłogowe, 
kątowniki, 
naroŜniki. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe: 
długość i szerokość: ±1,5 mm 
grubość: ±0,5 mm 
krzywizna:  1,0 mm 
c) Materiały pomocnicze 

Do mocowania płytek moŜna stosować zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, 
albo klej. 
Do wypełnienia spoin stosować zaprawy wg. PN-75/B-10121: 
zaprawę z cementu portlandzkiego 35 – białego i mączki wapiennej 
zaprawę z cementu 25, kredy malarskiej i mączki wapiennej z dodatkiem 

sproszkowanej kazeiny. 
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d) Pakowanie 
Płytki pakowane w pudła tekturowe zawierające ok. 1 m2 płytek. 
Na opakowaniu umieszcza się: 
nazwę i adres Producenta, nazwę wyrobu, liczbę sztuk w opakowaniu, znak kontroli 

jakości, znaki ostrzegawcze dotyczące wyrobów łatwo tłukących się oraz napis 
„Wyrób dopuszczony do stosowania w budownictwie Świadectwem ITB nr...”. 

e) Transport 
Płytki przewozić w opakowaniach krytymi środkami transportu. 
Podłogę wyłoŜyć materiałem wyściółkowym grubości ok. 5 cm. 
Opakowania układać ściśle obok siebie. Na środkach transportu umieścić nalepki 
ostrzegawcze dotyczące wyrobów łatwo tłukących. 

f) Składowanie 
Płytki składować w pomieszczeniach zamkniętych w oryginalnych opakowaniach. 
Wysokość składowania do 1,8 m. 

2.9. Wykładzina dywanowa 
Musi posiadać aktualne świadectwo ITB i atest Państwowego Zakładu Higieny. 

2.10. Wykładzina antystatyczna – rulonowa lub płytowa 
Musi posiadać aktualne świadectwo ITB i atest Państwowego Zakładu Higieny. 

2.11. Zaprawa samopoziomująca 
2.12. Wykładzina antyelektrostatyczna 
2.13. Podwójna podłoga. 

Wymagania: 
wysokość regulowana od 15–50 cm, 
nawierzchnia antyelektrostatyczna z moŜliwością uziemienia, 
nośność paneli – 10,0 kN/m2, 
musi posiadać aktualne świadectwo ITB i atest Państwowego Zakładu Higieny. 

2.14. Materiał o strukturze antypoślizgowej 
Wymagania: 
dobra przyczepność do betonu, 
właściwości penetracyjne, 
nieodkształcalny pod wpływem wysokich temperatur, 
elastyczny (od –20° do + 250°C) 
wytrzymały (ok. 6,5 Mpa), 
odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia. 

3.  Sprzęt 
Roboty moŜna wykonać przy uŜyciu dowolnego sprzętu. 

4.  Transport 
Materiały i elementy mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu. 
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utratą stateczności. 

5.  Wykonanie robót 
5.1. Warstwy wyrównawcze pod posadzki 

Warstwa wyrównawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i 
zagruntowaniem podłoŜa mlekiem wapienno-cementowym, ułoŜeniem zaprawy, z zatarciem 
powierzchni na gładko oraz wykonaniem i wypełnieniem masą asfaltową szczelin 
dylatacyjnych. 
Wymagania podstawowe. 
Podkład cementowy powinien być wykonany zgodnie z projektem, który określa wymaganą 
wytrzymałość i grubość podkładu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. 
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Wytrzymałość podkładu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna być 
mniejsza niŜ: na ściskanie – 12 MPa, na zginanie – 3 MPa. 
PodłoŜe, na którym wykonuje się podkład z warstwy wyrównawczej powinno być wolne od 
kurzu i zanieczyszczeń oraz nasycone wodą. 
Podkład cementowy powinien być oddzielony od pionowych stałych elementów budynku 
paskiem papy. 
W podkładzie powinny być wykonane szczeliny dylatacyjne. 
Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkładów cementowych oraz w ciągu co 
najmniej 3 dni nie powinna być niŜsza niŜ 5°C. 
Zaprawę cementową naleŜy przygotowywać mechanicznie.  
Zaprawa powinna mieć konsystencję gęstą – 5–7 cm zanurzenia stoŜka pomiarowego. 
Ilość spoiwa w podkładach cementowych powinna być ograniczona do ilości niezbędnej, 
ilość cementu nie powinna być większa niŜ 400 kg/m3. 
Zaprawę cementową naleŜy układać niezwłocznie po przygotowaniu między listwami 
kierunkowymi o wysokości równej grubości podkładu z zastosowaniem ręcznego lub 
mechanicznego zagęszczenia z równoczesnym wyrównaniem i zatarciem. 
Podkład powinien mieć powierzchnię równą, stanowiącą płaszczyznę lub pochyloną, 
zgodnie z ustalonym spadkiem.  
Powierzchnia podkładu sprawdzana dwumetrową łatą przykładaną w dowolnym miejscu, 
nie powinna wykazywać większych prześwitów większych niŜ 5 mm. Odchylenie 
powierzchni podkładu od płaszczyzny (poziomej lub pochyłej) nie powinny przekraczać 2 
mm/m i 5 mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia. 
W ciągu pierwszych 7 dni podkład powinien być utrzymywany w stanie wilgotnym, np. 
przez pokrycie folią polietylenową lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie 
powierzchni wodą. 

5.2. Wykonywanie posadzki PCW 
Do wykonywania posadzek z wykładzin PCW moŜna przystąpić po całkowitym ukończeniu 
robót budowlanych stanu surowego i robót wykończeniowych i instalacyjnych łącznie z 
przeprowadzeniem prób ciśnieniowych. 
Przygotowanie podłoŜy 
PodłoŜe posiadające drobne uszkodzenia powierzchni powinny być naprawione przez 
wypełnienie ubytków zaprawą cementową. 
Powierzchnie powinny być oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane. 
Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna być niŜsza niŜ 15°C i 
powinna być zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robót, w trakcie 
ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju. 
Wykładziny PCW i kleje naleŜy dostarczyć do pomieszczeń, w których będą układane co 
najmniej na 24 godziny przed układaniem. 
Wykładzina arkuszowa powinna być na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinięta z 
rulonu, pocięta na arkusze odpowiednie do wymiarów pomieszczenia i luźno ułoŜona na 
podkładzie tak, aby arkusze tworzyły zakłady szerokości 2–3 cm. 
Płytki i arkusze z PCW naleŜy przyklejać przy uŜyciu klejów zalecanych przez producenta 
określonej wykładziny oraz w obowiązujących instrukcjach technologicznych. 
Płytki i arkusze z PCW naleŜy przyklejać całą powierzchnią do podłoŜa. 
Nie dopuszcza się występowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w 
postaci fałd, pęcherzy, odstających brzegów płytek lub arkuszy PCW. 
Arkusze lub płytki naleŜy ułoŜyć szczelnie, dopuszczalna szerokość spoin nie powinna być 
większa niŜ 0,5 mm między arkuszami, 0,8 mm między płytkami. 
Spoiny między arkuszami lub pasami płytek powinny tworzyć linię prostą, w pasach płytek 
dopuszcza się mijankowy układ spoin.  
Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosić nie więcej niŜ 1 mm/m i 5 mm na całej 
długości spoiny w pomieszczeniu. 
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Posadzki z wykładzin PCW naleŜy przy ścianach wykończyć listwami z PCW. Listwy 
powinny być przyklejone na całej długości do podłoŜa i dokładnie dopasowane w naroŜach 
wklęsłych i wypukłych. 

5.3. Posadzki cementowe i lastrykowe 
Na spoiwie cementowym mogą być wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwu-
warstwowe z zaprawy cementowej i lastriko. 
Posadzki naleŜy wykonywać zgodnie z projektem, który powinien określić rodzaj 
konstrukcji podłogi, grubość warstw, markę zaprawy, wielkość spadków rozmieszczenie 
szczelin dylatacyjnych. 
Podkład pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywać wytrzymałość nie 
niŜszą – przy posadzkach z betonu odpornego na ścieranie – 16 MPa, przy pozostałych 
posadzkach – 10 MPa. 
W posadzkach powinny być wykonane szczeliny dylatacyjne  

oddzielające posadzkę wraz z całą konstrukcją podłogi od pionowych elementów budynku, 
dzielące fragmenty posadzki o wyraźnie róŜniących się wymiarach, 
przeciwskurczowe w odstępach nie większych niŜ 6 m, przy czym powierzchnia pola zbliŜo-
nego do kwadratu nie powinna przekraczać 36 m2 przy posadzkach z zaprawy cementowej, 
25 m2 przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na ścieranie i 12 m2 przy po-
sadzkach jednowarstwowych. 
Posadzki lastrykowe powinny być podzielone na pola o powierzchni nie przekraczającej 4 
m2 za pomocą wkładek z materiału podatnego na ścieranie (np. z płaskownika mosięŜnego, 
paska polichlorku winylu) osadzonych w podkładzie. 
Szczeliny dylatacyjne powinny być wypełnione masą asfaltową. 
Mieszankę lastrykową lub zaprawę cementową, z której wykonano posadzkę naleŜy 
dokładnie zagęścić, a powierzchnię wyrównać i zatrzeć na gładko. 
Posadzkę lastrykową utrzymywaną w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni naleŜy 
wstępnie oszlifować, aŜ do uzyskania widoczności poszczególnych ziarn kruszywa.  
Oczyszczoną posadzkę naleŜy wyszpachlować zaczynem cementowym z ewentualnym 
dodatkiem pigmentu i po upływie co najmniej 5 dni powtórnie szlifować. 
Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna być natarta olejem lnianym. 

5.4. Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych 
sposób aplikacji i warunki przygotowania podłoŜa naleŜy przyjąć wg warunków 

zastosowanego systemu. 

6.  Kontrola jakości 
6.1. Wymagana jakość materiałów powinna być potwierdzona przez producenta przez 

zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub 
innym równorzędnym dokumentem. 

6.2. Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają 
wymaganiom technicznym. Nie naleŜy stosować równieŜ materiałów przeterminowanych 
(po okresie gwarancyjnym). 

6.3. NaleŜy przeprowadzić kontrolę dotrzymania warunków ogólnych wykonania robót 
(cieplnych, wilgotnościowych). 
Sprawdzić prawidłowość wykonania podkładu, posadzki, dylatacji. 

7.  Obmiar robót 
Jednostką obmiarową robót jest m2. Ilość robót określa się na podstawie projektu z 
uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez InŜyniera i sprawdzonych w naturze. 

8.  Odbiór robót 
Roboty podlegają odbiorowi wg. zasad podanych poniŜej. 

8.1. Odbiór materiałów i robót powinien obejmować zgodności z dokumentacją projektową oraz 
sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów z wystawionymi atestami 
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wytwórcy. W przypadku zastrzeŜeń co do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości 
wystawionym przez producenta – powinien być on zbadany laboratoryjnie. 

8.2. Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają 
wymaganiom technicznym. 
Nie naleŜy stosować równieŜ materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 

8.3. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być kaŜdorazowo wpisywane do 
dziennika budowy. 

8.4. Odbiór powinien obejmować: 
sprawdzenie wyglądu zewnętrznego; badanie naleŜy wykonać przez ocenę wzrokową, 
sprawdzenie prawidłowości ukształtowania powierzchni posadzki; badanie naleŜy wykonać 

przez ocenę wzrokową, 
sprawdzenie grubości posadzki cementowej lub z lastryka naleŜy przeprowadzić na 

podstawie wyników pomiarów dokonanych w czasie wykonywania posadzki. 
sprawdzenie prawidłowości wykonania styków materiałów posadzkowych; badania prosto-

liniowości naleŜy wykonać za pomocą naciągniętego drutu i pomiaru odchyleń z 
dokładnością 1 mm, a szerokości spoin – za pomocą szczelinomierza lub suwmiarki. 
sprawdzenie prawidłowości wykonania cokołów lub listew podłogowych; badanie naleŜy 

wykonać przez ocenę wzrokową. 

9. Podstawa płatności 
Płaci się za ustaloną ilość m2 powierzchni ułoŜonej posadzki wg ceny jednostkowej, która 
obejmuje przygotowanie podłoŜa, dostarczenie materiałów i sprzętu, oczyszczenie 
stanowiska pracy. 

10.  Przepisy związane 
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące  

cementów powszechnego uŜytku. 
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. 
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podział, nazwy i określenia. 
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniający. 
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podłogowe. Homogeniczne i heterageniczne 

pokrycia podłogowe z poli (chlorku winylu).
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2.13.   SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  

B.13.00.00 STOLARKA 

 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i 
mające na celu wykonanie montaŜu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej. 
W skład tych robót wchodzi: 
B.13.01.00. Drzwi i bramy 
B.13.02.00. Okna i naświetla. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 

2.  Materiały 
Wbudować naleŜy stolarkę kompletnie wykończoną wraz z okuciami i powłokami 
malarskimi. 

2.1. Drewno 
Do produkcji stolarki budowlanej powinna być stosowana tarcica iglasta oraz półfabrykaty 
tarte odpowiadające normom państwowym. 
Wilgotność bezwzględna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawierać się w 
granicach 10–16%. 
Dopuszczalne wady i odchyłki wymiarów stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny być 
większe niŜ podano poniŜej. 

 RóŜnice wymiarów [mm] okien  drzwi 
wymiary zewn. ościeŜnicy do 1 m   5  5 
powyŜej 1 m   5  5 
róŜnica długości przeciwległych elementów do 1 m  1  1   
ościeŜnicy mierzona w świetle powyŜej 1 m 2  2 
skrzydło we wrębie  szerokość do 1 m 1 
 powyŜej 1 m 2 
 wysokość powyŜej 1 m 2 
róŜnica długości przekątnych  do 1 m  2 
przekątnych skrzydeł we wrębie 1 do 2 m 3  3 
 powyŜej 2 m  3  3 
przekroje szerokość do 50 mm  1 
 powyŜej 50 mm 2 
elementów grubość  do 40 mm – 1 
 powyŜej 40 mm – 2 
grubość skrzydła   –  1 
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2.2. Okucia budowlane 
2.2.1. KaŜdy wyrób stolarki budowlanej powinien być wyposaŜony w okucia zamykające, 

łączące, zabezpieczające i uchwytowo-osłonowe. 
2.2.2. Okucia powinny odpowiadać wymaganiom norm państwowych, a w przypadku braku 

takich norm – wymaganiom określonym w świadectwie ITB dopuszczającym do 
stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposaŜone w okucie, na które nie została 
ustanowiona norma. 

2.2.3. Okucia stalowe powinny być zabezpieczone fabrycznie trwałymi powłokami 
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone naleŜy, przed ich zamocowaniem, pokryć 
minią ołowianą lub farbą ftalową, chromianową przeciwrdzewną. 

2.3. Środki do impregnowania wyrobów stolarskich 
2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny być zabezpieczone przed korozją biologiczną. 

NaleŜy impregnować: 
elementy drzwi, 
powierzchnie stykające się ze ścianami ościeŜnic. 

2.3.2.  Doboru środków impregnacyjnych naleŜy dokonać zgodnie z wytycznymi 
stosowania środków ochrony drewna podanymi w świadectwach ITB wymienionych 
w SST B.06.00.00 p. 2.2.6. 

2.3.3.  Środki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie mogą zawierać 
składników szkodliwych dla zdrowia i powinny mieć pozytywną opinię Państwowego 
Zakładu Higieny. 

2.3.4.  Środków ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni 
zewnętrznych elementów stolarki budowlanej naraŜonych na bezpośrednie działanie 
czynników atmosferycznych – nie naleŜy stosować do zabezpieczania powierzchni 
elementów od strony pomieszczenia. 

2.4. Środki do gruntowania wyrobów stolarskich 
2.4.1. Do gruntowania wyrobów stolarki budowlanej naleŜy stosować pokost naturalny lub 

syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania. 
2.4.2. JeŜeli na budowę dostarczona jest stolarka gruntowana, naleŜy podać rodzaj środka 

uŜytego do gruntowania. 
2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej 

Do malowania wyrobów stolarki budowlanej naleŜy stosować: 
do elementów konfekcjonowanych naleŜy stosować zestaw farb chemoutwardzalnych 

szybkoschnących wg BN-71/6113-46 
do elementów pozostałych farby ftalowe podkładowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby 

ftalowe ogólnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-Ŝywiczne i ftalowe 
ogólnego stosowania wg BN-76/6115-38. 

2.6. Szkło 
Do szklenia naleŜy stosować szkło płaskie walcowane wg PN-78/B-13050. 

2.7. Kity 
Do uszczelniania szyb stosować kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997 

2.8. Składowanie elementów 
Wszystkie wyroby naleŜy przechowywać w magazynach zamkniętych, suchych i 
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. 
Podłogi w pomieszczeniu magazynowym powinny być utwardzone, poziome i równe. 
Wyroby naleŜy układać w jednej lub kilku warstwach w odległości nie mniejszej niŜ 1 m od 
czynnych urządzeń grzejnych i zabezpieczyć przed uszkodzeniem. 

2.9. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wg instrukcji producenta 
2.10. Szyba bezpieczna przeciwwłamaniowa 
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3. Sprzęt 
Roboty moŜna wykonać przy uŜyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez 
InŜyniera. 

4.  Transport 
KaŜda partia wyrobów przewidziana do wysyłki powinna zawierać wszystkie elementy 
przewidziane normą lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu 
przechowywać i transportować w odrębnych opakowaniach. 
Elementy do transportu naleŜy zabezpieczyć przed uszkodzeniem przez odpowiednie 
opakowanie. 
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozić w miarę moŜliwości przy uŜyciu 
palet lub jednostek kontenerowych. 
Elementy mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez 
InŜyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunięciem lub utratą stateczności. 
Sposób składowania wg punktu 2.8. 

5.  Wykonanie robót 
5.1. Przygotowanie ościeŜy. 

5.1.1.  Przed osadzeniem stolarki naleŜy sprawdzić dokładność wykonania ościeŜa, do 
którego ma przylegać ościeŜnica. W przypadku występujących wad w wykonaniu 
ościeŜa lub zabrudzenia powierzchni ościeŜa, ościeŜe naleŜy naprawić i oczyścić. 

5.1.2. Stolarkę okienną naleŜy zamocować w punktach rozmieszczonych w ościeŜu zgodnie 
z wymaganiami podanymi w tabeli poniŜej. 

Wymiary zewnętrzne (cm) Rozmieszczenie  punktów 
zamocowań 

wysokość szerokość 

Liczba punktów 
zamocowań w nadproŜu i 

progu 
na stojaka 

Do 150 do 150 4 nie mocuje się po 2 
 150±200 6 po 2 po 2 
 powyŜej 200 8 po 3 po 2 

PowyŜej 150 do 150 6 nie mocuje się po 3 
 150±200 8 po 1 po 3 
 powyŜej 200 100 po 2 po 3 

 
5.1.3.  Skrzydła okienne i drzwiowe, ościeŜnice powinny mieć usunięte wszystkie 

drobne wady powierzchniowe, np pęknięcia, wyrwy. 
Wymienione ubytki naleŜy wypełnić kitem syntetycznym (ftalowym). 

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki 
5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej 

rr) W sprawdzone i przygotowane ościeŜe naleŜy wstawić stolarkę na podkładkach lub 
listwach. Elementy kotwiące osadzić w ościeŜach. 

ss) Uszczelnienie ościeŜy naleŜy wykonać kitem trwale plastycznym, a szczelinę 
przykryć listwą. 

tt) Ustawienie okna naleŜy sprawdzić w pionie i w poziomie. 
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno być mniejsze od 1 mm na 1 m wysokości 
okna, nie więcej niŜ 3 mm. 
RóŜnice wymiarów po przekątnych nie powinny być większe od: 
2 mm przy długości przekątnej do 1 m, 
3 mm przy długości przekątnej do 2 m, 
4 mm przy długości przekątnej powyŜej 2 m. 
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Zamocowane okno naleŜy uszczelnić pod względem termicznym przez wypełnienie 
szczeliny między ościeŜem a ościeŜnicą materiałem izolacyjnym dopuszczonym do 
stosowania do tego celu świadectwem ITB. Zabrania się uŜywać do tego celu 
materiałów wydzielających związki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. 
Osadzone okno po zmontowaniu naleŜy dokładnie zamknąć. 
Osadzenie parapetów wykonywać po całkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien. 

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej 
Dokładność wykonania ościeŜy powinna odpowiadać wymogom dla robót murowych 
wg SST B.08.00.00. 
OścieŜnicę mocować za pomocą kotew lub haków osadzonych w ościeŜu. OścieŜnice 
naleŜy zabezpieczyć przed korozją biologiczną od strony muru. 
Szczeliny między ościeŜnicą a murem wypełnić materiałem izolacyjnym 
dopuszczonym do tego celu świadectwem ITB. 
Wrota i bramy powinny być wbudowane zgodnie z dokumentacją projektową. 
Przed trwałym zamocowaniem naleŜy sprawdzić ustawienie ościeŜnic w pionie i 
poziomie; w wypadku bram bezościeŜnicowych sprawdzić ustawienie zawiasów 
kotwionych w ościeŜu. 
Po zmontowaniu bramy dokładnie zamknąć i sprawdzić luzy. 
Dopuszczalne wymiary luzów w stykach elementów stolarskich. 

Wartość luzu i odchyłek 
Miejsca luzów 

okien drzwi 
Luzy między 
skrzydłami 

+2 +2 

Między skrzydłami a 
ościeŜnicą 

–1 –1 

 
5.3. Powłoki malarskie 

Powierzchnia powłok nie powinna mieć uszkodzeń. 
Barwa powłoki powinna być jednolita, bez widocznych poprawek, śladów pędzla, rys i 
odprysków. 
Wykonane powłoki nie powinny wydzielać nieprzyjemnego zapachu i zawierać substancji 
szkodliwych dla zdrowia. 

6.  Kontrola jakości 
6.1. Zasady kontroli jakości powinny być zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki 

okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robót szklarskich. 
6.2. Ocena jakości powinna obejmować: 

sprawdzenie zgodności wymiarów, 
sprawdzenie zgodności elementów odtwarzanych (poz. B.13.01.05 do B.13.01.07 oraz 

B.13.02.01 do B.13.02.06 i B.13.03.01) z elementami dostarczonymi do odwzorowania, 
sprawdzenie jakości materiałów z których została wykonana stolarka, 
sprawdzenie prawidłowości wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych, 
sprawdzenie działania skrzydeł i elementów ruchomych, okuć oraz ich funkcjonowania, 
sprawdzenie prawidłowości zmontowania i uszczelnienia. 
Roboty podlegają odbiorowi. 

7.  Obmiar robót 
Jednostką obmiarową robót jest: 
Dla pozycji B.13.01.00 i B.13.02.00 – szt. wbudowanej stolarki w świetle ościeŜnic. 

8.  Odbiór robót 
Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 
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Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności wyszczególnione 
w punkcie 5. 

9.  Podstawa płatności 
 Płaci się za ustaloną ilość wykonanych robót w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena 
obejmuje: 
dostarczenie gotowej stolarki, 
osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem 

listwami, 
dopasowanie i wyregulowanie 
ewentualną naprawę powstałych uszkodzeń. 

10.  Przepisy związane 
PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 
PN-72/B-10180  Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze. 
PN-78/B-13050  Szkło płaskie walcowane. 
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podział. 
PN-B-30150:97  Kit budowlany trwale plastyczny. 
BN-67/6118-25  Pokosty sztuczne i syntetyczne. 
BN-82/6118-32  Pokost lniany. 
PN-C-81901:2002  Farby olejne do gruntowania ogólnego stosowania. 
PN-C-81901:2002  Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogólnego stosowania. 
BN-71/6113-46  Farby chemoutwardzalne na stolarkę budowlaną. 
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-Ŝywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe  

kompolimeryzowane styrenowane. 
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogólnego B-2-1 (PR 5) 84. 
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.
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2.14   SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.14.00.00 ŚLUSARKA  

 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST. 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru ślusarki drzwiowej i okiennej. 

1.2. Zakres stosowania SST. 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST. 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i 
mające na celu wykonanie montaŜu ślusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg poniŜszego. 
B.14.01.00  Ślusarka okienna i drzwiowa stalowa. 
B.14.02.00  Ślusarka okienna i drzwiowa aluminiowa. 
B.14.03.00  Drobne elementy ślusarskie w budynkach (osłony grzejnikowe, kraty, 

balustrady, klamry włazowe itp.) 
1.4. Określenia podstawowe. 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 

2.  Materiały 
2.1. Stal 

Do konstrukcji stalowych stosuje się: 
wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St 

wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.07.00.00). 
2.2. Powłoki malarskie 

Materiały na powłoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST. 
2.3. Okucia 

Wyroby ślusarskie powinny być wyposaŜone w okucia zamykające, zabezpieczające i 
uchwytowe zgodnie z dokumentacją. 

2.4. Składowanie materiałów i konstrukcji 
Składowanie wyrobów ślusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniejszych SST. 

2.5. Badania na budowie 
2.5.1. KaŜda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać 

akceptacje InŜyniera. 
2.5.2. KaŜdy element dostarczony na budowę podlega odbiorowi pod względem: 

jakości materiałów, spoin, otworów na śruby, 
zgodności z projektem, 
zgodności z atestem wytwórni, 
jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, 
jakości powłok antykorozyjnych. 
Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych 
uszkodzeń w czasie transportu potwierdza InŜynier wpisem do dziennika budowy. 

2.6. Ślusarka aluminiowa 
Wbudować naleŜy ślusarkę kompletnie wykończoną wraz z okuciami, uszczelkami i 
powłokami anodowymi. 
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2.6.1. Na elementy ślusarki stosować kształtowniki ze stopów aluminium PA3 wg PN-EN 
755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004. 
Połączenia elementów wykonywać jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane 
lub skręcane na śruby. 
Dopuszczalne błędy wykonania elementów powinny odpowiadać wymaganiom normy 
PN-80/M-02138. 

2.6.2. Okucia wg punktu 2.3. 
2.6.3. Uszczelki i przekładki powinny odpowiadać następującym wymaganiom: 

twardość Shor’a min. 35-40 
wytrzymałość na rozciąganie ok. 8,5 MPa 
odporność na temperaturę od –30 do +80°C 
palność – nie powinny rozprzestrzeniać ognia 
nasiąkliwość – nie nasiąkliwe 
trwałość min. 20 lat. 

2.6.4. Powierzchnie elementów naleŜy pokryć anodową powłoką tlenkową typu Al/An15u 
wg PN-80/H-97023. 

2.7. Ślusarka stalowa 
Wbudować naleŜy ślusarkę kompletnie wykończoną wraz z okuciami, uszczelkami i 
powłokami antykorozyjnymi. 
2.7.1. Na elementy ślusarki stosować kształtowniki stalowe ze stali St3SX  

wg PN-EN 10025:2002. 
Połączenia elementów wykonywać jako spawane, nitowane lub skręcane na śruby. 
Dopuszczalne błędy wykonania elementów powinny odpowiadać wymaganiom normy  
PN-80/M-02138. 

2.7.2. Uszczelki i przekładki powinny odpowiadać następującym wymaganiom podanym w 
punkcie 2.6.3. 

2.7.3. Powierzchnie elementów naleŜy pokryć farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4. 

3.  Sprzęt 
Do wykonania i montaŜu ślusarki moŜe być uŜyty dowolny sprzęt. 

4.  Transport 
KaŜda partia wyrobów powinna zawierać wszystkie elementy przewidziane projektem lub 
odpowiednią normą. 
Elementy do transportu naleŜy zabezpieczyć przed uszkodzeniem. 
Elementy mogą być przewoŜone dowolnym środkiem transportu, oraz zabezpieczone przed 
uszkodzeniem, przesunięciem oraz utratą stateczności. 

5.  Wykonanie robót 
5.1. Przed rozpoczęciem montaŜu naleŜy sprawdzić: 

prawidłowość wykonania ościeŜy, 
moŜliwość mocowania elementów do ścian, 
jakość dostarczonych elementów do wbudowania. 

5.2. Elementy powinny być osadzone zgodnie z dokumentacją techniczną lub instrukcją 
zaakceptowaną przez InŜyniera. 

5.3. Elementy powinny być trwale zakotwione w ścianach budynku. 
Zamiast kotwienia dopuszcza się osadzanie elementów za pomocą kołków rozporowych lub 
kołków wstrzeliwanych. 

5.4. Osadzone elementy powinny być uszczelnione między ościeŜem a ościeŜnicą lub ścianą tak 
aby nie następowało przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. 
Uszczelnienia wykonywać z elastycznej masy uszczelniającej. 

5.5. Powłoki malarskie powinny być jednolite, bez widocznych poprawek, śladów pędzla, rys i 
odprysków i spełniać wymagania podane dla robót malarskich wg SST B.15.00.00. 
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6.  Kontrola jakości 
6.1. Badanie materiałów uŜytych na konstrukcję naleŜy przeprowadzić na podstawie 

załączonych zaświadczeń o jakości wystawionych przez producenta stwierdzających 
zgodność z wymaganiami dokumentacji i normami państwowymi. 

6.2. Badanie gotowych elementów powinno obejmować: 
sprawdzenie wymiarów, wykończenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, 

połączeń konstrukcyjnych, prawidłowego działania części ruchomych. 
Z przeprowadzonych badań naleŜy sporządzić protokół odbioru. 

6.3. Badanie jakości wbudowania powinno obejmować: 
sprawdzenie stanu i wyglądu elementów pod względem równości, pionowości i spozio-

mowania, 
sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, 
sprawdzenie uszczelnienia pomiędzy elementami a ościeŜami, 
sprawdzenie działania części ruchomych, 
stan i wygląd wbudowanych elementów oraz ich zgodność z dokumentacją. 
Roboty podlegają odbiorowi. 

7.  Obmiar robót 
Jednostką obmiarową robót dla B.14.01.00 i B.14.02.00 jest ilość m2 elementów 
zamontowanych wraz z uszczelnieniem. 
Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych 
przez InŜyniera i sprawdzonych w naturze. 
Jednostką obmiarową dla B.14.03.00 jest 1 mb. 

8.  Odbiór robót 
Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu. 
Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności podane w 
punktach 5 i 6. 

9.  Podstawa płatności 
Płaci się w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montaŜu, 
zamontowanie, uszczelnienie otworów, oczyszczenie stanowiska pracy. 

10.  Przepisy związane. 
PN-80/M-02138.  Tolerancje kształtu i połoŜenia. Wartości. 
PN-87/B-06200  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 
PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali  

konstrukcyjnych. 
PN-91/M-69430  Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.  

Ogólne badania i wymagania. 
PN-75/M-69703  Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 
Pozostałe przepisy wg B.07.00.00; B.13.00.00 oraz B.15.00.00.
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2.15.  SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  

B.15.00.00 ROBOTY MALARSKIE 

 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST. 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót malarskich. 

1.2. Zakres stosowania SST. 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST. 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i 
mające na celu wykonanie następujących robót malarskich: 
B.15.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych, 
B.15.02.00 Malowanie tynków. 

1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 

2.  Materiały 
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 

Do przygotowania farb stosować moŜna kaŜdą wodę zdatną do picia. Niedozwolone jest 
uŜycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze 
organiczne, oleje i muł. 

2.2. Mleko wapienne 
Mleko wapienne powinno mieć postać cieczy o gęstości śmietany, uzyskanej przez 
rozcieńczenie 1 części ciasta wapiennego z 3 częściami wody, tworzącą jednolitą masę bez 
grudek i zanieczyszczeń. 

2.3. Spoiwa bezwodne 
2.3.1. Pokost lniany powinien być cieczą oleistą o zabarwieniu od Ŝółtego do 

ciemnobrązowego i odpowiadającą wymaganiom normy państwowej. 
2.3.2. Pokost syntetyczny powinien być uŜywany w postaci cieczy, barwy od jasnoŜółtej do 

brunatnej, będącej roztworem Ŝywicy kalafoniowej lub innej w lotnych 
rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikującym, o właściwościach 
technicznych zbliŜonych do pokostu naturalnego, lecz o krótszym czasie schnięcia. 
Powinien on odpowiadać wymaganiom normy państwowej lub świadectwa 
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 

2.4. Rozcieńczalniki 
W zaleŜności od rodzaju farby naleŜy stosować: 
wodę – do farb wapiennych, 
terpentynę i benzynę – do farb i emalii olejnych, 
inne rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczególnych rodzajów farb powinny 

odpowiadać normom państwowym lub mieć cechy techniczne zgodne z 
zaświadczeniem o jakości wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania. 
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2.5. Farby budowlane gotowe 
2.5.1.  Farby niezaleŜnie od ich rodzaju powinny odpowiadać wymaganiom norm 

państwowych lub świadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 
2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie 

Na tynkach moŜna stosować farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, 
lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i 
świadectwach ich dopuszczenia przez ITB. 

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe 
Emalia chlorokauczukowa ogólnego stosowania 
wydajność – 6–10 m2/dm3, 
max. czas schnięcia – 24 h 
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara 
metaliczna 
wydajność – 15–16 m2/dm3, 
max. czas schnięcia – 8 h 
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogólnego stosowania – biały 
do wygładzania podkładu pod powłoki chlorokauczukowe, 
Rozcieńczalnik chlorokauczukowy do wyrobów chlorokauczukowych ogólnego stoso-
wania – biały do rozcieńczania wyrobów chlorokauczukowych, 

2.5.4. Wyroby epoksydowe 
Gruntoszpachlówka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna 
wydajność – 6–10 m2/dm3, 
max. czas schnięcia – 24 h 
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskładnikowa wg PN-C-81911/97 

wydajność – 4,5–5 m2/dm3 
czas schnięcia – 24 h 
Emalia epoksydowa chemoodporna, biała 
wydajność – 5–6 m2/dm3, 
max. czas schnięcia – 24 h 
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara 
wydajność – 6–8 m2/dm3 
czas schnięcia – 24 h 
Lakier bitumiczno-epoksydowy 
wydajność – 1,2–1,5 m2/dm3 
czas schnięcia – 12 h 

2.5.5. Farby olejne i ftalowe 
Farba olejna do gruntowania ogólnego stosowania wg PN-C-81901:2002 
wydajność – 6–8 m2/dm3 
czas schnięcia – 12 h 
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogólnego stosowania wg PN-C-81901/2002 

wydajność – 6–10 m2/dm3 
2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych 

Wymagania dla farb: 
lepkość umowna: min. 60 
gęstość: max. 1,6 g/cm3 
zawartość substancji lotnych w% masy max. 45% 
roztarcie pigmentów: max. 90 m 
czas schnięcia powłoki w temp. 20°C i wilgotności względnej powietrza 65% do 

osiągnięcia 5 stopnia wyschnięcia – max. 2 godz. 
Wymagania dla powłok: 
wygląd zewnętrzny – gładka, matowa, bez pomarszczeń i zacieków, 
grubość – 100-120 m 
przyczepność do podłoŜa – 1 stopień, 
elastyczność – zgięta powłoka na sworzniu o średnicy 3 mm nie wykazuje pęknięć lub 
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odstawania od podłoŜa, 
twardość względna – min. 0,1, 
odporność na uderzenia – masa 0,5 kg spadająca z wysokości 1,0 m nie powinna po-

wodować uszkodzenia powłoki 
odporność na działanie wody – po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moŜe 

występować spęcherzenie powłoki. 
Farby powinny być pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bębny lekkie lub 
wiaderka stoŜkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. 
+5°C. 

2.6. Środki gruntujące 
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi: 

powierzchni betonowych lub tynków zwykłych nie zaleca się gruntowania, o ile świa-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, 

na chłonnych podłoŜach naleŜy stosować do gruntowania farbę emulsyjną 
rozcieńczoną wodą w stosunku 1:3–5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej 
przewiduje się wykonanie powłoki malarskiej. 

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie naleŜy zagruntować 
rozcieńczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza). 

2.6.3. Mydło szare, stosowane do gruntowania podłoŜa w celu zmniejszenia jego 
wsiąkliwości powinno być stosowane w postaci roztworu wodnego 3–5%. 

3.  Sprzęt 
Roboty moŜna wykonać przy uŜyciu pędzli lub aparatów natryskowych. 

4.  Transport 
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 naleŜy transportować zgodnie z PN-85/0-79252 i 
przepisami obowiązującymi w transporcie kolejowym lub drogowym. 

5.  Wykonanie robót 
Przy malowaniu powierzchni wewnętrznych temperatura nie powinna być niŜsza niŜ +8°C. 
W okresie zimowym pomieszczenia naleŜy ogrzewać. 
W ciągu 2 dni pomieszczenia powinny być ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po 
zakończeniu malowania moŜna dopuścić do stopniowego obniŜania temperatury, jednak 
przez 3 dni nie moŜe spaść poniŜej +1°C. 
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni ciepłym 
powietrzem od przewodów wentylacyjnych i urządzeń ogrzewczych. 
Gruntowanie i dwukrotne malowanie ścian i sufitów moŜna wykonać po: 
całkowitym ukończeniu robót instalacyjnych (z wyjątkiem montaŜu armatury i urządzeń 

sanitarnych), 
całkowitym ukończeniu robót elektrycznych, 
całkowitym ułoŜeniu posadzek, 
usunięciu usterek na stropach i tynkach. 

5.1. Przygotowanie podłoŜy 
5.1.1. PodłoŜe posiadające drobne uszkodzenia powierzchni powinny być, naprawione przez 

wypełnienie ubytków zaprawą cementowo-wapienną. Powierzchnie powinny być 
oczyszczone z kurzu i brudu, wystających drutów, nacieków zaprawy itp. Odstające 
tynki naleŜy odbić, a rysy poszerzyć i ponownie wypełnić zaprawą cementowo-
wapienną. 

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny być oczyszczone, odtłuszczone zgodnie z 
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podkładowej. 

5.2. Gruntowanie. 
5.2.1. Przy malowaniu farbą wapienną wymalowania moŜna wykonywać bez gruntowania 

powierzchni. 
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5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosować farbę emulsyjną tego 
samego rodzaju z jakiej ma być wykonana powłoka lecz rozcieńczoną wodą w 
stosunku 1:3–5. 

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntować pokostem. 
5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementów stalowych stosuje się 

odpowiednie farby podkładowe. 
5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa się 

gruntoszpachlówką epoksydową. 
5.3. Wykonywania powłok malarskich 

5.3.1. Powłoki wapienne powinny równomiernie pokrywać podłoŜe, bez prześwitów, plam i 
odprysków. 

5.3.2. Powłoki z farb emulsyjnych powinny być niezmywalne, przy stosowaniu środków 
myjących i dezynfekujących. 
Powłoki powinny dawać aksamitno-matowy wygląd powierzchni. 
Barwa powłok powinna być jednolita, bez smug i plam. 
Powierzchnia powłok bez uszkodzeń, smug, plam i śladów pędzla. 

5.3.3.  Powłoki z farb i lakierów olejnych i syntetycznych powinny mieć barwę jednolitą 
zgodną ze wzorcem, bez smug, zacieków, uszkodzeń, zmarszczeń, pęcherzy, plam i 
zmiany odcienia. 
Powłoki powinny mieć jednolity połysk. 
Przy malowaniu wielowarstwowym naleŜy na poszczególne warstwy stosować farby 
w róŜnych odcieniach. 

6.  Kontrola jakości 
6.1. Powierzchnia do malowania. 

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna 
obejmować: 
sprawdzenie wyglądu powierzchni, 
sprawdzenie wsiąkliwości, 
sprawdzenie wyschnięcia podłoŜa, 
sprawdzenie czystości, 
Sprawdzenie wyglądu powierzchni pod malowanie naleŜy wykonać przez oględziny 
zewnętrzne. Sprawdzenie wsiąkliwości naleŜy wykonać przez spryskiwanie powierzchni 
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilŜonej 
powierzchni powinna nastąpić nie wcześniej niŜ po 3 s. 

6.2. Roboty malarskie. 
6.2.1. Badania powłok przy ich odbiorach naleŜy przeprowadzić po zakończeniu ich 
wykonania: 

dla farb emulsyjnych nie wcześniej niŜ po 7 dniach, 
dla pozostałych nie wcześniej niŜ po 14 dniach. 

6.2.2. Badania przeprowadza się przy temperaturze powietrza nie niŜszej od +5°C przy 
wilgotności powietrza mniejszej od 65%. 

6.2.3. Badania powinny obejmować: 
sprawdzenie wyglądu zewnętrznego, 
sprawdzenie zgodności barwy ze wzorcem, 
dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powłoki na zarysowanie i uderzenia, 

sprawdzenie elastyczności i twardości oraz przyczepności zgodnie z odpowiednimi 
normami państwowymi. 

Jeśli badania dadzą wynik pozytywny, to roboty malarskie naleŜy uznać za wykonane 
prawidłowo. Gdy którekolwiek z badań dało wynik ujemny, naleŜy usunąć wykonane 
powłoki częściowo lub całkowicie i wykonać powtórnie. 

7.  Obmiar robót 
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Jednostką obmiarową robót jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do 
malowania podłoŜa, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowań lub drabin 
malarskich oraz uporządkowaniem stanowiska pracy. Ilość robót określa się na podstawie 
projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez InŜyniera i sprawdzonych w 
naturze. 

8.  Odbiór robót 
Roboty podlegają warunkom odbioru według zasad podanych poniŜej. 

8.1. Odbiór podłoŜa 
8.1.1.  Zastosowane do przygotowania podłoŜa materiały powinny odpowiadać 

wymaganiom zawartym w normach państwowych lub świadectwach dopuszczenia do 
stosowania w budownictwie. PodłoŜe, posiadające drobne uszkodzenia powinno być 
naprawione przez wypełnienie ubytków zaprawą cementowo-wapienną do robót 
tynkowych lub odpowiednią szpachlówką. PodłoŜe powinno być przygotowane 
zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. JeŜeli odbiór podłoŜa odbywa się po dłuŜszym 
czasie od jego wykonania, naleŜy podłoŜe przed gruntowaniem oczyścić. 

8.2. Odbiór robót malarskich 
8.2.1.  Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego powłok malarskich polegające na stwierdzeniu 

równomiernego rozłoŜenia farby, jednolitego natęŜenia barwy i zgodności ze wzorcem 
producenta, braku prześwitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego 
pigmentu lub wypełniaczy, braku plam, smug, zacieków, pęcherzy odstających płatów 
powłoki, widocznych okiem śladów pędzla itp., w stopniu kwalifikującym 
powierzchnię malowaną do powłok o dobrej jakości wykonania. 

8.2.2.  Sprawdzenie odporności powłoki na wycieranie polegające na lekkim, 
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miękką, wełnianą lub bawełnianą szmatką 
kontrastowego koloru. 

8.2.3.  Sprawdzenie odporności powłoki na zarysowanie. 
8.2.4.  Sprawdzenie przyczepności powłoki do podłoŜa polegające na próbie poderwania 

ostrym narzędziem powłoki od podłoŜa. 
8.2.5.  Sprawdzenie odporności powłoki na zmywanie wodą polegające na zwilŜaniu 

badanej powierzchni powłoki przez kilkakrotne potarcie mokrą miękką szczotką lub 
szmatką. 

Wyniki odbiorów materiałów i robót powinny być kaŜdorazowo wpisywane do dziennika 
budowy. 

9.  Podstawa płatności 
Płaci się za ustaloną ilość m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przy-
gotowaniem do malowania podłoŜa, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem 
rusztowań lub drabin malarskich oraz uporządkowaniem stanowiska pracy. Ilość robót 
określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez InŜyniera 
i sprawdzonych w naturze. 

10.  Przepisy związane 
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie próbek. 
PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-62/C-81502  Szpachlówki i kity szpachlowe. Metody badań. 
PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane. 
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne 
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe. 
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe. 
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnątrz. 
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne. 
PN-C-81932:1997  Emalie epoksydowe chemoodporne.
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2.16.   SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  

B.16.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE 

 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru izolacji. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i 
mające na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w 
obiektach objętych przetargiem. 
B.16.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe 
B.16.01.01 Izolacje przeciwwodne tunelu. 
B.16.01.02 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentów budynków i budowli. 
B.16.02.00 Izolacje termiczne. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 

2.  Materiały 
2.1. Wymagania ogólne 

2.1.1. Wszelkie materiały do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych 
powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w normach państwowych lub 
świadectwach ITB dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w 
budownictwie. 

2.1.2. Do papowych izolacji naleŜy stosować papy o wkładach nie podlegających rozkładowi 
biologicznemu, do których zalicza się papy na tkaninie z włókien szklanych i na 
welonie szklanym oraz papy na włóknie. 

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny działać destrukcyjnie na łączone materiały i powinny 
wykazywać dostateczną odporność w środowisku, w którym zostają uŜyte oraz 
naleŜytą przyczepność do sklejanych materiałów, określoną wg metod badań 
podanych w normach państwowych i świadectwach ITB. 

2.1.4. Materiały izolacyjne powinny być pakowane, przechowywane i transportowane w 
sposób wskazany w normach państwowych i świadectwach ITB. 

2.2. Materiały do izolacji przeciwwilgociowych 
2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna 

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie naleŜy stosować papę I/400 na 
tekturze o gramaturze 400 g/m2. 
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997 

wstęga papy powinna być bez dziur i załamań, o równych krawędziach. 
Powierzchnia papy nie powinna mieć widocznych plam asfaltu. 
Dopuszcza się pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej. 
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne są uszkodzenia powstałe na skutek sklejenia 
się papy. Dopuszcza się naderwania na krawędziach wstęgi papy w kierunku 
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poprzecznym nie dłuŜsze niŜ 30 mm, nie więcej niŜ w 3 miejscach na kaŜde 10 m 
długości papy. 
papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mieć jednolite ciemnobrunatne 
zabarwienie. 
wymiary papy w rolce 
długość: 20 m ±0,20 m 

40 m ±0,40 m 
60 m ±0,60 m 

szerokość: 90, 95, 100, 105, 110 cm ±1 cm 
b) Pakowanie, przechowywanie i transport 

Rolki papy powinny być pośrodku owinięte paskiem papieru szerokości co 
najmniej 20 cm i związane drutem i sznurkiem grubości co najmniej 0,5 mm. 
Na kaŜdej rolce papy powinna być umieszczona nalepka z podstawowymi danymi 
określonymi w ww. normie. 
Rolki papy naleŜy przechowywać w pomieszczeniach krytych, chroniących przed 
zawilgoceniem i działaniem promieni słonecznych i w odległości co najmniej 120 
cm od grzejników. 
Rolki papy naleŜy układać w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojącej, w jednej 
warstwie. Odległość między stosami – 80 cm. 

2.2.2. Lepik asfaltowy na gorąco 
Wymagania wg PN-B-24625:1998. 
temperatura mięknienia – 60–80°C 
temperatura zapłonu – 200°C 
zawartość wody – nie więcej niŜ 0,5% 
spływność – lepik nie powinien spływać w temperaturze 50°C w ciągu 5 godzin 

warstwy sklejającej dwie warstwy papy nachylonej pod kątem 45° 
zdolność klejenia – lepik nie powinien się rozdzielić przy odrywaniu pasków papy 

sklejonych ze sobą i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C. 
2.2.3. Roztwór asfaltowy do gruntowania 

Wymagania wg PN-B-24620:1998 
2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniający KF 

Wymagania wg normy PN-75/B-30175 
2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy 

Wymagania wg normy BN-70/6112-24 
2.3. Materiały do izolacji wodochronnych tunelu. 

Systemy izolacyjne powinny spełniać wymagania szczelności przy słupie wody o wysokości 
3,0 m, oraz posiadać świadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualne atesty. 
Wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna być potwierdzona przez producenta 
przez zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu 
lub innym równorzędnym dokumentem. 
Materiały izlacyjne dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających przez 
producenta ich jakość nie mogą być dopuszczone do stosowania. 
Odbiór materiałów izolacyjnych powinien obejmować sprawdzenie zgodności z 
dokumentacją projektową oraz sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów z 
wystawionymi atestami wytwórcy. W przypadku zastrzeŜeń co do zgodności materiału z 
zaświadczeniem o jakości wystawionym przez producenta powinien być on zbadany 
zgodnie z postanowieniami normy państwowej. 
Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów izolacyjnych, których właściwości nie 
odpowiadają wymaganiom przedmiotowych norm. 
Nie naleŜy stosować równieŜ materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 
Materiały uŜyte do izolacji tuneli muszą spełniać wymagania IBDM w Warszawie. 

2.4. Materiały do izolacji termicznych 



 94

2.4.1. Styropian 
Styropian odmiany G-T samogasnący. Do ocieplenia stropodachów na płyty betonowe 
o gęstości min. 25 kg/m3. 
a) Wymagania 

płyty styropianowe powinny posiadać barwę granulek styropianowych wstępnie 
spienionych, 
dopuszcza się występowanie wgniotów i miejscowych uszkodzeń: 
dla płyt o grubości poniŜej 30 mm – o głębokości do 4 mm 
dla płyt o grubości powyŜej 30 mm – o głębokości do 5 mm. 

Łączna powierzchnia wad nie moŜe przekraczać 50 cm2, a powierzchnia największej 
dopuszczalnej wady 10 cm2. 

wymiary: 
długość – 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm – dopuszczalne odchyłki ±0,5% 
szerokość – 1200, 1000, 600, 500 mm – dopuszczalne odchyłki ±1,5 mm 
grubość – 20–500 mm co 10 mm – dopuszczalne odchyłki ±0,5%. 

b) Pakowanie. 
Płyty styropianowe układa się w stosy o pojemności 0,5–3,6 m3, przy czym 
wysokość stosu nie powinna być wyŜsza niŜ 1,2 m. Na opakowaniu powinna być 
naklejona etykieta zawierająca nazwę zakładu, oznaczenie, nr partii, datę produkcji, 
ilość i pieczątkę pakowacza. 

c) Przechowywanie 
Płyty styropianowe naleŜy przechowywać w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od 
źródeł ognia. 

d) Transport. 
Płyty styropianowe naleŜy przewozić w opakowaniu z zachowaniem przepisów 
BHP i ruchu drogowego. 

2.4.2. Płyta spilśniona twarda 
Wymagania wg normy PN-EN 622-1 do 5:2000 

2.4.3. Wełna mineralna. 
W postaci płyt, filców i mat. 
Wymagania: 
wilgotność wełny max. 2% suchej masy, 
płyty powinny mieć na całej powierzchni jednakową twardość oraz ściśliwość. 
Płyty do ocieplania stropodachów pod bezpośrednie krycie papą powinny spełniać 
następujące wymagania: 
ściśliwość pod obciąŜeniem 4 kPa nie większa niŜ 6% początkowej grubości, 
wytrzymałość na rozrywanie siłą prostopadłą do powierzchni nie mniejsza niŜ 2 kPa, 
nasiąkliwość po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie większa niŜ 40% suchej masy. 
Wyroby z wełny mineralnej naleŜy mocować do podłoŜa przez przyklejenie lepikiem 
asfaltowym na gorąco.. 

3.  Sprzęt 
Roboty moŜna wykonać ręcznie lub przy uŜyciu dowolnego typu sprzętu. 

4.  Transport 
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji. 

5.  Wykonanie robót 
5.1. Izolacje przeciwwilgociowe B.16.01.02 

5.1.1. Przygotowanie podkładu 
a) Podkład pod izolacje powinien być trwały, nieodkształcalny i przenosić 

wszystkie działające nań obciąŜenia. 
b) Powierzchnia podkładu pod izolacje powinna być równa, czysta i odpylona. 

5.1.2. Gruntowanie podkładu 
a) Podkład betonowy lub cementowy pod izolację z papy asfaltowej powinien być 

zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsją asfaltową. 
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b) Przy gruntowaniu podkład powinien być suchy, a jego wilgotność nie powinna 
przekraczać 5%. 

c) Powłoki gruntujące powinny być naniesione w jednej lub dwóch warstwach, z tym 
Ŝe druga warstwa moŜe być naniesiona dopiero po całkowitym wyschnięciu 
pierwszej. 

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkładu powinna być nie niŜsza niŜ 
5°C. 

5.1.3. Izolacje papowe 
a) Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych części obiektu przed wilgocią z 

gruntu powinny składać się z jednej lub dwóch warstw papy asfaltowej sklejonych 
lepikiem między sobą w sposób ciągły na całej powierzchni. 

b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplających przed 
wodą zarobową z zaprawy na niej układanej mogą być wykonane z jednej warstwy 
papy asfaltowej ułoŜonej na sucho i sklejonej wyłącznie na zakładach. 

c) Do klejenia pap asfaltowych naleŜy stosować wyłącznie lepik asfaltowy, 
odpowiadający wymaganiom norm państwowych. 

d) Grubość warstwy lepiku między podkładem i pierwszą warstwą izolacji oraz 
między poszczególnymi warstwami izolacji powinno wynosić 1,0–1,5 mm. 

e) Szerokość zakładów papy zarówno podłuŜnych jak i poprzecznych w kaŜdej 
warstwie powinna być nie mniejsza niŜ 10 cm. Zakłady arkuszy kolejnych warstw 
papy powinny być przesunięte względem siebie. 

5.2. Izolacje wodochronne tunelu B.16.01.01 
Izolację tunelu naleŜy wykonywać na podstawie projektu technicznego zatwierdzonego 
przez InŜyniera. 
a) Izolacje wykonywać sekcjami ograniczonymi dylatacjami, 
b) izolacja dna: izolację układać na przygotowanym podkładzie na warstwie geowłókniny i 

osłonić zaprawą cementową marki 5 MPa, 
c) izolację ścian układać na warstwie geowłókniny i osłonić ścianką z bloczków 

betonowych grub. 12 cm, 
d) izolację stropu układać na warstwie geowłókniny i osłonić warstwą zaprawy 

cementowej marki 5 MPa. 
5.3. Izolacje termiczne B.16.02.00 

5.3.1. Do wykonywania izolacji stosować materiały w stanie powietrzno-suchym. 
5.3.2. Warstwy izolacyjne winny być układane szczególnie starannie. Płyty styropianowe 

naleŜy układać na styk bez szczelin. 
Płyty winny być przycięte na miarę bez ubytków i wyszczerbień. 
Przy układaniu płyt w kilku warstwach kaŜdą warstwę układać mijankowo. 
Przesunięcie styków winno wynosić minimum 3 cm. 

5.3.3.  Przy wykonywaniu ocieplenia ścian warstwowych płyty powinny być 
wbudowywane w czasie wznoszenia ścian. NaleŜy wykonać 50 cm wysokości jednej 
warstwy ściany, zmontować płyty a następnie wykonać drugą warstwę ściany. 

5.3.4.  W czasie przerw w pracy wbudowane materiały naleŜy chronić przed 
zawilgoceniem (przez nakrycie folią lub papą). 

6.  Kontrola jakości 
6.1. Materiały izolacyjne. 

Wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna być potwierdzona przez producenta 
przez zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu 
lub innym równorzędnym dokumentem. 
Materiały izolacyjne dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających przez 
producenta ich jakość nie mogą być dopuszczone do stosowania. 
Odbiór materiałów izolacyjnych powinien obejmować sprawdzenie zgodności z 
dokumentacją projektową oraz sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów z 
wystawionymi atestami wytwórcy. W przypadku zastrzeŜeń co do zgodności materiału z 
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zaświadczeniem o jakości wystawionym przez producenta powinien być on zbadany 
zgodnie z postanowieniami normy państwowej. 
Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów izolacyjnych, których właściwości nie 
odpowiadają wymaganiom przedmiotowych norm. 
Nie naleŜy stosować równieŜ materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 

6.2. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być kaŜdorazowo wpisywane do 
dziennika budowy. 

7.  Obmiar robót 
Jednostką obmiarową robót jest m2 powierzchni zaizolowanej. 
Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych 
przez InŜyniera i sprawdzonych w naturze. 

8.  Odbiór robót 
8.1. Odbiór robót izolacyjnych powinien się odbyć przed wykonaniem tynków i innych robót 

wykończeniowych. 
Podstawę do odbioru robót murowych powinny stanowić następujące dokumenty: 
a) dokumentacja techniczna, 
b) dziennik budowy, 
c) zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę, 
d) protokóły odbioru poszczególnych etapów robót zanikających, 
e) protokóły odbioru materiałów i wyrobów, 
f) wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie były zlecane przez Wykonawcę. 

8.2. Roboty wg B.16.00.00 podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

9.  Podstawa płatności 
Płaci się za ustaloną ilość m2 izolacji wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 
dostarczenie materiałów, 
przygotowanie i oczyszczenie podłoŜą, 
zagruntowanie podłoŜa i połoŜenie geowłókniny, 
wykonanie izolacji wraz z ochroną, 
uporządkowanie stanowiska pracy. 

10.  Przepisy związane 
PN-69/B-10260  Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-B-24620:1998  Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. 
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej. 
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.  

Płyty styropianowe. 
PN-75/B-30175.  Kit asfaltowy uszczelniający. 
PN-EN 622-1:2000 Płyty pilśniowe. Wymagania techniczne.  Wymagania ogólne. 
PN-EN 622-2:2000 Płyty pilśniowe. Wymagania dla płyt twardych. 
PN-EN 622-3:2000 Płyty pilśniowe. Wymagania dla płyt półtwardych. 
PN-EN 622-4:2000 Płyty pilśniowe. Wymagania dla płyt porowatych. 
PN-EN 622-5:2000 Płyty pilśniowe. Wymagania dla płyt formowanych na sucho.
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2.17.   SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  

B.17.00.00. ZAGOSPODAROWANIE TERENU 

 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST. 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z zagospodarowaniem terenu i małą architekturą na 
stacjach i przystankach linii E-20. 

1.2. Zakres stosowania SST. 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST. 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i 
mające na celu wykonanie zagospodarowania terenu i małej architektury. 
B.17.01.00 ZAGOSPODAROWANIE TERENU. 
B.17.01.01 Chodniki i place. 
B.17.01.02 Zieleń. 
B.17.01.03 Ogrodzenia. 
B.17.02.00 WIATY PERONOWE I OBUDOWY WYJŚĆ TUNELU. 
B.17.03.00 MAŁA ARCHITEKTURA. 
B.17.03.01 Tablice i piktogramy informacyjne. 
B.17.03.02 Ławki peronowe, donice. 

1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 

2.  Materiały 
2.1. Betony, cementy wg SST B.04.00.00 

B-15 dla fundamentów pod wiaty, słupki ogrodzenia, ławki, tablice informacyjne i zalewki, 
cement portlandzki „25” do zapraw. 

2.2. Prefabrykaty wg SST B.05.00.00 
fundamenty wiat 0,4×0,4×0,8m, 
kostka betonowa 20×10×8 cm w kolorze szarym, 
kostka betonowa 20×10×8 cm w kolorze wiśniowym, 
donice kwiatowe betonowe 
elementy ogrodzenia z ram z kątowników stalowych. 

2.3. Piasek do wykonania podsypki pod nawierzchnie placów. 
Wg SST B.02.00.00 

2.4. Konstrukcja stalowa wiat peronowych wykonanych wg SST B.07.00.00 obudową z: 
Płyt z blachy stalowej powlekanej, 
Szkła organicznego o grubości 6 mm. 

2.5. Konstrukcja stalowa osłon klatek schodowych 
Konstrukcja z kształtowników stalowych powlekanych farbami akrylowymi, obudowana 
szkłem organicznym lub bezpiecznym. 
Konstrukcja kompletna, z pokryciem, obudową, zabezpieczeniem antykorozyjnym, rynnami 
i rurami spustowymi. 

2.6. Tablice z nazwą stacji 
2.7. Tablice i piktogramy informacyjne 
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2.8. Gabloty stalowe szklone szkłem organicznym 
2.9. Ławki peronowe betonowe, siedziska drewniane 
2.10.Zieleń 

sadzonki krzewów i bylin, 
nasiona traw, 
ziemia urodzajna. 
Zieleń średnia – krzewy 
Wymagania 

gleby – Ŝyzne próchnicze, piaszczyste gliniaste, 
światło – nasłonecznienie, półcień 
odporność na niskie temperatury 

Trawa 
zastosowanie – trawniki dywanowe 
procentowy udział mieszanki – 30 
wymagania – gleby urodzajne. 

Przy trawnikach dywanowych płaskich naleŜy wysiewać – 25 g/m2, 
na skarpach – 30 g/m2. 
Zastosować 5 cm warstwę ziemi ogrodniczej. 

2.11. Ogrodzenie 
Kształtowniki stalowe, zimnogięte i walcowane wg SST B.07.00.00. 
Wypełnienie z prętów stalowych lub siatki ocynkowanej. 
Elementy ogrodzenia ocynkowane i zabezpieczone antykorozyjnie wg SST B.15.00.00. 

3.  Sprzęt 
Roboty związane z zagospodarowaniem terenu i małą architekturą mogą być wykonywane 
ręcznie lub mechanicznie przy uŜyciu dowolnego typu sprzętu. 

4.  Transport 
Materiały na budowę powinny być przewoŜone odpowiednimi środkami transportu, Ŝeby 
uniknąć trwałych odkształceń i dostarczyć materiał w odpowiednim czasie (dotyczy 
betonów) oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. 

5.  Wykonanie robót 
5.1. Roboty przygotowawcze 

Roboty związane z zagospodarowaniem terenu naleŜy wykonać po zakończeniu robót 
torowych i drogowych oraz budowlanych. 

5.2. Roboty związane z zagospodarowaniem terenu i małą architekturą 
5.2.1. Zagospodarowanie terenu. 

5.2.1.1. Chodniki, place i nawierzchnie peronów 
Bezpośrednio przed ułoŜeniem nawierzchni wykonać 15 cm podsypkę z piasku 
gruboziarnistego z rozścieleniem, zagęszczeniem mechanicznym do Is = 0,95 i 
uzupełnieniem w czasie ubijania oraz wyrównaniem szablonem powierzchni do 
wymaganego profilu. 
Nawierzchnię wykonać z kostki betonowej o wymiarach 20×10×8 cm w kolorze 
szarym oraz wiśniowym dla oznaczenia podziałów. 
Kostkę betonową układać z przycięciem wg potrzeby, ubiciem mechanicznym 
nawierzchni, sprawdzeniem spadków i równości nawierzchni oraz 
wypełnieniem spoin przez zamulenie piaskiem. 

5.2.1.2. Zieleń 
wykonanie trawników 
Przekopanie gleby na głębokość 20–25 cm w gruncie kat. III zadarnionym i za-

gruzowanym w terenie płaskim z rozbiciem brył, zebraniem i złoŜeniem 
zanieczyszczeń w pryzmy, zagrabieniem i wymodelowaniem wg zaprojek-
towanego profilu. 

Ręczne rozścielenie ziemi urodzajnej w terenie płaskim z transportem taczkami 
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i wyrównaniem terenu. 
Ręczne wykonanie w gruncie kat. III trawników dywanowych siewem z 

wyrównaniem powierzchni, wysianiem nasion, zahakowaniem grabiami 
oraz ubiciem powierzchni. 

posadzenie krzewów i drzew 
Sadzenie krzewów i drzew na terenie płaskim w gruncie kat. III z 

wyznaczeniem miejsc, wykonaniem dołków o średnicy i głębokości 50 cm, 
posadzeniem roślin, zaprawieniem dołków ziemią urodzajną, wykonaniem 
misek, podlaniem i rozplantowaniem pozostałej ziemi. 

5.2.1.3. Donice kwiatowe 
Donice wykonane jako prefabrykaty Ŝelbetowe trójkomorowe naleŜy ustawić w 
miejscach wskazanych w projekcie oraz wypełnić ziemią roślinną i obsadzić 
bylinami i krzewami niskopiennymi iglastymi. 

5.2.1.4. Ogrodzenia 
Wymagania. 
KaŜdy element dostarczony na budowę podlega odbiorowi pod względem: 
jakości materiałów, spoin, otworów na śruby, 
zgodności z projektem, 
jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji. 
jakości powłok antykorozyjnych. 
Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy 
powstałych uszkodzeń w czasie transportu potwierdza InŜynier wpisem do 
dziennika budowy. 

MontaŜ. 
wykopanie dołków pod fundamenty z rozplantowaniem nadmiaru ziemi, 
osadzenie słupków stalowych z rur i zabetonowanie betonem B15 
fundamentów o wymiarach 25×25×40 cm. 
mocowanie ram do słupków. Ramy o wysokości 1,25 m wykonane z 
kątowników stalowych wypełnionych siatką plecionką. 
zabezpieczenie antykorozyjne wg projektu technicznego i wymagań wg SST 
B.15.00.00. 

5.2.2. Wiaty peronowe. 
5.2.2.1. Fundamenty 

Betonowe, prefabrykowane, z betonu Ŝwirowego B-15. MontaŜ z wykonanych 
wykopach, z przygotowaniem podłoŜa, ustawieniem, zasypaniem gruntem z 
ubiciem do Is = 0,98. 

5.2.2.2. Konstrukcja stalowa wiaty 
Wiata wykonana w konstrukcji stalowej, ze stali profilowej, oczyszczonej i 
zabezpieczonej antykorozyjnie. 
KaŜdy element dostarczony na budowę podlega odbiorowi wg SST B.07.00.00. 
Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy 
powstałych uszkodzeń w czasie transportu potwierdza InŜynier wpisem do 
dziennika budowy. 

MontaŜ wiat polega na scaleniu elementów łącznikami nie wymagającymi 
zabezpieczenia antykorozyjnego, zamocowaniu w fundamentach oraz pokryciu 
blachami fałdowymi ocynkowanymi. 

5.2.2.3. Obudowa wiat peronowych 
Obudowa wiat z blatów z blachy stalowej powlekanej (35% powierzchni) oraz 
płytami ze szkła bezpiecznego grubości 6 mm mocowanymi na listwy i 
uszczelki elastyczne z przycięciem i wstawieniem szyb i blach. 
Przy mocowaniu obudowy na uszczelki naleŜy zachować warunki: 
sprawdzić wymiary ramiaków i blatów z nałoŜoną uszczelką. Blat wraz z 
uszczelką powinien lekko wchodzić, 
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pomiędzy ramiakiem a uszczelką zachować luz równy 1mm. Szyba wraz 
uszczelką przymocowana jest do ramiaka za pomocą listew podtrzymujących 
przykręcanych za pomocą śrub, 
zachować wymiary podkładek: 
grubość 3–5 mm, 
długość 30–50 mm, 
uszczelki powinny odpowiadać następującym wymaganiom: 
twardość Shorea 35–40°, 
wytrzymałość na rozciąganie ok. 8.5 MPa, 
palność – nie powinny rozprzestrzeniać ognia, 
nie powinny być nasiąkliwe, 
trwałość w warunkach normalnego zanieczyszczenia przemysłowego około 20 

lat. 
5.2.3. Obudowa schodów 

Obudowę schodów wykonać z gotowych konstrukcji stalowych wykonanych ze stali 
profilowej, oczyszczonej i zabezpieczonej ostatecznie w wytwórni farbami 
akrylowymi na gorąco, z sortowaniem, transportem ze składu przy obiektowego, 
ustawieniem i rozebraniem drabin i klatek montaŜowych, scaleniem ,zamocowaniem, 
połączeniem elementów łącznikami nie wymagającymi zabezpieczenia 
antykorozyjnego. 
Połacie ścian oszklić szkłem bezpiecznym grubości 6 mm na listwy i uszczelki 
elastyczne z przycięciem i wstawieniem szyb oraz umocowaniem listwami. 

5.2.4. Mała architektura. 
Kolorystyka i nazewnictwo wg ustaleń dotyczących linii E-20. 
5.2.4.1. Tablice z nazwą stacji 

Tablice wysokości 70 cm, z blachy stalowej ocynkowanej, malowanej farbami 
akrylowymi w kolorze białym, obwódka w kolorze niebieskim. 
Litery z blachy jw. wysunięte z lica tablicy w kolorze czarnym. 
Tablica zamocowana do konstrukcji stalowej z rur na wysokości 2.20 m (spód 
tablicy). 
Gotowe tablice wraz ze słupami, dostarczone z wytwórni, zabezpieczone anty-
korozyjnie osadzić w fundamentach betonowych w gruncie. 

5.2.4.2. Tablice i piktogramy informacyjne 
Zamocowane do istniejących konstrukcji łącznikami nie wymagającymi zabez-
pieczenia antykorozyjnego. 
Gotowe, kompletne tablice wykonane fabrycznie wg „Katalogu napisów i 
znaków informacyjnych obowiązujących na PKP”. 

5.2.4.3. Gabloty z rozkładem jazdy 
Gabloty stalowe o wymiarach 2,0×1,0 m, szklone szkłem bezpiecznym 
mocowane do konstrukcji stalowej z rur na wysokości 1,1 m (spód tablicy). 

5.2.4.3. Ławki peronowe 
Ławki w konstrukcji Ŝelbetowej według załączonego rysunku. 

6.  Kontrola jakości 
6.1. Roboty ziemne wg SST B.02.00.00 
6.2. Nawierzchnia z kostki betonowej 

Sprawdzeniu podlega: 
przygotowanie podłoŜa 
materiał uŜyty na podkład 
grubość i równomierność warstw podkładu 
sposób i jakość zagęszczenia 
jakość dostarczonych prefabrykatów 
prawidłowość ułoŜenia i zamulenia piaskiem. 

6.3. Roboty betonowe wg SST B.04.00.00 
6.4. Konstrukcja stalowa (wiaty i ogrodzenia) wg zasad podanych w punkcie 5.3.2. 
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6.5. Szklenie wiat i wyjść wg zasad podanych w punkcie 5.3.3. 
Kontrola polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem technicznym pod 
względem zastosowanych materiałów i dokładności wykonania. 

6.6. Zabezpieczenie antykorozyjne wg SST B.15.00.00 

7. Obmiar robót 
Jednostkami obmiaru są: 
B.17.01.00 ZAGOSPODAROWANIE TERENU 
B.17.01.01. Chodniki i place – m2 wykonanej nawierzchni. 
B.17.01.02. Zieleń – m2 wykonanej zieleni. 
B.17.01.03. Ogrodzenia – za 1mb wykonanego i zmontowanego ogrodzenia. 
B.17.02.00 WIATY PERONOWE – za 1 szt. wiaty 
B.17.03.00 MAŁA ARCHITEKTURA 
B.17.03.01 Tablice i piktogramy – za 1szt. wykonanych i zamontowanych tablic. 
B.17.03.02 Ławki peronowe, donice – za 1 szt. wykonanych i zamontowanych elementów. 

8.  Odbiór robót 
Roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających, oraz odbiorowi końcowemu. 

9.  Podstawa płatności 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7. 
Cena jednostkowa obejmuje wszystkie roboty związane z wykonaniem zagospodarowania 
terenu wymienione w punkcie 5.0. 

10.  Przepisy związane. 
PN-EN 206-1:2003 Beton. 
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badań. Oznaczenie wytrzymałości. 
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badań. Oznaczenia czasów wiązania i stałości 

objętości. 
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badań. Oznaczenie stopnia zmielenia. 
PN-90/B-30000 Cement portlandzki. 
PN-88/B-32250  Woda do betonu i zapraw. 
PN-B-06050:1999 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i 

badania przy odbiorze. 
PN-86/B-02480  Grunty budowlane. Określenia. Symbole. Podział i opis gruntów. 
BN-77/8931-12  Oznaczanie wskaźnika zagęszczenia gruntów. 
PN-85/B-04500  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych  

i wytrzymałościowych. 
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 
PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy. 
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne. 
PN-C-81608:1998  Emalie chlorokauczukowe. 
PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 
PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych. 
PN-91/M-69430  Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.  

Ogólne badania i wymagania. 
PN-75/M-69703  Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 
PN-80/M-02138 Tolerancje kształtu i połoŜenia. Wartości. 
PN-EN 573-2:1997  Aluminium i stopy aluminium. 
PN-EN 755-1:2001 Aluminium i stopy aluminium. Pręty, rury i kształtowniki wyciskane. 

Warunki techniczne kontroli o dostawy. 
PN-EN 755-2:2001 Aluminium i stopy aluminium. Pręty, rury i kształtowniki wyciskane. 

Własności mechaniczne. 
PN-EN 755-9:2004 Aluminium i stopy aluminium. Pręty, rury i kształtowniki wyciskane. 

Tolerancje wymiarów i kształtu kształtowników. 
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3. SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

DLA OBIEKTÓW IN śYNIERSKICH 

 

3.1. Roboty ziemne – wykopy 

3.2. Konstrukcje betonowe i Ŝelbetowe 

3.3. Zbrojenie betonu 

3.4. Konstrukcje stalowe 

3.5. Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe 

3.6. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych 

3.7. Ścianki szczelne jako konstrukcje docelowe 
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3.1.  SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
M.01.00 ROBOTY ZIEMNE 
M.01.01 WYKOPY 

 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania 
dotyczące wykonania i odbioru robót ziemnych związanych z wykonaniem wykopów. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające 
na celu wykonanie wykopów związanych z budową, przebudową, modernizacją, remontem i 
rozbiórką obiektów inŜynieryjnych w ramach Modernizacji Poznańskiego Węzła 
Kolejowego. 
W zakres robót wchodzi: 
–  wykonanie wykopów nieobudowanych, 
–  wykonanie wykopów obudowanych, 
–  wykonanie wykopów w osłonie ścianek szczelnych. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich 
normach i wytycznych oraz określeniami podanymi w SST Część G: „Wymagania ogólne”. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich 
czynności na terenie budowy, metody uŜyte przy budowie oraz za ich zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 

2.  Materiały 
2.1. Wymagania ogólne 

Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami 
niniejszej SST i dokumentacji projektowej. 
Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone 
w: 
– Ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 

201, poz. 2016, z późniejszymi zmianami), 
– Ustawie z dnia 10 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, 

poz. 881), 
– Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, 

poz. 1360, z późniejszymi zmianami). 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego 
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw. 

2.2. Wymagania szczegółowe 
Przy wykonaniu robót ziemnych, związanych z wykonaniem wykopów, materiały występują 
jako zabezpieczenie skarp wykopów i elementy odwodnienia. 
Do umocnienia ścian wykopów naleŜy stosować następujące materiały: 
–  grodzice stalowe zgodne z dokumentacją projektową i odpowiadające wymaganiom 

norm:  
PN-EN 12063:2001, PN-EN 10248-1:1999, PN-EN 10248-2:1999, PN-EN 10249-1:2000, 
PN-EN 10249-2:2000, 

– pale szalunkowe zgodne z dokumentacją projektową, 
–  inne elementy umacniające ściany wykopów – za zgodą InŜyniera, 
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–  elementy usztywniające i rozpierające z kształtowników stalowych zgodne z 
dokumentacją projektową i odpowiadające wymaganiom podanym w SST dotyczącej 
konstrukcji stalowych. 

Do odwodnienia wykopów naleŜy stosować następujące materiały: 
–  rury drenarskie Ø 100÷150 mm z tworzywa sztucznego,  
–  prefabrykowane elementy studni, 
–  geowłókniny odpowiadające wymaganiom normy PN-EN 13252:2002, 
–  kruszywo gruboziarniste odpowiadające wymaganiom normy PN-B-11111:1996. 
Do zabezpieczenia skarp wykopów nieobudowanych naleŜy stosować następujące materiały: 
–  geowłókniny odpowiadające wymaganiom normy PN-EN 13252:2002, 
–  czarne folie budowlane o grubości min. 0,2 mm. 

3. Sprzęt 
Roboty ziemne mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie przy uŜyciu dowolnego 
sprzętu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robót. 
Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać 
wymagania techniczne w zakresie BHP. 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 

4.  Transport 
Materiały z wykopów mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu, 
dopuszczonymi do wykonywania zamierzonych robót. Urobek naleŜy umieścić 
równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed spadaniem lub 
przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia dróg publicznych i dojazdów do 
terenu budowy Wykonawca będzie usuwał na bieŜąco i na własny koszt. 
Wykonawca robót będący posiadaczem odpadów (wytwórca) zobowiązany jest posiadać 
stosowne pozwolenia na prowadzenie gospodarki odpadami, w tym na ich transport (ustawa 
z dnia 27.04.2001 r. o odpadach – Dz. U. Nr 62 poz. 628 z późniejszymi zmianami). 
Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i 
spełniać wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 

5.  Wykonanie robót 
5.1. Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w SST Część G „Wymagania 
ogólne”. 
Wykonanie robót powinno być zgodne normami PN-B-06050:1999, PN-S-02205:1998 i 
BN-88/8932-02. 

5.2. Sprawdzenie zgodności warunków terenowych z projektowymi 
Przed przystąpieniem do wykonywania wykopów naleŜy sprawdzić zgodność rzędnych 
terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu naleŜy wykonać kontrolny pomiar 
sytuacyjno-wysokościowy. W trakcie realizacji wykopów konieczne jest kontrolowanie 
warunków gruntowych w nawiązaniu do badań geologicznych. 
W przypadku wystąpienia odmiennych warunków gruntowych od uwidocznionych w 
projekcie budowlanym Wykonawca powinien powiadomić o tym fakcie InŜyniera i 
Projektanta oraz wstrzymać prowadzenie robót, jeŜeli dalsze ich prowadzenie moŜe wpłynąć 
na bezpieczeństwo konstrukcji lub robót. Zgodę na wznowienie robót wydaje InŜynier na 
wniosek Wykonawcy po przedłoŜeniu przez Wykonawcę: 
–  opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robót oraz wprowadzenia 

ewentualnych zmian konstrukcyjnych, 
–  skutków finansowych wynikających z wykonania dalszych robót w sposób i w zakresie 

odmiennym od pierwotnego. 
5.3. Roboty przygotowawcze 

Przed rozpoczęciem robót związanych z budową, przebudową, modernizacją, remontem lub 
rozbiórką obiektu inŜynieryjnego powinno być wykonane przygotowanie terenu pod 
budowę. 
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Sposób wykonania dojazd do obiektu powinien zawierać projekt organizacji robót 
opracowany przez Wykonawcę i zaakceptowany przez InŜyniera. 
Roboty ziemne związane z wykonywaniem wykopów naleŜy poprzedzić wykonaniem 
przekopów kontrolnych w celu zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie 
prowadzonych robót. Urządzenia usytuowane w najbliŜszym sąsiedztwie wykopów naleŜy 
zabezpieczyć przed uszkodzeniem. Sposób zabezpieczenia powinien być zgodny z 
dokumentacją projektową, a jeŜeli dokumentacja projektowa nie zawiera takiej informacji to 
sposób zabezpieczenia powinien być zaakceptowany przez InŜyniera. 
Przed rozpoczęciem i w trakcie wykonywania wykopów naleŜy wykonywać pomiary 
geodezyjne związane z: 
–  wyznaczeniem osi i ustawieniem kołków kierunkowych, 
–  ustawieniem ław wysokościowych i reperów pomocniczych, 
–  wyznaczeniem krawędzi i załamań wykopów, 
–  niwelacją kontrolną robót ziemnych i dna wykopu, 
–  pomiarem nachylenia skarp wykopu. 

5.4. Zasady wykonywania wykopów 
W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowiązany jest uwzględnić 
ochronę środowiska na obszarze prowadzenia prac, a w szczególności ochronę gleby, 
zieleni, naturalnego ukształtowania terenu i stosunków wodnych (ustawa z dnia 27.04.2001 
r. Prawo ochrony środowiska – Dz. U. Nr 62 poz. 627 z późniejszymi zmianami). Wykopy 
powinny być wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu poniŜej 
projektowanego poziomu posadowienia. Warstwa gruntu o grubości 20 cm połoŜona nad 
projektowanym poziomem posadowienia powinna być usunięta bezpośrednio przed 
wykonaniem fundamentu. 
Ściany wykopów naleŜy tak kształtować lub obudować, aby nie nastąpiło obsunięcie się 
gruntu. 
Technologia wykonywania wykopu musi umoŜliwiać jego odwodnienie w sposób zgodny ze 
zwyczajową praktyką inŜynierską w całym okresie trwania robót ziemnych. Przyjęty sposób 
odwodnienia wykopu nie moŜne powodować powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych, 
np. takich jak: 
–  wytworzenie głębokich lejów depresyjnych w gruntach zagroŜonych sufozją,  
–  „rozpompowanie” warstwy wodonośnej, 
–  zmiana kierunków przepływu wód gruntowych, 
–  zwiększenie współczynnika filtracji gruntów. 
Wykonywanie wykopów powinno postępować w kierunku podnoszenia się niwelety, aby 
umoŜliwi ć odpływ wód z wykopu. Wodę z wykopu naleŜy odprowadzać poza teren robót. 
NaleŜy przeciwdziałać powstawaniu zastoisk wody w wykopie oraz rozmywaniu skarp 
wykopu. 
W przypadku przegłębienia wykopu poniŜej przewidzianego poziomu, a zwłaszcza poniŜej 
poziomu projektowanego posadowienia wg dokumentacji projektowej, naleŜy porozumieć 
się z InŜynierem celem podjęcia odpowiednich decyzji. 

5.5. Wykopy nieobudowane 
Wykopy nieobudowane moŜna wykonywać do głębokości 4,00 m od poziomu terenu 
otaczającego wykop. 
JeŜeli w dokumentacji projektowej nie określono inaczej, dopuszcza się stosowanie 
następujących bezpiecznych nachyleń skarp: 
–  w gruntach spoistych (gliny, iły) o nachyleniu 2:1, 
–  w gruntach mało spoistych i słabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25, 
–  w gruntach niespoistych (piaski, Ŝwiry, pospółki) o nachyleniu 1:1,5. 
W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny być stosowane następujące 
zabezpieczenia: 
–  w pasie terenu przylegającym do górnej krawędzi wykopu na szerokości równej 3-krotnej 

głębokości wykopu powierzchnia powinna być wolna od nasypów i materiałów, oraz 
mieć spadki umoŜliwiające odpływ wód opadowych, 

–  naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe, powinno 
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być usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachyleń, 
–  stan skarp naleŜy okresowo sprawdzać w zaleŜności od występowania niekorzystnych 

czynników. 
–  skarpy nasypu naleŜy chronić przez ułoŜenie na nich geowłókniny lub czarnej folii 

budowlanej. 
5.6. Wykopy obudowane 

W przypadku wykonywania umocnień ścian wykopów w bezpośrednim sąsiedztwie torów 
kolejowych dla utrzymania ruchu na torze konieczne jest wykonanie konstrukcji 
odciąŜającej pod czynnymi torami zgodnie z SST M.14.01. 
Konstrukcja umocnienia ścian wykopu powinna być taka, aby zabezpieczyć ściany wykopu 
przed obsuwaniem się. 

5.7. Wykopy w osłonie ścianek szczelnych 
Ścianki szczelne naleŜy wykonywać zgodnie z dokumentacją projektową i postanowieniami 
normy PN-EN 12063:2001. 
W czasie wbijania elementów ścianki szczelnej naleŜy prowadzić dziennik wbijania, w 
którym naleŜy zawrzeć: 
– ogólną charakterystykę urządzenia wbijającego ścianki szczelne, 
–  szkic usytuowania elementów ścianki szczelnej, 
–  dane odnośnie zagłębienia elementów i ewentualnych trudności wynikłych podczas 

wbijania. 
W przypadku wykonywania ścianek szczelnych w bezpośrednim sąsiedztwie torów 
kolejowych, dla utrzymania ruchu na torze konieczne jest wykonanie konstrukcji 
odciąŜającej pod czynnymi torami zgodnie z SST M.14.41. 
Konstrukcja ścianek szczelnych powinna być taka, aby zabezpieczyć wykop przed 
napływem wody z zewnątrz, a ściany wykopu przed obsuwaniem się. 
W przypadku wykorzystania ścianek szczelnych jako elementów przyszłej konstrukcji 
muszą one spełniać wymagania załoŜone w dokumentacji projektowej. 

5.8. Odwodnienie wykopów 
Wykonawca robót powinien wykonać urządzenia, które zapewnią odprowadzenie wód 
gruntowych i padowych poza obszar wykopu. W tym celu, w zaleŜności od warunków 
gruntowych, moŜe zastosować systemy igłofiltrów lub drenaŜ opaskowy ze studniami 
zbiorczymi, z których woda będzie odpompowywana poza wykop. Niedopuszczalne jest 
pompowanie wody bezpośrednio z wykopu. Odprowadzenie wód do istniejących zbiorników 
naturalnych i urządzeń odwadniających musi być poprzedzone uzgodnieniami z 
odpowiednimi instytucjami. 
W przypadku prowadzenia robót ziemnych przy przebudowie, modernizacji, remoncie lub 
rozbiórce przepustów przed przystąpieniem do robót na wlocie i wylocie przepustu naleŜy 
wykonać grodzie ziemne. W przypadku duŜych cieków wodnych grodzie naleŜy wzmocnić 
przez wbicie w poprzek rowu ścianki szczelnej. 
Wodę na drugą stronę torowiska naleŜy przepompowywać za pomocą pomp i węŜy lub ująć 
w rurociąg poprowadzony w świetle istniejącego obiektu. 

5.9. Tolerancje wykonywania wykopów 
Dopuszczalne odchyłki w wykonywaniu wykopów wynoszą: 
+ 15 cm  – dla wymiarów wykopów w planie, 
+  2 cm  – dla ostatecznej rzędnej dna wykopu, 
+ 10%  – dla nachylenia skarp wykopów. 

6.  Kontrola jakości robót 
Wymagania dla robót ziemnych związanych z wykonaniem wykopów podano w punkcie 5. 
Sprawdzenie jakościowe i odbiór robót ziemnych powinny być wykonane zgodnie z 
normami wyszczególnionymi w pkt. 10. 
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robót oraz po ich zakończeniu powinny 
obejmować: 
sprawdzenie zgodności wykonania robót z dokumentacją, 
kontrolę prawidłowości wytyczenie robót w terenie, 
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sprawdzenie przygotowania terenu, 
kontrolę rodzaju i stanu gruntu w podłoŜu, 
sprawdzenie wymiarów wykopów, 
sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopów. 
Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w SST Część G „Wymagania 
ogólne”. 

7.  Obmiar robót 
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 
Jednostką obmiarową jest m3 (metr sześcienny) wykonanych wykopów. 

8.  Odbiór robót 
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 
Roboty ziemne związane z wykonaniem wykopów uznaje się za wykonane zgodnie z 
dokumentacją projektową, niniejszą SST i wymaganiami InŜyniera, jeŜeli wszystkie pomiary 
i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej lub w punktach 5 
i 6 niniejszej SST dały wyniki pozytywne. 

9.  Podstawa płatności 
Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w SST Część G „Wymagania 
ogólne”. 
Podstawę płatności stanowi cena wykonania 1 m3 wykopów w gruncie, w stanie rodzimym. 
Cena jednostkowa obejmuje: 
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
oznakowanie robót, 
wyznaczenie zarysu wykopu, 
wykonanie umocnienia ścian wykopu przez wbicie lub wwibrowanie ścianek szczelnych 
wraz z wykonaniem elementów usztywniających i rozpierających oraz ich obcięciem lub 
wyciągnięciem, 
wykonanie umocnienia ścian wykopu palami szalunkowymi lub innymi elementami do 
umocnienia ścian wykopów wraz z elementami usztywniającymi i rozpierającymi oraz ich 
wyciągnięciem, 
odspojenie gruntu ze złoŜeniem na odkład lub załadowaniem na samochody i odwiezieniem 
na miejsce odwoŜenia mas ziemnych, 
odwodnienie wykopu, 
utrzymanie wykopu, 
przeprowadzenie niezbędnych pomiarów i badań wymaganych SST lub zleconych przez 
InŜyniera, 
wykonanie, a następnie rozebranie dróg dojazdowych, 
oczyszczenie i uporządkowanie terenu robót. 

10. Przepisy związane 
14.1. Normy: 

 1.  PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Określenia, symbole, podział i opis 
gruntów. 

 2.  PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe. 
 3.  PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania próbek gruntu. 
 4.  PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogólne.  
 5.  PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania. 
 6.  BN-88/8932-02 PodłoŜe i podłoŜe kolejowe. Roboty ziemne. Wymagania i 

badania. 
 7.  PN-EN 12063:2001 Wykonawstwo specjalnych robót geotechnicznych. Ścianki 

szczelne. 
 8.  PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorąco ze stali niestopowych. 

Techniczne warunki dostawy. 
 9.  PN-EN 12048-2:1999 Grodzice walcowane na gorąco ze stali niestopowych. 
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Tolerancje kształtu i wymiarów. 
10. PN-EN 10249-1:2000  Grodzice kształtowane na zimno ze stali niestopowych. 

Techniczne warunki dostawy. 
11. PN-EN 10249-2:2000 Grodzice kształtowane na zimno ze stali niestopowych. 

Tolerancje kształtu i wymiarów. 
12. PN-EN 13252:2002  Geotekstylia i wyroby pokrewne. Właściwości wymagane w 

odniesieniu do wyrobów stosowanych w systemach 
drenarskich. 

13. PN-B-11111:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni 
drogowych. świr i mieszanka. 

10.2. Inne dokumenty: 
1.  Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, 

poz. 2016; z późniejszymi zmianami), 
2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, 

poz. 881), 
3.  Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, 

poz. 1360, z późniejszymi zmianami), 
4.  Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628, z 

późniejszymi zm.), 
5.  Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrony środowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 

621, z późniejszymi zmianami), 
6.  Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10.09.1998 r. w 

sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budowle kolejowe i ich 
usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. Nr 151, poz. 981), 

7. Warunki techniczne dla kolejowych obiektów inŜynieryjnych, 
8. Warunki techniczne utrzymania podtorza kolejowego. 
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3.2.  SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
M.02.00 KONSTRUKCJE BETONOWE I śELBETOWE 

 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania 
dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i 
Ŝelbetowych. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające 
na celu wykonanie konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych związanych z budową, 
przebudową, modernizacją i remontem obiektów inŜynieryjnych w ramach Modernizacji 
Poznańskiego Węzła Kolejowego. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich 
normach i wytycznych oraz określeniami podanymi w SST Część G: „Wymagania ogólne”: 
Konstrukcje betonowe – konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem 
zbrojenia wiotkimi prętami stalowymi w ilości mniejszej od minimalnej dla konstrukcji 
Ŝelbetowych.  
Konstrukcje Ŝelbetowe – konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi prętami stalowymi 
współpracującymi z betonem w ilości nie mniejszej od ilości określonej jako minimalnej dla 
konstrukcji Ŝelbetowych. 
Beton zwykły – beton o gęstości powyŜej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, 
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków 
mineralnych i domieszek chemicznych. 
Mieszanka betonowa – mieszanina wszystkich składników przed związaniem betonu. 
Beton towarowy – mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytwórcę 
zewnętrznego. 
Zaczyn cementowy – mieszanina cementu i wody. 
Zaprawa – mieszanina cementu, wody, składników mineralnych i ewentualnych dodatków 
przechodzących przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm. 
w/c – wskaźnik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym. 
Rusztowania montaŜowe – pomocnicze budowle słuŜące do przenoszenia obciąŜeń od 
konstrukcji montowanej z gotowych elementów lub wykonywanej na miejscu. 
Rusztowania robocze – pomocnicze budowle słuŜące do przenoszenia cięŜaru ludzi i sprzętu. 
Deskowania – pomocnicze budowle słuŜące do formownia elementów betonowych 
wykonywanych na miejscu. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich 
czynności na terenie budowy, metody uŜyte przy budowie oraz za ich zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 

2.  Materiały 
2.1. Wymagania ogólne 

Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami 
niniejszej SST i dokumentacji projektowej. 
Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone 
w: 
–  ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207, 

poz. 2016; z późniejszymi zmianami), 
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–  ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 

881), 
–  ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, 

poz. 1360, z późniejszymi zmianami). 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego 
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw. 
Materiały stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych powinny 
odpowiadać wymaganiom zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub 
PN-ENV 206-1:2002 oraz warunkach technicznych D2. 

2.2. Wymagania szczegółowe 
2.2.1. Składniki mieszanki betonowej 
2.2.1.1. Cement 
a) Rodzaje cementu 

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatków 
wg norm PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002 o następujących klasach 
wytrzymałościowych: 
klasa 32,5 – do betonu klasy B 25, 
klasa 42,5 – do betonu klasy B 30 i wyŜszej, 
klasa 52,5 – do betonu klasy B 30 i wyŜszej. 

b) Wymagania dotyczące składu cementu 
Skład cementu powinien odpowiadać wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002, PN-S-
10040:1999 oraz warunków technicznych D2. 

c) Oznakowanie opakowania 
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien być umieszczony trwały, 
wyraźny napis zawierający następujące dane: 
oznaczenie, 
nazwa wytwórni i miejscowości, 
masa worka z cementem, 
data wysyłki, 
termin trwałości cementu. 

d) Świadectwo jakości cementu 
KaŜda partia dostarczonego cementu musi posiadać świadectwo jakości (atest) wraz z 
wynikami badań. 

e) Akceptowanie poszczególnych partii cementu 
KaŜda partia cementu przed jej uŜyciem do betonu musi uzyskać akceptację InŜyniera. 

f) BieŜąca kontrola podstawowych parametrów cementu 
Cement pochodzący z kaŜdej dostawy musi być poddany badaniom wg normy PN-EN 
197-2:2002, a wyniki ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002. 
Zakres badań cementu pochodzącego z dostawy, dla której jest atest z wynikami badań 
cementowni, moŜna ograniczyć i wykonać tylko badania podstawowe. 
Ponadto przed uŜyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca się 
przeprowadzenie kontroli obejmującej: 
–  oznaczenie czasu wiązania wg PN-EN 196-3:1996, 
–  oznaczenie zmiany objętości wg PN-EN 196-3:1996, 
–  sprawdzenie zawartości grudek (zbryleń cementu niedających się rozgnieść w palcach 

i nie rozpadających się w wodzie). 
W przypadku, gdy wyŜej wymieniona kontrola wykaŜe niezgodność z normami, cement 
nie moŜe być uŜyty do betonu. 

g) Warunki magazynowania i okres składowania 
Miejsca przechowywania cementu mogą być następujące: 
dla cementu pakowanego (workowanego): 

–  składy otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone 
z boków przed opadami), 

–  magazyny zamknięte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i ścianach), 
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dla cementu luzem: 

–  magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Ŝelbetowe lub betonowe przystosowane do 
pneumatycznego załadowania i wyładowania cementu luzem, zaopatrzone w 
urządzenia do przeprowadzenia kontroli objętości cementu znajdującego się w 
zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiarów poziomu cementu, włazy do 
czyszczenia oraz klamry na zewnętrznych ścianach). 

Cement nie moŜe być uŜyty do betonu po okresie: 
1)  10 dni – w przypadku przechowywania go w zadaszonych składach otwartych, 
2)  po upływie okresu trwałości podanego przez wytwórcę – w przypadku 

przechowywania w składach zamkniętych. 
KaŜda partia cementu posiadająca oddzielne świadectwo jakości powinna być 
przechowywana w sposób umoŜliwiający jej łatwe rozróŜnienie. 

2.2.1.2. Kruszywo do betonu 
Kruszywo do betonu powinno charakteryzować się stałością cech fizycznych i 
jednorodnością uziarnienia pozwalającą na wykonanie partii betonu o stałej jakości. 
Poszczególne rodzaje i frakcje kruszywa muszą być na placu budowy składane oddzielnie na 
umocnionym i czystym podłoŜu w taki sposób, aby nie ulegały zanieczyszczeniu i nie 
mieszały się. 
Zapasy kruszywa powinny być tak duŜe, aby zapewniały wykonanie wszystkich potrzebnych 
badań i testów i nie zakłócały rytmu budowy. 
2.2.1.2.1. Kruszywo grube 
Dopuszcza się stosowanie kruszywa grubego spełniającego wymagania normy: PN-86/B-
06712, PN-79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999. 
Dostawca kruszywa jest zobowiązany do przekazania dla kaŜdej partii kruszywa wyników 
jego pełnych badań wg PN-86/B-06712 oraz wyników badania specjalnego dotyczącego 
reaktywności alkalicznej w terminach przewidzianych przez InŜyniera. 
Na budowie dla kaŜdej partii kruszywa naleŜy wykonać kontrolne badania niepełne 
obejmujące: 
–  oznaczenie składu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000), 
–  oznaczenie zawartości ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001), 
–  oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-78/B-06714/12, 
–  oznaczenie zawartości grudek gliny wg PN-88/B-06714/48, 
–  oznaczenie zawartości pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714/13. 
W przypadku, gdy kontrola wykaŜe niezgodności cech danego kruszywa z wymaganiami wg 
PN-86/B-06712 uŜycie takiego kruszywa moŜe nastąpić po jego uszlachetnieniu (np. przez 
płukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. 
NaleŜy prowadzić bieŜącą kontrolę wilgotności kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 
1925:2001) dla korygowania recepty roboczej betonu. 
2.2.1.2.2. Kruszywo drobne. 
Dopuszcza się stosowanie kruszywa drobnego spełniającego wymagania norm: PN-79/B-
06711, PN-86/B-06712 i PN-S-10040:1999. 
Piasek pochodzący z kaŜdej dostawy musi być poddany badaniom niepełnym obejmującym: 
–  oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-76/B-06714/12, 
–  oznaczenie zawartości pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714/13, 
–  oznaczenie składu ziarnowego – wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000), 
–  oznaczenie zawartości grudek gliny – wg PN-88/B-06714/48. 
NiezaleŜnie od podanych wyŜej wymagań betony klasy B35 i wyŜsze wykonywać naleŜy z 
kruszywa o uziarnieniu ustalonym doświadczalnie, podczas projektowania składu mieszanki 
betonowej. 
Do betonów klasy B30 i B25 naleŜy stosować kruszywo o łącznym uziarnieniu mieszczącym 
się w granicach podanych w normie PN-S-10040:1999. 
Zobowiązuje się dostawcę do przekazywania, dla kaŜdej partii piasku, wyników badań 
pełnych wg PN-86/B-06712 oraz okresowo wyników badania specjalnego dotyczącego 
reaktywności alkaicznej. 
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W celu umoŜliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej naleŜy prowadzić 
bieŜącą kontrolę wilgotności kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i stałości 
zawartości frakcji 0-2 mm. 
2.2.1.3. Woda 
Woda do produkcji betonu powinna odpowiadać wymaganiom normy PN-88/B-32250. 
Zaleca się stosowanie wody wodociągowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga 
przeprowadzania badań. NaleŜy pobierać ją ze zbiornika pośredniego. 
W przypadku poboru wody z innego źródła naleŜy przeprowadzić bieŜącą kontrolę zgodnie z 
wyŜej wymienioną normą. 
2.2.1.4. Domieszki do betonów 
Dopuszcza się stosowanie domieszek spełniających wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i 
PN-EN 934-6:2002. 
Do produkcji mieszanek betonowych wymaga się stosowania domieszek tylko w 
uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutków ubocznych, 
takich jak: zmniejszenie wytrzymałości, zwiększenie nasiąkliwości i skurczu po 
stwardnieniu betonu. NaleŜy teŜ ocenić wpływ domieszek na zmniejszenie trwałości betonu. 
Do produkcji mieszanek betonowych stosuje się domieszki o działaniu upłynniającym, 
napowietrzającym, przyśpieszającym wiązanie lub opóźniającym wiązanie. 
Domieszki do betonów mostowych muszą posiadać Aprobatę Techniczną wydaną przez 
IBDiM do ich stosowania w budownictwie obiektów mostowych (inŜynieryjnych). 
Domieszki posiadające tylko Aprobatę ITB mogą być stosowane jedynie za zgodą InŜyniera. 
2.2.2. Mieszanka betonowa 
Do wykonywania konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych moŜna stosować mieszankę 
betonową wykonywaną samodzielnie przez Wykonawcę lub mieszankę betonową 
wykonywaną w Wytwórni (tzw. „beton towarowy”). 
Składniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszą być zgodne z wymaganiami 
niniejszej SST i dokumentacji projektowej. 
Mieszanka betonowa powinna odpowiadać wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-
06250 lub PN-ENV 206-1 oraz warunków technicznych D2. 
Produkcja mieszanki betonowej powinna się odbywać na podstawie receptury laboratoryjnej 
opracowanej przez Wykonawcę lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez InŜyniera. 
Wykonawca musi posiadać własne laboratorium lub teŜ, za zgodą InŜyniera, zleci nadzór 
laboratoryjny niezaleŜnemu laboratorium. 
2.2.3. Stal zbrojeniowa 
Stal do zbrojenia betonu powinna spełniać wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-
10042 oraz warunków technicznych D2, a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 
6935-1/Ak:1998, PN-ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-
82/H-93215. 
Odbiór stali zbrojeniowej na budowie 
Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu hutniczego 
dołączonego przez wytwórcę stali. Treść atestu powinna być zgodna z postanowieniami 
powyŜej przytoczonych norm. 
Cechowanie wiązek i kręgów powinno być zgodne z postanowieniami powyŜej 
przytoczonych norm. 
Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub 
stojakach, z podziałem wg wymiarów i gatunków. NaleŜy dąŜyć, by stal była 
magazynowana w miejscu nie naraŜonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie. 
Do montaŜu prętów zbrojenia naleŜy uŜywać wyŜarzonego drutu stalowego, tzw. 
wiązałkowego, o średnicy nie mniejszej niŜ 1,0 mm. 
Przy średnicach prętów większych niŜ 12 mm stosować drut wiązałkowy o średnicy 1,5 mm. 
2.2.4. Materiały spawalnicze 
Do spawania naleŜy uŜywać elektrody odpowiednie do gatunku stali z której wykonane jest 
zbrojenie oraz odpowiadające wymaganiom normy PN-91/M-69430. 
2.2.5. Podkładki dystansowe 
Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych z betonu lub zaprawy 
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oraz z tworzyw sztucznych. 
Podkładki dystansowe muszą być mocowane do prętów. Nie dopuszcza się stosowania 
podkładek dystansowych z drewna, cegły lub prętów stalowych. 
2.2.6. Deskowania 
Do wykonywania deskowań naleŜy stosować materiały zgodne z wymaganiami normy PN-
S-10040:1999, a ponadto: 
–  drewno powinno odpowiadać wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-

75/D-96000, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251, 
–  sklejka powinna odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-

2:2001 oraz PN-EN 636-3:2001, 
–  gwoździe budowlane powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-84/M-81000, 
–  deskowania uniwersalne powinny być w dobrym stanie technicznym, 
–  do smarowania elementów deskowań stykających się z betonem naleŜy stosować środki 

antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowań. 
Materiały stosowane na deskowania nie mogą deformować się pod wpływem warunków 
atmosferycznych, ani na skutek zetknięcia się z mieszanką betonową. 
2.2.7. Rusztowania 
Do wykonania rusztowań naleŜy stosować materiały zgodnie z SST dotyczącą wykonania 
rusztowań. 

3.  Sprzęt 
Roboty związane z wykonaniem konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych mogą być 
wykonywane ręcznie lub mechanicznie przy uŜyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego do 
wykonywania zamierzonych robót. 
Wykonawca powinien dysponować m.in.: 
1)  do przygotowania mieszanki betonowej: 

–  betoniarkami o wymuszonym działaniu, 
–  dozownikami wagowymi o odpowiedniej dokładności z aktualnym świadectwem 

legalizacji, 
–  odpowiednio przeszkoloną obsługą. 

2)  do wykonania deskowań: 
–  sprzętem ciesielskim, 
–  samochodem skrzyniowym, 
–  Ŝurawiem o udźwigu dostosowanym do cięŜaru elementów deskowań. 

3)  do przygotowania zbrojenia: 
–  giętarkami, 
–  noŜycami, 
–  prostowarkami i innym sprzętem stanowiącym wyposaŜenie zbrojarni. 

4)  do układania mieszanki betonowej: 
–  pojemnikami do betonu, 
–  pompami do betonu, 
–  wibratorami wgłębnymi o odpowiedniej średnicy, 
–  wibratorami przyczepnymi, 
–  łatami wibracyjnymi, 
–  zacieraczkami do betonu. 

5)  do obróbki i pielęgnacji betonu: 
–  szlifierkami do betonu. 

Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać 
wymagania techniczne w zakresie BHP. 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 

4.  Transport 
Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i 
spełniać wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 
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4.1. Transport składników mieszanki betonowej 

Składniki mieszanki betonowej mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu, 
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robót. Kruszywo przewoŜone na 
samochodach cięŜarowych naleŜy umieścić równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i 
zabezpieczyć przed spadaniem lub przesuwaniem. 
Wszelkie zanieczyszczenia dróg publicznych Wykonawca będzie usuwał na bieŜąco i na 
własny koszt. 

4.2. Transport, podawanie i układanie mieszanki betonowej 
Mieszanki betonowe mogą być transportowane mieszalnikami samochodowymi. Ilość 
samochodów naleŜy dobrać tak, aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z 
uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w 
przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moŜe nastąpić: 
segregacja, zmiana konsystencji i składu. 
Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien być dłuŜszy od wartości 
podanych w normie PN-S-10040:1999. 
Wszelkie zanieczyszczenia dróg publicznych Wykonawca będzie usuwał na bieŜąco i na 
własny koszt. 

5.  Wykonanie robót 
5.1. Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w SST Część G „Wymagania 
ogólne”. 
Wykonanie robót powinno być zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-
88/B 06250 lub PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi D2. 
Wykonawca przedstawi InŜynierowi do akceptacji „Projekt organizacji robót” 
uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty związane z 
wykonaniem konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych, uwzględniając planowany termin 
rozebrania deskowania i rusztowań, jak równieŜ plan przeprowadzania badań. 

5.2. Zakres wykonania robót 
Roboty związane z wykonaniem elementów konstrukcyjnych naleŜy prowadzić zgodnie z 
opracowaną przez Wykonawcę i zaakceptowaną przez InŜyniera „Dokumentacją 
technologiczną”. 
Betonowanie moŜna rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia InŜyniera, potwierdzonego wpisem 
do Dziennika Budowy. 
5.2.1. Wykonanie deskowań 
Deskowania elementów licowych powinny być wykonywane z elementów deskowań 
uniwersalnych umoŜliwiających uzyskanie estetycznej faktury zewnętrznej. Deskowania 
powinny spełniać warunki podane w normie PN-S-10040:1999. 
Elementy dodatkowe moŜna wykonać z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiały 
stosowane na deskowania nie mogą deformować się pod wpływem warunków 
atmosferycznych, ani na skutek zetknięcia się z masą betonową. 
Elementy ulegające zakryciu moŜna deskować przy uŜyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy 
naleŜy wykonać z desek drzew iglastych klasy nie niŜszej niŜ K33. Deski grubości nie 
mniejszej niŜ 18 mm i szerokości nie większej niŜ 18 cm, powinny być jednostronne 
strugane i przygotowane do zestawienia na pióro i wpust. W przypadku stosowania desek 
bez wpustu i pióra naleŜy szczeliny między deskami uszczelnić taśmami z blachy metalowej 
lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniającymi z tworzyw sztucznych. NaleŜy 
zwrócić szczególną uwagę na uszczelnienie styków ścian z dnem deskowania. 
Szczególną uwagę przy wykonywaniu deskowań naleŜy zwrócić na elementy tworzące 
fakturę ścian licowych i zapewniające niezmienność przekroju poprzecznego elementów 
konstrukcji. 
Zaleca się stosowanie fazowania krawędzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 
2-4 cm na stykach dwóch prostokątnych do siebie ścian, szczególnie w stykach wklęsłych. 
MoŜna takie fazowania wykonywać równieŜ wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. 
W takim przypadku naleŜy przeprowadzić, w razie potrzeby, korektę rozmieszczenia 
zbrojenia. Zmianę rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzić InŜynier. 
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Przy podparciu deskowania rusztowaniem naleŜy unikać punktowego przekazywania sił. Po 
zmontowaniu deskowania powierzchnię styku z betonem pokrywać trzeba środkami o 
działaniu antyadhezyjnym. Środki te nie mogą powodować plam ani zmian w odcieniach 
powierzchni betonu. 
Przed przystąpieniem do betonowania naleŜy usunąć z powierzchni deskowania wszelkie 
zanieczyszczenia (wióry, wodę, lód, liście, elektrody, gwoździe, drut wiązałkowy itp.). 
Dopuszczalne odchylenia od wymiarów nominalnych przewidzianych projektem naleŜy 
przyjmować zgodnie z odpowiednimi normami. 
5.2.2. Rusztowania 
Rusztowania naleŜy wykonywać zgodnie z SST dotyczącą wykonania rusztowań. 
5.2.3. Przygotowanie zbrojenia 
Pręty i walcówki przed ich uŜyciem do zbrojenia konstrukcji naleŜy oczyścić z zendry, 
luźnych płatków rdzy, kurzu i błota. Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, 
oliwa) lub farbą olejną naleŜy opalać np. lampami lutowniczymi, aŜ do całkowitego 
usunięcia zanieczyszczeń. 
Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami niepowodującymi zmian we 
właściwościach technicznych stali ani późniejszej korozji. 
Stal pokrytą rdzą oczyszcza się szczotkami ręcznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu 
naleŜy sprawdzić wymiary przekroju poprzecznego prętów. Stal tylko zabłoconą moŜna 
zmywać strumieniem wody. Pręty oblodzone odmraŜa się strumieniem ciepłej wody. Stal 
naraŜoną na choćby chwilowe działanie słonej wody naleŜy zmyć wodą słodką. 
Dopuszczalna wielkość miejscowego wykrzywienia prętów nie powinna przekraczać 4 mm, 
w przypadku większych odchyłek stal zbrojeniową naleŜy prostować. 
Pręty ucina się z dokładnością do 1 cm. Cięcie przeprowadza się przy pomocy 
mechanicznych noŜy. Dopuszcza się równieŜ cięcie palnikiem acetylenowym. 
Haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia naleŜy wykonywać wg dokumentacji projektowej, 
z równoczesnym zachowaniem postanowień normy PN-91/S-10042. 
Gięcie prętów naleŜy wykonać zgodnie z dokumentacją projektową i normą PN-91/S-10042. 
NaleŜy zwrócić uwagę przy odbiorze haków i odgięć na ich stronę zewnętrzną. 
Niedopuszczalne są tam pęknięcia powstałe podczas wyginania. 
5.2.4. MontaŜ zbrojenia 
Zbrojenie naleŜy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań. 
Nie naleŜy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, 
urządzeń wytwórczych i montaŜowych. 
MontaŜ zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio w 
deskowaniu. MontaŜ zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed 
ustawieniem szalowania bocznego. MontaŜ zbrojenia fundamentów wykonać na podbetonie. 
Dla zachowania właściwej otuliny naleŜy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać 
podkładkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości otulenia. 
Stosowanie innych sposobów zapewnienia otuliny, a szczególnie podkładek z prętów 
stalowych, jest niedopuszczalne. Na wysokości ścian licowych wykonuje się konieczne 
otulenie za pomocą podkładek plastykowych pierścieniowych. 
Rodzaj podkładek dystansowych podlega akceptacji przez InŜyniera. 
Szkielety zbrojenia powinny być, o ile to moŜliwe, prefabrykowane na zewnątrz. W 
szkieletach tych węzły na przecięciach prętów powinny być połączone przez spawanie, 
zgrzewanie lub wiązanie na podwójny krzyŜ wyŜarzonym drutem wiązałkowym: 
–  przy średnicy prętów do 12 mm – o średnicy nie mniejszej niŜ 1,0 mm, 
–  przy średnicy prętów powyŜej 12 mm – o średnicy nie mniejszej niŜ 1,5 mm. 
Układ zbrojenia konstrukcji musi umoŜliwi ć jego dokładne otoczenie przez jednorodny 
beton. Po ułoŜeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie prętów względem siebie i 
względem deskowania nie moŜe ulec zmianie. 
Rozstaw zbrojenia, średnice i otuliny powinny być zgodne z dokumentacją projektową i 
normą PN-91/S-10442. 
Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość 
w trakcie betonowania jest nie dopuszczalne. 
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Łączenie prętów naleŜy wykonywać zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania 
prętów mogą być dopuszczeni tylko spawacze mający odpowiednie uprawnienia. 
SkrzyŜowania prętów naleŜy wiązać miękkim drutem lub spawać w ilości min 30% 
skrzyŜowań. Minimalna odległość od krzywizny pręta do miejsca gdzie moŜna na nim 
połoŜyć spoinę wynosi 10 d. 
5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej 
5.2.5.1. Podawanie i układanie mieszanki betonowej 
Roboty związane z podawaniem i układaniem mieszanki betonowej powinny być 
wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999. 
Przed przystąpieniem do układania betonu naleŜy sprawdzić: połoŜenie zbrojenia, zgodność 
rzędnych z projektem, czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych 
zapewniających wymaganą wielkość otuliny. 
5.2.5.2. Zagęszczenie betonu: 
Roboty związane z zagęszczaniem betonu powinny być wykonywane zgodnie z 
wymaganiami normy PN-S-10040:1999. 
5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu 
Przerwy w betonowaniu naleŜy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych w 
dokumentacji projektowej lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem. 
Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno być uzgodnione z 
Projektantem, a w prostszych przypadkach moŜna się kierować zasadą, Ŝe powinna ona być 
prostopadła do kierunku napręŜeń głównych. 
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie 
przygotowana do połączenia betonu stwardniałego ze świeŜym przez: 
–  usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz warstwy 

pozostałego szkliwa cementowego, 
–  obfite zwilŜenie wodą i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o 

stosunku zbliŜonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo teŜ narzucenie cienkiej 
warstwy zaczynu cementowego. 

PowyŜsze zabiegi naleŜy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania. 
W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczonego przez wibrowanie, wznowienie 
betonowania nie powinno się odbyć później niŜ w ciągu 3 godzin lub po całkowitym 
stwardnieniu betonu. 
JeŜeli temperatura powietrza jest wyŜsza niŜ 20°C to czas trwania przerwy nie powinien 
przekraczać 2 godzin. Po wznowieniu betonowania naleŜy unikać dotykania wibratorem 
deskowania, zbrojenia i poprzednio ułoŜonego betonu. 
5.2.5.4. Wymagania przy pracy w nocy 
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takŜe w nocy, konieczne jest 
wcześniejsze przygotowanie odpowiedniego oświetlenia zapewniającego prawidłowe 
wykonawstwo robót i dostateczne warunki bezpieczeństwa pracy. 
5.2.6. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu 
5.2.6.1. Temperatura otoczenia. 
Betonowanie naleŜy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niŜszych niŜ +5°C, 
zachowując warunki umoŜliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 
MPa przed pierwszym zamarznięciem. 
W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do –5°C, jednak 
wymaga to zgody InŜyniera, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednocześnie 
naleŜy zapewnić mieszankę betonową o temperaturze +20°C w chwili układania i 
zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni lub 
uzyskania przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa. 
5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadów 
Przed przystąpieniem do betonowania naleŜy przygotować sposób postępowania na 
wypadek wystąpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilości 
osłon wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni świeŜego betonu. 
5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia. 
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Przy niskich temperaturach otoczenia ułoŜony beton powinien być chroniony przed 
zamarznięciem przez okres pozwalający na uzyskanie wytrzymałości co najmniej 15 MPa. 
Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w 
takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. 
Przy przewidywaniu spadku temperatury poniŜej 0°C w okresie twardnienia betonu naleŜy 
wcześniej podjąć działania organizacyjne pozwalające na odpowiednie osłonięcie i 
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji. 
5.2.7. Pielęgnacja betonu 
Roboty związane z pielęgnacją betonu powinny być wykonywane zgodnie z wymaganiami 
normy PN-S-10040:1999. 
Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-88/B-32250. 
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i 
drganiami. 
Rozformowanie konstrukcji moŜe nastąpić po osiągnięciu przez beton wytrzymałości 
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normą PN-63/B-06251) lub 
wytrzymałości manipulacyjnej dla prefabrykatów. 

6.  Kontrola jakości 
6.1. Wymagania ogólne 

Kontrola jakości wykonania konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych polega na sprawdzeniu 
zgodności z dokumentacją projektową oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SST. 
Kontrola powinna być prowadzona wg ustalonego „Planu kontroli”, obejmującego między 
innymi podział obiektu na części podlegające osobnej ocenie oraz szczegółowe określenie 
zakresu, celu kontroli, częstotliwości badań, sposobu i ilość pobierania próbek. 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek sporządzenia „Planu kontroli”, który podlega 
zatwierdzeniu przez InŜyniera. 
Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w SST Część G: „Wymagania 
ogólne”. 

6.2. Zakres kontroli i badań 
6.2.1. Deskowanie 
Kontrola deskowania przed przystąpieniem do betonowania musi być dokonana przez 
InŜyniera i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy. 
Deskowanie powinno odpowiadać wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i 
PN-93/S-10080 oraz niniejszej SST. 
Sprawdzenie polega na: 
–  sprawdzeniu stanu technicznego deskowań uniwersalnych przed zastosowaniem, 
–  sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem, 
–  sprawdzeniu stateczności deskowania, 
–  sprawdzeniu szczelności deskowania, 
–  sprawdzeniu czystości deskowania, 
–  sprawdzeniu powierzchni deskowania, 
–  sprawdzeniu pokrycia deskowania środkiem antyadhezyjnym, 
–  sprawdzeniu klasy drewna i jego wad, 
–  sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania, 
–  sprawdzeniu geodezyjnym połoŜenia górnego poziomu betonowania. 
Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999. 
6.2.2. Rusztowania 
Rusztowania naleŜy kontrolować zgodnie z SST dotyczącą wykonania rusztowań. 
6.2.3. Zbrojenie 
Kontrola zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania musi być dokonana przez 
InŜyniera i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy. 
Zbrojenie powinno być zgodne z dokumentacją projektową oraz odpowiadać wymaganiom 
zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10042, a takŜe niniejszej SST. 
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Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podają powyŜej przytoczone normy. 
6.2.4. Składniki mieszanki betonowej 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych prze-
widzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejszą SST, oraz gromadzenie, 
przechowywanie i okazywanie InŜynierowi wszystkich wyników badań dotyczących jakości 
stosowanych materiałów. 
Wykonawca musi posiadać własne laboratorium lub teŜ, za zgodą InŜyniera, zleci nadzór 
laboratoryjny niezaleŜnemu laboratorium. Wykonawca powinien umoŜliwi ć udział w 
badaniach InŜynierowi. 
NaleŜy opracować „Plan kontroli” jakości betonu uwzględniający badanie składników 
mieszanki betonowej, dostosowany do wymagań technologii produkcji. W „Planie kontroli” 
powinny być uwzględnione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-
06250 i niniejszą SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidłowości 
zastosowanych materiałów, a wymagane przez InŜyniera. 
W celu wykonania badań składników mieszanki betonowej naleŜy pobierać próbki. Ilość 
pobranych próbek powinna być określona w „Planie kontroli” jakości betonu, który podlega 
zatwierdzeniu przez InŜyniera. 
6.2.5. Mieszanka betonowa 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych 
przewidzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszą SST, oraz 
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie InŜynierowi wszystkich wyników badań 
dotyczących jakości betonu i stosowanych materiałów. 
Wykonawca musi posiadać własne laboratorium lub teŜ, za zgodą InŜyniera, zleci nadzór 
laboratoryjny niezaleŜnemu laboratorium. Wykonawca powinien umoŜliwi ć udział w 
badaniach InŜynierowi. 
NaleŜy opracować „Plan kontroli” jakości betonu dostosowany do wymagań technologii 
produkcji. W „Planie kontroli” powinny być uwzględnione badania przewidziane normami 
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszą SST, oraz ewentualne inne konieczne do 
potwierdzenia prawidłowości zastosowanych zabiegów technologicznych, a wymagane 
przez InŜyniera. 
W celu wykonania badań mieszanki betonowej naleŜy pobierać próbki. Ilość pobranych 
próbek powinna być określona w „Planie kontroli” jakości betonu, który podlega 
zatwierdzeniu przez InŜyniera. 
Mieszanka betonowa powinna mieć właściwości zgodne z postanowieniami normy PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SST. 
6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowej 
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny być zgodne z normą PN-S-10040:1999 
oraz niniejszą SST. 
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyŜej przytoczona norma. 
6.2.7. Pielęgnacja betonu 
Warunki pielęgnacji betonu powinny być zgodne z normą PN-S-10040:1999 oraz niniejszą 
SST. 
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyŜej przytoczona norma. 
6.2.8. Beton 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych prze-
widzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszą SST, oraz gromadzenie, 
przechowywanie i okazywanie InŜynierowi wszystkich wyników badań dotyczących jakości 
betonu i stosowanych materiałów. 
Wykonawca musi posiadać własne laboratorium lub teŜ, za zgodą InŜyniera, zleci nadzór 
laboratoryjny niezaleŜnemu laboratorium. Wykonawca powinien umoŜliwi ć udział w 
badaniach InŜynierowi. 
NaleŜy opracować „Plan kontroli” jakości betonu dostosowany do wymagań technologii 
produkcji. W „Planie kontroli” powinny być uwzględnione badania przewidziane normami 
PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszą SST, oraz ewentualne inne konieczne do 
potwierdzenia prawidłowości zastosowanych zabiegów technologicznych, a wymagane 
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przez InŜyniera. 
W celu wykonania badań betonu naleŜy pobierać próbki. Ilość pobranych próbek powinna 
być określona w „Planie kontroli” jakości betonu, który podlega zatwierdzeniu przez 
InŜyniera. 
Beton powinien mieć właściwości zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz 
niniejszej SST. 
6.2.9. Kontrola wykończenia powierzchni betonu 
Wykończenie powierzchni betonu powinno być zgodne z dokumentacją projektową, 
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST. 
Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyŜej przytoczona norma. 
6.2.10. Kontrola sprzętu 
Sprzęt powinien być zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na: 
–  kontroli miejsca przechowywania czynników produkcji, 
–  sprawdzeniu urządzeń do waŜenia i mieszania, 
–  sprawdzeniu betoniarki, 
–  sprawdzeniu samochodów do przewozu mieszanki betonowej, 
–  sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej, 
–  sprawdzeniu urządzeń do zagęszczania mieszanki betonowej, 
–  sprawdzeniu urządzeń do pielęgnacji i obróbki betonu. 
Wszystkie roboty ujęte w niniejszej SST podlegają odbiorowi, a ocena poszczególnych 
etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 

7.  Obmiar robót 
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 
Jednostką obmiarową jest m3 (metr sześcienny) wykonanych konstrukcji betonowych i 
Ŝelbetowych zgodnie z dokumentacją projektową i obmiarem w terenie. 

8.  Odbiór robót 
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 
Konstrukcje betonowe i Ŝelbetowe uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją 
projektową, niniejszą SST i wymaganiami InŜyniera, jeŜeli wszystkie pomiary i badania z 
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywołanych normach lub 
w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST dały wyniki pozytywne. 

9.  Podstawa płatności 
Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w SST Część G „Wymagania 
ogólne”. 
Podstawę płatności stanowi cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub Ŝelbetowej, 
zgodnie z dokumentacją projektową, obmiarem w terenie i oceną jakości wykonania robót 
na podstawie wyników pomiarów i badań laboratoryjnych. 
Cena jednostkowa obejmuje: 
dostarczenie i składowanie niezbędnych czynników produkcji, 
prace pomiarowe i przygotowawcze, 
wykonanie „Projektu technologii betonowania”, 
wykonanie „Planu kontroli” materiałów i robót, 
wykonanie „Projektu deskowania i rusztowania”, 
oczyszczenie podłoŜa, 
wykonanie deskowania z rusztowaniem, 
pokrycie deskowań środkiem antyadhezyjnym, 
oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia, 
przycięcie, wygięcie i łączenie zbrojenia, 
montaŜ zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacją i zapewnieniem odpowiednich 
otulin, 
oczyszczenie deskowań bezpośrednio przed ułoŜeniem mieszanki betonowej, 
przygotowanie mieszanki betonowej, 
ułoŜenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworów, zabetonowaniem 
zakotwień i marek, zagęszczeniem i wyrównaniem powierzchni, 
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pielęgnację betonu, 
rozbiórkę deskowania i rusztowań, 
usunięcie niedoskonałości powierzchni, 
oczyszczenie terenu robót z odpadów i usunięcie ich poza teren robót, 
wykonanie i dokumentację niezbędnych badań laboratoryjnych i pomiarów wymaganych 
Specyfikacją lub zleconych przez InŜyniera. 
Cena zwiera równieŜ zapas na odpady i ubytki materiałowe. 

10. Przepisy związane 
10.1. Normy: 

 1. PN-S-10040:1999  Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Ŝelbetowe i 
spręŜone. Wymagania i badania. 

 2.  PN-88/B-06250  Beton zwykły. 
 3.  PN-ENV 206-1:2002 Beton. Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i 

zgodność. 
 4.  PN-EN 197-1:2002  Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności 

dotyczące cementów powszechnego uŜytku. 
 5.  PN-EN 197-2:2002  Cement. Część 2: Ocena zgodności. 
 6.  PN-EN 196-3:1996  Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wiązania i stałości 

objętości. 
 7.  PN-86/B-06712  Kruszywa mineralne do betonu. 
 8. PN-79/B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. 
 9.  PN-B-11112:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni 

drogowych. 
10. PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywności 

alkaicznej. 
11. PN-78/B-06714/15  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie składu ziarnowego. 
12. PN-EN 933-1:2000  Badania geometrycznych właściwości kruszyw.  

Część 1: Oznaczenie składu ziarnowego. Metoda przesiewu. 
13. PN-78/B-06714/16  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie kształtu ziarn. 
14. PN-EN 933-4:2001  Badania geometrycznych właściwości kruszyw.  

Część 4: Oznaczenie kształtu ziarn. 
15. PN-78/B-06714/12  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości 

zanieczyszczeń obcych. 
16. PN-88/B-06714/48  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości 

zanieczyszczeń w postaci gliny. 
17. PN-78/B-06714/13  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości pyłów 

mineralnych. 
18. PN-77/B-06714/18  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasiąkliwości. 
19. PN-EN 1925:2001  Metody badań kamienia naturalnego. Oznaczenie 

współczynnika nasiąkliwości kapilarnej. 
20. PN-88/B-32250  Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 
21. PN-EN 934-2:2002  Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Część 2: Domieszki 

do betonu. Definicje, wymagania, zgodność, znakowanie i 
etykietowanie. 

22. PN-EN 934-6:2002  Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Część 6: Pobieranie 
próbek, kontrola zgodności i ocena zgodności. 

23. PN-91/S-10042  Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Ŝelbetowe i 
spręŜone. Projektowanie. 

24. PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. 
25. PN-ISO 6935-1/Ak:1998  Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. Dodatkowe 

wymagania stosowane w kraju. 
26. PN-ISO 6935-2:1995 Stal do zbrojenia betonu. Pręty Ŝebrowane. 
27. PN-ISO 6935-2/Ak:1998  Stal do zbrojenia betonu. Pręty Ŝebrowane. Dodatkowe  

wymagania stosowane w kraju. 
28. PN-89/H-84023.06 Stal określonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. 
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29. PN-82/H-93215  Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu. 
30. PN-91/M-69430  Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i 

napawania. Ogólne wymagania i badania. 
31. PN-92/D-95017  Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.  

Wspólne wymagania i badania. 
32.  PN-91/D-95018  Surowiec drzewny. Drewno średniowymiarowe. Wspólne 

wymagania i badania. 
33. PN-75/D-96000  Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia. 
34. PN-72/D-90002  Tarcica liściasta ogólnego przeznaczenia. 
35. PN-63/B-06251  Roboty betonowe i Ŝelbetowe. Wymagania techniczne. 
36.  PN-EN 313-1:2001  Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Część 1: Klasyfikacja. 
37.  PN-EN 313-2:2001  Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Część 1: Terminologia. 
38.  PN-EN 636-3:2001  Sklejka. Wymagania techniczne. Część 3: wymagania dla 

sklejki uŜytkowanej w warunkach zewnętrznych. 
39.  PN-84/M-81000  Gwoździe. Ogólne wymagania i badania. 
40.  PN-93/S-10080  Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. 

10.2. Inne dokumenty: 
1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 

201, poz. 2016; z późniejszymi zmianami), 
2.  Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, 

poz. 881), 
3.  Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, 

poz. 360, z późniejszymi zmianami). 
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3.3.  SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

M.03.00 ZBROJENIE BETONU 
 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące zbrojenia betonu 
w konstrukcjach Ŝelbetowych – prefabrykowanych i wykonywanych na mokro, stalą A-II i 
A-III. 

1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych Szczegółową Specyfikacją Techniczną 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i 
mające na celu wykonanie zbrojenia betonu w obiektach inŜynierskich. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są zgodne z 
obowiązującymi normami, wytycznymi i określeniami podanymi w SST Część G 
„Wymagania ogólne”. 

1.5. Ogólne wymagania 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacja projektową, SST i poleceniami inŜyniera. Ogólne wymagania dotyczące robót 
podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 

2.  Materiały 
2.1. Stal zbrojeniowa 

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/06. 

Klasa 
stali 

Wytrzymałość 
charakterystyczna (MPa) 

Znak 
gatunku 

stali 
Postać handlowa 

Średnica 
(mm) 

18 G2 
walcówka  

pręty 
6 – 12 
10 – 32

 

A-III 355 
20 G2Y 

Ŝebrowanie 
jednoskośne walcówka 

pręty 

6 – 12 

10 – 28 

34 GS 
walcówka  

pręty 
6 – 12 
10 – 32

 

A-III 410 
BSt500S 

Ŝebrowanie 
dwuskośne 

pręty 6 –28 

20G2VY walcówka 
pręty 

6 – 28 
10 – 28 A-IIIN 490 

BSt500S 

Ŝebrowanie 
dwuskośne 

pręty 6 – 28 
 
uu) Własności mechaniczne i technologiczne stali 
Własności mechaniczne i technologiczne dla walcówki i prętów powinny odpowiadać 
wymaganiom podanym w PN-81/H-84023. NajwaŜniejsze wymagania podano w tabeli 
poniŜej. 

Średnica 
pręta 

Granica 
plastyczna 

Wytrzymałość 
na rozciąganie 

WydłuŜenie 
trzpienia 

Zginanie a 
średnica Gatunek  

stali 
mm MPa MPa % d – próbki 

18G2-b6– 
32355 

     

34G5-b 6-32 410 Min. 590 16 d = 3a(90°) 
 
 



 123
 
W technologicznej próbie zginania powierzchnia próbek nie powinna wykazywać pęknięć, 
naderwań i rozwarstwień. 
Wady powierzchniowe 
Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. 
Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, 
rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem. 
Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia 
niemetaliczne, wŜery, wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne: 
–  jeŜeli nie przekraczają 0,5 mm dla walcówki i prętów Ŝebrowanych o średnicy nominalnej 

do 25 mm, zaś 0,7 mm dla prętów o większych średnicach. 
Odbiór stali na budowie 
Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu hutniczego 
dołączonego przez wytwórcę stali. Atest ten powinien zawierać: 
–  nazwę wytwórcy, 
–  oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215, 
–  wszystkie wyniki przeprowadzonych badań oraz skład chemiczny wg analizy wytopowej, 
–  masa partii, 
–  numer wytopu lub numer partii, 
–  rodzaj obróbki cieplnej. 
Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przewieszkach metalowych po 2 
sztuki dla kaŜdej wiązki czy kręgu. 
Na przywieszkach metalowych muszą znajdować się następujące informacje: 
–  znak wytwórcy, 
–  średnica minimalna, 
–  znak stali, 
–  numer wytopu lub numer partii, 
–  znak obróbki cieplnej. 
KaŜda wiązka i krąg prętów powinny mieć oznakowanie farbą olejną. 
Przy odbiorze stali naleŜy przeprowadzić następujące badania: 
–  sprawdzenia zgodności przywieszek z zamówieniem – sprawdzenie stanu powierzchni wg 

PN-82/H-93215, 
–  sprawdzenie wymiarów wg PN-82/H-93215, 
–  sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215, 
–  sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215, 
–  próba rozciągania wg PN-91/H-04310, 
–  próba zginania na zimno wg PN-90/H-04408. 
Do badania naleŜy pobrać minimum 3 próbki z kaŜdego kręgu lub wiązki. Jakość prętów 
naleŜy ocenić pozytywnie jeŜeli wszystkie badania odbiorcze dadzą wynik pozytywny. 
Wygląd zewnętrzny prętów zbrojeniowych dostarczonej partii powinien być następujący: 
–  na powierzchni prętów nie powinno być zgorzeliny, odpadającej rdzy, tłuszczów, 
–  farb lub innych zanieczyszczeń, 
–  odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i oŜebrowania powinny się mieścić 

w granicach określonych dla danej klasy stali w normach państwowych, 
–  pręty dostarczone w wiązkach nie powinny wykazywać odchylenia od linii prostej 

większego niŜ 5 mm na 1 m długości pręta. 
Magazynowanie stali zbrojeniowej 
Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub 
stojakach z podziałem wg wymiarów i gatunku. NaleŜy dąŜyć, by stal była magazynowana 
w miejscu nie naraŜonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie. 
Zabezpieczeniem przed nadmierną korozją stali zbrojeniowej na otwartym powietrzu, moŜe 
być powłoka wykonana z mleczka cementowego. 

2.2. Drut montaŜowy 
Do montaŜu prętów zbrojenia naleŜy uŜywać wyŜarzonego drutu stalowego, tzw. 
wiązałkowego, o średnicy nie mniejszej niŜ 1,0 mm. 
Przy średnicach prętów zbrojeniowych większych niŜ 12 mm stosować drut wiązałkowy o 
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średnicy 1,5 mm. 

2.3. Materiały spawalnicze 
NaleŜy stosować elektrody odpowiednie do gatunku stali łączonych prętów zbrojeniowych. 

2.4. Podkładki dystansowe 
Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych z betonu lub zaprawy z 
tworzyw sztucznych. 
Podkładki dystansowe muszą, być mocowane do prętów. 
Nie dopuszcza się stosowania podkładek dystansowych z drewna, cegły lub prętów 
stalowych. 

3.  Sprzęt 
Roboty mogą być wykonane ręcznie lub mechanicznie przy uŜyciu sprzętu zaakceptowanego 
przez inŜyniera. 
Prace zbrojarskie wykonywać specjalistycznymi urządzeniami giętarskimi, prostowarkami, 
noŜycami i innymi stanowiącymi wyposaŜenie zbrojarni. 
Sprzęt powinien być sprawny technicznie. 

4.  Transport 
Stal zbrojeniowa powinna być przewoŜona odpowiednimi środkami transportu, Ŝeby uniknąć 
trwałych odkształceń oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Stal zbrojeniową 
podczas transportu naleŜy ułoŜyć równomiernie na całej powierzchni ładunkowej, obok 
siebie i zabezpieczyć przed moŜliwością przesuwania się. Podczas transportu przestrzegać 
wymagań PN-88/H-01105. 

5.  Wykonanie robót 
5.1. Ogólne warunki wykonania robót 

Wykonawca przedstawi inŜynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 
uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty zbrojarskie. 

5.2. Zakres wykonywania robót 
5.2.1. Przygotowanie zbrojenia 
Przygotowanie, montaŜ i odbiór zbrojenia powinien odpowiadać wymaganiom PN-91/S-
10042. 
Pręty i walcówki przed ich uŜyciem do zbrojenia konstrukcji naleŜy oczyścić z zendry, 
luźnych płatków rdzy, kurzu i błota. Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, 
oliwa) lub farba olejną naleŜy opalać np. lampami lutowniczymi, aŜ do całkowitego 
usunięcia zanieczyszczeń. 
Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami nie powodującymi zmian we 
właściwościach technicznych stali ani późniejszej ich korozji. 
Stal pokrytą rdzą oczyszcza się szczotkami ręcznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu 
naleŜy sprawdzić wymiary przekroju poprzecznego prętów. Stal tylko zabłoconą moŜna 
zmywać strumieniem wody. Pręty oblodzone odmraŜa się strumieniem wody ciepłej. Stal 
naraŜoną na choćby chwilowe działanie słonej wody naleŜy zmyć wodą słodką. 
Dopuszczalna wielkość miejscowego wykrzywienia prętów nie powinna przekraczać 4 mm, 
w przypadku większych odchyłek stal zbrojeniową naleŜy prostować. 
Pręty ucina się z dokładnością do 1 cm. Cięcie przeprowadza się przy pomocy 
mechanicznych noŜy. Dopuszcza się równieŜ cięcie palnikiem acetylenowym. 
Haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia naleŜy wykonywać wg dokumentacji projektowej, 
z jednoczesnym zachowaniem postanowień normy PN-84/B-03264. Łączenie prętów naleŜy 
wykonywać zgodnie z postanowieniami normy PN-84/B-03264. Gięcie prętów naleŜy 
wykonać zgodnie z rysunkami i normą PN-91/S-10042. Na zimno na budowie moŜna 
wykonywać odgięcia prętów o średnicy d  12 mm. Pręty o średnicy d > 12 mm powinny 
być odginane z kontrolowanym podgrzewaniem, wydłuŜanie prętów [cm] powstaje podczas 
ich odginania o dany kąt. 
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Średnica pręta  
w mm 

Kąt odgięcia 

 46° 90° 135° 180° 
6 – 0,5 0,5 1,0 

8 – 1,0 1,0 1,0 

10 0,5 1,0 1,0 1,5 

12 0,5 1,0 1,0 1,5 

14 0,5 1,5 1,5 2,0 

16 0,5 1,5 1,5 2,5 

20 1,0 1,5 2,0 3,0 

22 1,0 2,0 3,0 4,0 

25 1,5 2,5 3,5 4,5 

28 2,0 3,0 4,0 5,0 

32 2,5 3,5 5,0 6,0 
 
  

Minimalne srednice trzpienia uŜywane przy wykonywaniu haków zbrojenia. 
 

Średnica pręta zginanego w mm Stal gładka miękka  Rak = 400 MPa 
D  10 do= 3 d 

10 < d  20 do = 4 d 
20 < d  28 do = 6 d 

 
Wewnętrzna średnica odcięcia prętów zbrojenia głównego, poza odgięciem w obrębie haka, 
powinna być nie mniejsza niŜ 10 d dla stali A-II i A-III. W miejscach zagięć i załamań 
elementów konstrukcji, w których zagięciu ulegają jednocześnie wszystkie pręty zbrojenia 
rozciąganego, naleŜy stosować średnicę zagięcia równą co najmniej 20 d. NaleŜy zwrócić 
uwagę przy odbiorze haków i odgięć na ich zewnętrzną stronę. Niedopuszczalne są tam 
pęknięcia powstałe podczas wyginania. 
Minimalna odległość od krzywizny pręta do miejsca, gdzie moŜna na nim połoŜyć spoinę 
wynosi 10 d. 
Łączenie prętów naleŜy wykonać zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania 
prętów mogą być dopuszczeni tylko spawacze mający odpowiednie uprawnienia. 
SkrzyŜowania prętów naleŜy wiązać miękkim drutem lub spawać w ilości min. 30% 
skrzyŜowań. 
5.2.2. MontaŜ zbrojenia 
Zbrojenie naleŜy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań. 
Nie naleŜy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, 
urządzeń wytwórczych i montaŜowych. 
MontaŜ zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio w 
deskowaniu. 
MontaŜ zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed ustawieniem 
szalowania bocznego. 
MontaŜ zbrojenia fundamentów wykonać na podbetonie. 
Dla zachowania właściwej otuliny naleŜy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać 
podkładkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości otulenia. 
Stosowanie innych sposobów zapewnienia otuliny, a szczególnie podkładek z prętów 
stalowych, jest niedopuszczalne. 
Na wysokości ścian pionowych stosuje się koniecznie otulenie za pomocą podkładek 
plastykowych pierścieniowych. Na dnie formy powinny być stosowane podkładki 
dystansowe typu zatwierdzonego przez inŜyniera. 
Szkielety zbrojenia powinny być, o ile to moŜliwe, prefabrykowane na zewnątrz. W 
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szkieletach tych węzły na przecięciach prętów powinny być połączone przez spawanie, 
zgrzewanie lub wiązanie na podwójny krzyŜ wyŜarzonym drutem wiązałkowym: 
–  przy średnicy prętów do 12 mm – o średnicy nie mniejszej niŜ 1,0 mm, 
–  przy średnicy prętów powyŜej 12 mm – o średnicy nie mniejszej niŜ 1,5 mm. 
Układ zbrojenia konstrukcji musi umoŜliwi ć jego dokładne otoczenie przez jednorodny 
beton. 
Po ułoŜeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczanie prętów względem siebie i względem 
deskowania nie moŜe ulec zmianie. 
Rozstaw zbrojenia i średnice powinny być zgodne z PN-91/S-10042. 
Minimalna grubość otuliny zewnętrznej w świetle prętów i powierzchni przekroju elementu 
Ŝelbetowego powinna wynosić co najmniej: 
–  0,07 m – dla zbrojenia głównego i podpór masywnych, 
–  0,055 m  – dla strzemion fundamentów i podpór masywnych, 
– 0,05 m  – dla prętów głównych lekkich podpór i pali, 
–  0,3 m  – dla zbrojenia głównego dźwigarów, 
–  0,025 m  – dla strzemion głównych i zbrojenia płyt pomostów. 
Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość 
w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. 
Łączenie prętów za pomocą spawania 
W konstrukcjach Ŝelbetowych dopuszcza się następujące rodzaje spawanych połączeń 
prętów: 
– czołowe, elektryczne, oporowe, 
– nakładkowe spoiny jednostronne – łukiem elektrycznym, 
– nakładkowe spoiny dwustronne – łukiem elektrycznym, 
– zakładkowe spoiny jednostronne – łukiem elektrycznym, 
– zakładkowe spoiny dwustronne – łukiem elektrycznym, 
– czołowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blachą półkolistą, 
– czołowe, wzmocnione jednostronną spoiną z płaskownikiem, 
– czołowe, wzmocnione dwustronną spoiną z płaskownikiem, 
– zakładkowe wzmocnione jednostronną spoiną z płaskownikiem. 

6.  Kontrola jakości 
Kontrola zbrojenia, przed przystąpieniem do betonowania, musi być dokonana przez 
InŜyniera i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy. 
Zleceniodawca winien stwierdzić zgodność ułoŜenia zbrojenia z projektem i z normami w 
zakresie: 
– gatunku stali, 
– ilości stali, 
– ich średnic, 
– długości, rozstawu i zakotwień, 
– prawidłowego otulenia i pewności utrzymania połoŜenia prętów w trakcie betonowania, 
– sprawdzenia grubości otuliny (moŜe być dokonywane przez InŜyniera równieŜ po 

betonowaniu, przy uŜyciu przyrządów magnetycznych). 
Dopuszczalne tolerancje: 
– odchylenia strzemion od linii prostopadłej do zbrojenia głównego nie powinno 

przekraczać 3%, 
– róŜnica w wymiarach siatki nie więcej niŜ ±3 mm, 
– liczba uszkodzonych skrzyŜowań w dostarczonych na budowie siatkach nie powinna 

przekraczać 20% wszystkich skrzyŜowań, 
– dopuszczalna róŜnica w wykonaniu siatki na jej długości nie powinna przekraczać ±25 

mm, 
– róŜnice w rozstawie między prętami głównymi w belkach nie powinny przekraczać ±0,5 

mm, 
– róŜnica w rozstawie strzemion nie powinna przekraczać ±20 mm. 
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Dopuszczalne tolerancje wymiarów w zakresie cięcia, gięcia i rozmieszczenia zbrojenia 

Cięcie prętów  
L – długość pręta wg projektu 

dla L  6,00 m 
dla L > 6,00 m 

w = ±20 
mm 

w = ±20 
mm 

Odgięcie (odchylenie w stosunku 
do połoŜenia określonego w 
projekcie) 

dla  
dla  
dla  

L  0,5 m 
0,5 m < L  1,5 k 

L > 1,5 m 

w = ±10 
mm 

w = ±15 
mm 

w = ±20 
mm 

Usytuowanie prętów   
a) otulenie  
– mniejszenie  w stosunku do 
wymagań 

 
w =  5 mm 

b) odchylenie plusowe (h – 
całkowita grubość elementu) 

dla  
dla  
dla  

L  0,5 m 
0,5 m < L  1,5 k 

L > 1,5 m 

w = ±10 
mm 

w = ±15 
mm 

w = ±20 
mm 

c) odstęp pomiędzy sąsiednimi  
równoległymi prętami (a – 
odległość projektowana 
pomiędzy powierzchniami 
przyległych prętów) 

 
dla   
a  0,05 m  
w = ±5 mm 

 
 
a  0,20 m  
w = ±10 
mm 

 
 
a  0,05 m 
w = ±20 mm 

 
 
a  0,40 m 
w = ±30 
mm 

d) odchylenie w relacji do 
grubości lub szerokości w 
kaŜdym punkcie zbrojenia (b – 
całkowita grubość lub szerokość 
elementu) 

 
dla   
a  0,25 m  
w = ±10 
mm 

 
 
a  0,50 m  
w = ±15 
mm 

 
 
a  1,50 m 
w = ±20 mm 

 
 
a  1,50 m 
w = ±30 
mm 

 

7.  Obmiar robót 
Jednostką obmiaru jest 1 tona wykonanego zbrojenia, zgodnie z dokumentacją projektową i 
pomiarami w terenie. Do obliczania naleŜności przyjmuje się teoretyczną ilość (t) 
zmontowanego zbrojenia, tj. łączną długość prętów poszczególnych średnic pomnoŜoną 
przez ich cięŜar jednostkowy t/mb. 
Nie dolicza się stali uŜytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montaŜowych ani 
drutu wiązałkowego. 
Nie uwzględnia się teŜ zwiększonej ilości materiału w wyniku stosowania przez wykonawcę 
prętów o średnicach większych od wymaganych w projekcie. 

8.  Odbiór robót 
Wszystkie roboty objęte M.03.02.00. podlegają zasadom odbioru robót zanikających wg 
zasad ujętych w SST Część G „Wymagania ogólne” oraz zasad podanych w niniejszej 
specyfikacji pkt. 5. 
Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez 
InŜyniera oraz wpisany do Dziennika Budowy. 
Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi 
konstrukcji Ŝelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodności z rysunkami 
liczby prętów w poszczególnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania haków złącz i 
długości zakotwień prętów oraz moŜliwości dobrego otulenia prętów betonem. 

9.  Podstawa płatności 
Ogólne wymagania dotyczące płatności wg zasad ujętych w Szczegółowej Specyfikacji 
Technicznej Część G „Wymagania ogólne”. 
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Podstawę płatności wg M.03.02.40 Zbrojenie betonu stalą klasy A-II i A-III stanowi cena 
jednostkowa za 1 tonę wykonanego zbrojenia. 
Cena obejmuje: 
–  prace pomiarowe i przygotowawcze, 
–  transport i składowanie materiałów, 
–  oczyszczenie i wyprostowanie prętów, 
–  wygięcie, przycinanie i łączenie prętów, 
–  montaŜ zbrojenia przy pomocy drutu wiązałkowego i spawania wraz z jego stabilizacją 

oraz zabezpieczeniem odpowiednich otulin zewnętrznych betonu, 
–  czyszczenie terenu robót z odpadów zbrojenia i usunięcie ich poza teren robót, 
–  wykonanie niezbędnych badań i pomiarów wymaganych Specyfikacją lub zleconych 

przez inŜyniera. 

10. Przepisy związane 
PN-89/H-84023/01  Stal określonego zastosowania. Wymagania ogólne. Gatunki. 
PN-89/H-84023/06  Stal określonego zastosowania. Stal do zbrojenia ochronna. 

Gatunki. 
PN-81/H-92120  Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej węglowej zwykłej 

jakości i niskostopowej. 
PN-84/H-93000  Stal węglowa niskostopowa. Walcówka i pręty wykonane na gorąco 

zwykłej jakości i niskostopowych o podwyŜszonej wytrzymałości. 
Wymagania i badania. 

PN-82/H-93215  Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu. 
PN-91/S-10042  Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Ŝelbetowe i spręŜone. 

Projektowanie. 
PN-91/H-04310  Próba statyczna rozciągania metali. 
PN-90/H-04408  Metale. Technologiczna próba zginania. 
PN-90/H-01103  Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne. 
PN-87/H-01104  Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie. 
PN-88/H-01105  Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i 
transport. 
PB-75/H-93200/00  Walcówka i pręty stalowe walcowane na gorąco. Wymiary. 
PB-75/H-93200/06  Walcówka i pręty stalowe walcowane na gorąco. Walcówka i pręty 

do wyrobu śrub i nakrętek  na gorąco. Wymiary. 
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3.4. SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

M.05.00 KONSTRUKCJE STALOWE 
 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania 
dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem remontu, modernizacji oraz 
budową nowych konstrukcji stalowych. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i 
mające na celu wykonanie i montaŜ elementów konstrukcji stalowych podlegających 
remontowi, modernizacji oraz budowanych od nowa, związanych z budową, przebudową, 
modernizacją i remontem obiektów inŜynieryjnych w ramach Modernizacji Poznańskiego 
Węzła Kolejowego. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich 
normach i wytycznych oraz określeniami podanymi w SST Część G: „Wymagania ogólne”. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich 
czynności na terenie budowy, metody uŜyte przy budowie oraz za ich zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 

2.  Materiały 
2.1. Wymagania ogólne 

Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami 
niniejszej SST i dokumentacji projektowej. 
Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone 
w: 
– ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, 

poz. 2016; z późniejszymi zmianami), 
– ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 

881), 
– ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, 

poz. 1360, z późniejszymi zmianami). 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego 
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw. 
Materiały stosowane do wykonywania elementów konstrukcji stalowych powinny 
odpowiadać wymaganiom zawartym w normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052 oraz 
warunkach technicznych D2. 

2.2. Wymagania szczegółowe 
2.2.1. Stal konstrukcyjna 
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementów konstrukcji stalowych powinna 
odpowiadać wymaganiom norm powyŜej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, 
PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-
EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto: 
2.2.1.1. Wyroby walcowane – kształtowniki: 
– dwuteowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-

93419:1997,  
PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998, 

– ceowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003 
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oraz  
PN-EN 10279:2003, 

– teowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN 
10055:1999, 

– kątowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 
10056-2 :1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003, 

– grodzice powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10248-1:1999, PN-EN 
10248-2:1999, 

– rury powinny odpowiadać wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-
2:2000. 

Kształtowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadać 
następującym wymaganiom: 
– mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru, 
– mieć trwałe ocechowanie, 
– mieć wybite znaki cechowe. 
2.2.1.2. Wyroby walcowane – blachy: 
– blachy uniwersalne powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,  
– blachy grube powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-92200:1994, 
– blachy Ŝeberkowe powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-73/H-92127, 
– bednarka powinna odpowiadać wymaganiom normy: PN-76/H-92325. 
Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadać 
następującym wymaganiom: 
– mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru, 
– mieć trwałe ocechowanie, 
– mieć wybite znaki cechowe. 
2.2.1.3. Wyroby zimnogięte – kształtowniki: 
– kształtowniki zamknięte powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000 

oraz PN-EN 10219-2:2000, 
– kształtowniki otwarte powinny odpowiadać wymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN-

73/H-93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-
93460.05 oraz PN-73/H-93460.06, 

– grodzice stalowe powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10249-1:2000, PN-
EN 10249-2:2000 oraz PN-76/H-93461.03. 

2.2.1.4. Inne materiały: 
– stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacją projektową. 
2.2.2. Łączniki 
Śruby, nakrętki, nity i inne akcesoria do łączenia konstrukcji stalowych powinny 
odpowiadać wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-
82054.20, a ponadto: 
– śruby powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-

82331, PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343, 
– nakrętki powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-83/M-82171, 
– podkładki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 

10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039, 
– nity powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954. 
2.2.3. Materiały do spawania 
Materiały do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom normy: 
PN-EN 759:2000, a ponadto: 
– elektrody powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-91/M-69430, 
– drut spawalniczy powinien odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002, 
– topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-73/M-

69355 oraz PN-67/M-69356. 
2.2.4. Składowanie materiałów i konstrukcji 
Elementy konstrukcji stalowych i materiały dostarczone na budowę powinny być 
wyładowywane dźwigami. Elementy cięŜkie, długie i wiotkie naleŜy przenosić za pomocą 
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zawiesi i usztywnić przed odkształcaniem. Elementy układać w sposób umoŜliwiający 
odczytanie znakowania. Na miejscu składowania naleŜy rejestrować konstrukcje 
niezwłocznie po ich nadejściu, segregować i układać na wyznaczonym miejscu na 
podkładach drewnianych z bali lub desek na wyrównanej do poziomu ziemi w odległości 2,0 
do 3,0 m od siebie oraz oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie transportu ewentualne 
uszkodzenia. 
Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed 
zawilgoceniem. 
Łączniki składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach. 

3.  Sprzęt 
Roboty związane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budową nowych konstrukcji 
stalowych mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie przy uŜyciu dowolnego sprzętu 
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robót. 
Wykonawca do montaŜu lub demontaŜu elementów konstrukcji stalowej powinien 
dysponować m.in.: 
– spawarkami, 
– palnikami gazowymi, 
– Ŝurawiami samochodowymi o udźwigu 10 Mg, 
– Ŝurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udźwigu dostosowanym do cięŜaru 

poszczególnych elementów konstrukcji (40 do 100 Mg). 
Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać 
wymagania techniczne w zakresie BHP. 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 

4.  Transport 
Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i 
spełniać wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 
Elementy konstrukcji stalowej załadowane na środki transportu powinny odpowiadać 
wymogom skrajni i być trwale mocowane, aby w drodze nie uległy zsunięciu, odkształceniu, 
przewróceniu itp. Sposób załadunku, transportowania i rozładunku nie powinien powodować 
powstania nadmiernych deformacji, napręŜeń i uszkodzeń. Elementy wiotkie powinny być 
odpowiednio zabezpieczone przed odkształceniem i zdeformowaniem. 
Wykonawca powinien wykonać „Projekt organizacji transportu” elementów konstrukcji 
stalowej z Wytwórni na miejsce wbudowania. Projekt podlega pisemnej akceptacji przez 
InŜyniera. 
„Projekt organizacji transportu” powinien zawierać: 
– harmonogram realizacji transportu, 
– określenie gabarytów i masy transportowanych elementów, 
– sposób za i wyładunku elementów stalowych, 
– rodzaj środków transportowych, 
– w przypadku elementów, których gabaryty przekraczają skrajnię drogową lub torową, 

naleŜy podać planowaną trasę transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami, 
pozwoleniami i uzgodnieniami, 

– sposób oznakowania transportu elementów, których gabaryty przekraczają skrajnię 
drogową lub torową, zgodnie z przepisami o ruchu drogowym lub przepisami 
kolejowymi. 

Wszelkiego rodzaju opracowania (projekty, ekspertyzy, opinie) wymagane przez jednostki 
uzgadniające trasę konwoju lub transportu, wykonawca powinien wykonać we własnym 
zakresie i na własny koszt. 
Wszelkie uszkodzenia dróg publicznych, linii kolejowej lub innych budowli i urządzeń 
powstałe w trakcie transportu Wykonawca będzie usuwać na bieŜąco i na własny koszt. 
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5.  Wykonanie robót 
5.1. Ogólne warunki wykonywania robót 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w SST Część G „Wymagania 
ogólne”. Wykonanie robót powinno być zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052 
oraz warunkami technicznymi D2. 
Wykonawca przedstawi InŜynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 
uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty związane z 
wykonaniem i montaŜem elementów konstrukcji stalowej. 
Elementy konstrukcji stalowych ustrojów nośnych dla obiektów mostowych objętych 
kontraktem mogą być wykonywane tylko w Wytwórniach zakwalifikowanych przez 
Komisję Kwalifikacyjną Ministerstwa Infrastruktury. Wykonawca powinien dostarczyć 
InŜynierowi kopię Świadectwa Komisji dla wytwórni wykonującej elementy konstrukcji 
stalowej ustroju nośnego. 
Wykonawca nie moŜe przenieść wytwarzania elementów konstrukcji nośnej do innej 
Wytwórni bez zgody Zamawiającego. 
Elementy drugorzędne mogą być wykonywane przez spawaczy posiadających odpowiednie 
uprawnienia w Wytwórniach nie posiadających Świadectwa Kwalifikacji Ministerstwa 
Infrastruktury – tylko za zgodą InŜyniera. 
Do elementów drugorzędnych zalicza się elementy nieobciąŜone (podkładki wyrównania, 
wypełnienia) oraz elementy przeznaczone do przejęcia obciąŜeń innych niŜ obciąŜenia 
podstawowe rozwaŜanej konstrukcji w rozumieniu normy PN-85/S-10030 (elementy 
poręczy, chodników słuŜbowych, osłony trakcji elektrycznej, wsporniki kablowe itp.). 

5.2. Zakres wykonywania robót w Wytwórni 
5.2.1. Wymagania ogólne 
Rozpoczęcie robót poprzedza wykonanie przez Wytwórnię „Projektu organizacji robót” 
związanych z wykonaniem elementów konstrukcji stalowej. Projekt podlega pisemnej 
akceptacji przez InŜyniera, a rozpoczęcie robót moŜe nastąpić po dokonaniu odpowiedniego 
wpisu do Dziennika Budowy przez InŜyniera. 
„Projekt organizacji robót” powinien zawierać: 
– harmonogram realizacji robót, 
– projekt technologii spawania, 
– harmonogram i sposób przeprowadzania badań materiałów i spoin wymaganych 

odpowiednimi normami i niniejszą SST, 
– określenie odpowiedzialnych za wykonanie robót ze strony Wytwórni, 
– określenie Podwykonawców, 
– określenie kwalifikacji osób wykonujących konstrukcję (spawaczy), 
– określenie źródeł zaopatrzenia w stal konstrukcyjną, 
– określenie źródeł zaopatrzenia w inne czynniki produkcji (elektrody, druty, topniki, śruby 

itp.), 
– określenie sprzętu przewidzianego do wykonania konstrukcji, 
– określenie sposobu i trybu usuwania usterek, 
– inne informacje, których wymaga InŜynier. 
„Projekt technologii spawania” powinien zawierać: 
– metodę spawania, 
– stosowany sprzęt, 
– rodzaj stosowanych materiałów, 
– kolejność wykonywania spoin, 
– pozycję łączonych elementów podczas spawania, 
– sposób przygotowania brzegów elementów i rowków do spawania, 
– rodzaje obróbki spoin, 
– metody kontroli i badań. 
Technologia spawania powinna zapewniać minimalizację napręŜeń spawalniczych i odkształceń. 
Wytwórca powinien zobowiązać się do znajomości i przestrzegania ustaleń zawartych w 
SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie złoŜeniem odpowiedniej deklaracji 
InŜynierowi. 
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5.2.2. Przygotowanie i obróbka elementów 
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementów konstrukcji stalowej przed 
wbudowaniem powinny być sprawdzone pod względem: 
– gatunku stali, 
– asortymentu, 
– własności, 
– wymiarów i prostoliniowości. 
Elementy, których odchyłki wymiarowe pod względem prostoliniowości przekraczają 
dopuszczalne odchyłki wg PN-89/S-10050, powinny podlegać prostowaniu. Elementy 
stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gięciu nie powinny wykazywać pęknięć. 
Wystąpienie tego rodzaju uszkodzeń powoduje odrzucenie wykonanych elementów. Sprzęt 
uŜywany do prostowania i gięcia elementów stalowych powinien być zaakceptowany i 
sprawdzony przez InŜyniera. 
Cięcie elementów i sposób obrobienia brzegów powinien być wykonany zgodnie z 
ustaleniami dokumentacji projektowej, z zachowaniem wymagań wg PN-89/S-10050. 
Przed przystąpieniem do składania elementów konstrukcji InŜynier przeprowadza odbiór 
elementów w zakresie usunięcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni 
przylegających i brzegów styków – z zachowaniem wymagań wg PN-89/S-10050, PN-
87/M-04251 i PN-EN ISO 9013:2002. 
5.2.3. Składanie konstrukcji 
5.2.3.1. Spawanie 
Spawanie winno odbywać się zgodnie z normą PN-89/S-10050. 
Scalanie elementów konstrukcji stalowej przez spawanie powinno być wykonane zgodnie z 
zaakceptowanym przez InŜyniera „Projektem technologii spawania”. 
Osoby kierujące spawaniem i spawacze powinny posiadać odpowiednie uprawnienia 
państwowe. 
Elementy stalowe konstrukcji spawane są w Wytwórni w elementy montaŜowe zgodnie z 
dokumentacją projektową. 
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakościowej i odbiorowi zgodnie 
z „Projektem technologii spawania”. Badania wstępne wykonuje Wykonawca lub jednostka 
wskazana przez Wykonawcę, a wyniki w formie protokołów przekazywane są InŜynierowi. 
Badania ostateczne spoin, polegające na oględzinach i makroskopowych badaniach 
nieniszczących wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi 
jednostka wskazana przez InŜyniera lub InŜynier osobiście. 
Badania ostateczne spoin: radiograficzne i ultradźwiękowe wg PN-87/M-69776, PN-EN 
1435:2001 i PN-EN 1712:2001, wykonywać mogą jedynie laboratoria posiadające 
Świadectwo Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury i zaakceptowane przez 
InŜyniera. 
W kaŜdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej InŜynier moŜe zarządzić kontrolę 
stosowanych materiałów spawalniczych i sprawdzenie poprawności wykonywanych złączy 
spawanych. 
W wyniku spawania powstają napręŜenia spawalnicze powodujące odkształcenia elementów 
konstrukcji stalowej. Sposób usunięcia odkształceń konstrukcji określa „Projekt technologii 
spawania” w zgodzie z zaleceniami PN-59/S-10050. 
5.2.3.2. Połączenia na śruby 
Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do łączenia na śruby powinny być odpowiednio 
przygotowane, i tak: 
– trzpienie trzeba tak dopasować do otworu, aby śruba wchodziła w otwór po lekkim 

uderzeniu młotkiem, 
– gwint naleŜy naciąć na takiej długości, aby zwoje nie wchodziły w otwór części 

łączonych, co najmniej dwa zwoje znajdowały się nad górną powierzchnią nakrętki, a 
podkładka pod nakrętkę pokrywała co najmniej zwoje, 

– powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrętek i podkładek przed montaŜem 
naleŜy pokryć warstwą smaru, 

– śruba w otworze nie powinna przesuwać się ani drgać przy ostukiwaniu młotkiem 
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kontrolnym. 

5.2.4. Próbny montaŜ nowej konstrukcji stalowej 
Przed wysłaniem elementów montaŜowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy 
naleŜy dokonać próbnego montaŜu w Wytwórni. MontaŜ powinien być dokonany przez 
Wytwórcę konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050. 
Przed przystąpieniem do próbnego montaŜu powinien być dokonany odbiór wytworzonych 
elementów konstrukcji stalowej przez Komisję Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokół 
Komisji Odbioru i odpowiedni wpis InŜyniera do Dziennika Budowy. 
5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne 
Przewidziane dokumentacją projektową zabezpieczenie antykorozyjne elementów 
konstrukcji stalowej, jeŜeli jest to moŜliwe, naleŜy wykonać w Wytwórni zgodnie ze SST 
dotyczącą zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych. 

5.3. MontaŜ nowej konstrukcji stalowej na budowie 
5.3.1. Wymagania ogólne 
Rozpoczęcie robót poprzedza wykonanie, przez Wykonawcę montaŜu, „Projektu montaŜu 
konstrukcji” wraz z „Projektem technologii spawania”. Projekt podlega akceptacji przez 
InŜyniera, a rozpoczęcie robót moŜe nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez 
InŜyniera do Dziennika Budowy. 
„Projekt montaŜu konstrukcji” powinien zawierać: 
– harmonogram realizacji robót, 
– projekt montaŜu z uwzględnieniem podparć konstrukcji i kolejność scalania zgodnie z 

dokumentacją projektową, 
– określenie odpowiedzialnych za wykonanie robót, ze strony Wykonawcy montaŜu, 
– określenie Podwykonawców, 
– określenie kwalifikacji osób wykonujących montaŜ konstrukcji (spawaczy), 
– określenie sprzętu przewidzianego do wykonania montaŜu konstrukcji, 
– „Projekt technologii spawania”, 
– „Projekt wykonania połączeń na śruby spręŜające”, 
– określenie sposobu zapewnienia badań przewidzianych w SST lub normach 

przedmiotowych, 
– określenie sposobu i trybu usuwania usterek, 
– „Projekt rusztowań montaŜowych”, 
– sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jeŜeli będzie ona podparta podczas montaŜu w 

innych miejscach niŜ przewidziane w dokumentacji projektowej, 
– określenie sposobu zapewnienia bezpieczeństwa osób wykonujących montaŜ konstrukcji, 
– inne informacje, których wymaga InŜynier. 
Przed przystąpieniem do montaŜu konstrukcji, wykonawca montaŜu powinien zapoznać się z 
protokołem odbioru konstrukcji od wytwórcy i potwierdzić to odpowiednim wpisem do 
Dziennika Budowy. 
Wykonawca montaŜu powinien zobowiązać się do znajomości i przestrzegania ustaleń 
zawartych w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie złoŜeniem 
odpowiedniej deklaracji InŜynierowi. 
Do montaŜu konstrukcji stalowej stosuje się rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i 
PN-89/S-10050. Projekt rusztowań powinien być oparty na obliczeniach statycznych 
odpowiadających warunkom normy PN-82/S-10052. 
Konstrukcja rusztowań i pomostów powinna być sprawdzona na: 
– siły wywołane obciąŜeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami 

dodatkowymi, 
– siły wywołane obciąŜeniem od ludzi pracujących przy montaŜu, 
– siły od cięŜaru narzędzi, urządzeń i materiałów pomocniczych. 
Wykonane rusztowania montaŜowe powinny zapewniać prawidłowy dostęp do kaŜdego 
styku montaŜowego. 
W czasie montaŜu naleŜy dopilnować, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem 
organizacji robót. Kolejne elementy mogą być montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu 
stateczności elementów uprzednio zmontowanych. 
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5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe 
Przed przystąpieniem do montaŜu konstrukcji na podporach naleŜy wyznaczyć lub 
skontrolować: 
– połoŜenie osi mostu, 
– połoŜenie osi dźwigarów, 
– połoŜenie osi łoŜysk, 
– poziom ław podłoŜyskowych, 
Po wykonanym montaŜu naleŜy skontrolować: 
– połoŜenie osi mostu w planie, 
– połoŜenie osi dźwigarów, 
– niweletę punktów charakterystycznych, 
– wygięcia prętów ściskanych i rozciąganych lub wybrzuszenia średnika blachownicy, 
– zgodność przekroju poprzecznego mostu z obowiązującymi skrajniami obiektu. 
5.3.3. Wykonanie połączeń spawanych 
Połączenia spawane powinny być wykonane zgodnie z „Projektem technologii spawania” i 
w ilości przewidzianej dokumentacją projektową. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga 
zgody InŜyniera. 
KaŜda spoina powinna być oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu 
końcach krótkich spoin w odległości 10÷15 mm od brzegu, na długich spoinach co 1,0 m. 
Na Wytwórcy spoczywa obowiązek prowadzenia Dziennika spawania. 
W czasie spawania wilgotność względna powietrza nie moŜe być większa niŜ 80%, a 
temperatura nie niŜsza niŜ +5°C. W czasie opadów atmosferycznych, mgły lub mŜawki 
miejsce spawania i stanowiska spawaczy naleŜy osłonić. 
Powierzchnie łączonych elementów powinny być wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tłuszczu i 
innych zanieczyszczeń na szerokości nie mniejszej niŜ 15 cm. 
Spoiny powinny posiadać klasę zgodną z dokumentacją projektową i projektem spawania. 
Spoiny czołowe powinny być podpawane lub wykonane taką technologią, aby grań była 
jednolita i gładka. Spoiny po wykonaniu powinny być obrobione mechanicznie. 
Dopuszczalna wadliwość spoiny czołowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999). 
– dla złączy specjalnej jakości – klasa wadliwości W1, 
– dla złączy normalnej jakości – klasa wadliwości W2. 
Spoiny czołowe powinny posiadać klasę wadliwości złącza R1, a spoiny normalnej jakości 
powinny odpowiadać wadliwości złącza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001). 
Spoiny pachwinowe powinny odpowiadać klasie wadliwości W2 wg PN-85/M-69775 (PN-
EN 970:1999). 
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi zgodnie z 
PN-89/S-10050. Koszt wszystkich badań przewidzianych SST, normą PN-89/S-10050 i 
innych zleconych przez InŜyniera ponosi Wykonawca. 
Badania mogą wykonywać jedynie laboratoria zaakceptowane przez InŜyniera. Wykonawca 
robót montaŜowych zobowiązany jest gromadzić pełną dokumentację badań w postaci 
radiogramów oraz protokołów, i przekazać je InŜynierowi podczas odbioru końcowego 
konstrukcji. 

5.4. MontaŜ nowych elementów konstrukcji stalowej na budowie 
5.4.1. Wymagania ogólne 
Rozpoczęcie robót poprzedza wykonanie, przez Wykonawcę montaŜu, „Projektu montaŜu 
elementów konstrukcji stalowej” wraz z „Projektem technologii spawania”. 
Projekt podlega akceptacji przez InŜyniera, a rozpoczęcie robót moŜe nastąpić po dokonaniu 
odpowiedniego wpisu przez InŜyniera do Dziennika Budowy. 
Projekt montaŜu elementów konstrukcji” powinien zawierać: 
– harmonogram realizacji robót, 
– projekt demontaŜu elementów konstrukcji stalowej przewidzianych do usunięcia z 

konstrukcji, z uwzględnieniem podparć konstrukcji i kolejności usuwania elementów, 
zgodnie z dokumentacją projektową, 

– projekt montaŜu nowych elementów konstrukcji stalowej z uwzględnieniem podparć 
konstrukcji i kolejność scalania, zgodnie z dokumentacją projektową, 
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– określenie odpowiedzialnych za wykonanie robót, ze strony Wykonawcy montaŜu, 
– określenie Podwykonawców, 
– określenie kwalifikacji osób wykonujących montaŜ konstrukcji (spawaczy), 
– określenie sprzętu przewidzianego do wykonania montaŜu konstrukcji, 
– „Projekt technologii spawania”, 
– „Projekt wykonania połączeń na śruby spręŜające”, 
– „Projekt wykonania połączeń na nity”, 
– określenie sposobu zapewnienia badań przewidzianych w SST lub normach 

przedmiotowych, 
– określenie sposobu i trybu usuwania usterek, 
– „Projekt rusztowań montaŜowych”, 
– sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jeŜeli będzie ona podparta podczas montaŜu 

elementów konstrukcji stalowej w innych miejscach niŜ przewidziane w dokumentacji 
projektowej, 

– określenie sposobu zapewnienia bezpieczeństwa osób wykonujących montaŜ elementów 
konstrukcji stalowej, 

– inne informacje, których wymaga InŜynier. 
Przed przystąpieniem do montaŜu elementów konstrukcji, wykonawca montaŜu powinien 
zapoznać się z protokołem odbioru elementów konstrukcji przewidzianych do wbudowania i 
potwierdzić to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy. 
Wykonawca montaŜu powinien zobowiązać się do znajomości i przestrzegania ustaleń 
zawartych w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie złoŜeniem 
odpowiedniej deklaracji InŜynierowi. 
Do montaŜu elementów konstrukcji stalowej stosuje się rusztowania stalowe wg PN-M-
48090:1996 i PN-89/S-10050. Projekt rusztowań powinien być oparty na obliczeniach 
statycznych odpowiadających warunkom normy PN-82/S-10052. 
Konstrukcja rusztowań i pomostów powinna być sprawdzona na: 
– siły wywołane odciąŜeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demontaŜu elementów 

przewidzianych do usunięcia i zamontowania nowych elementów konstrukcji stalowej, 
– siły wywołane obciąŜeniem od ludzi pracujących przy demontaŜu i montaŜu, 
– siły od cięŜaru narzędzi, urządzeń i materiałów pomocniczych. 
Wykonane rusztowania montaŜowe powinny zapewniać prawidłowy dostęp do kaŜdego 
miejsca robót przewidzianego w dokumentacji projektowej. 
W czasie montaŜu naleŜy dopilnować, aby prace były prowadzone zgodnie z projektem 
organizacji robót. 
Kolejne elementy mogą być montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczności 
elementów uprzednio zmontowanych. 
5.4.2. Wykonanie połączeń spawanych 
Połączenia spawane powinny być wykonane zgodnie z „Projektem technologii spawania” i 
w ilości przewidzianej dokumentacją projektową. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga 
zgody InŜyniera. 
Warunki wykonania połączeń spawanych opisano w punkcie 5.3.3 niniejszej SST. 
5.4.3. Wykonanie połączeń na śruby 
Warunki wykonania połączeń na śruby opisano w punkcie 5.2.3.3 niniejszej SST. 
5.4.4. Wykonanie połączeń na nity 
Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do łączenia przez nitowanie powinny być 
odpowiednio przygotowane, i tak: 
– oś otworu pod nit powinna być prostopadła do łączonych powierzchni, a krawędzie 

oczyszczone z nierówności, 
– po rozwierceniu otworów skośność osi nie powinna przekraczać 3% sumy grubości 

łączonych elementów i maksimum 3 mm, 
– przesunięcie osi otworu nie powinno być większe niŜ 1 mm dla 30% otworów i 0,5 mm 

dla pozostałych otworów, 
– owalność otworów nie powinna przekraczać 5% średnicy nominalnej otworu. 
Sprawdzenie jakości nitowania polega na oględzinach zewnętrznych, sprawdzeniu 
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wymiarów łbów (szablonem), pomiaru prawidłowości zakucia łbów i szczelności łączonych 
blach (szczelinomierzem). 

6.  Kontrola jakości 
6.1. Wymagania ogólne 

Kontrola jakości wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementów konstrukcji 
juŜ istniejących polega na sprawdzeniu zgodności z dokumentacją projektową oraz 
wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050 i niniejszej SST. 
Kontrola powinna być prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli, obejmującego między 
innymi podział obiektu na części podlegające osobnej ocenie oraz szczegółowe określenie 
zakresu, celu kontroli, częstotliwości badań, sposobu i ilość pobierania próbek. 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek sporządzenia Planu Kontroli, który podlega 
zatwierdzeniu przez InŜyniera. 
InŜynier, w porozumieniu z Wykonawcą, powołuje Komisję Odbioru, której zadaniem jest 
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementów 
konstrukcji juŜ istniejącej. Poszczególne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i 
nowych konstrukcji juŜ istniejących są odbierane przez Komisję poprzez sporządzenie 
odpowiedniego protokołu. 
Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w SST Część G: „Wymagania 
ogólne”. 

6.2. Zakres kontroli i badań: 
6.2.1. Materiały 
Materiały stosowane do wykonania elementów konstrukcji stalowej podlegają kontroli 
zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. 
Przed wbudowaniem kaŜdorazowo stosowane materiały powinny uzyskać akceptację 
InŜyniera. 
6.2.2. Nowa konstrukcja stalowa 
Wykonanie i montaŜ konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami 
podanymi w niniejszej SST. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-89/S-
10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST. 
6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania: 
– kontrola stali, 
– sprawdzenie elementów stalowych, 
– sprawdzenie wymiarów konstrukcji, 
– sprawdzenie połączeń, 
– sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych, 
– sprawdzenie poprawności wykonania konstrukcji poprzez wykonanie próbnego montaŜu 

konstrukcji, 
– sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montaŜu, 
– sprawdzenie, czy elementy załadowane na środki transportu odpowiadają wymogom 

skrajni i czy są trwale mocowane, 
– sprawdzenie zgodności wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacją projektową, 
– kontrolę jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, 
– kontrolę jakości powłok antykorozyjnych. 
Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń 
w czasie transportu potwierdza InŜynier wpisem do Dziennika Budowy. 
Roboty podlegają odbiorowi, a ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest 
wpisem do Dziennika Budowy. 
6.2.3. Elementy konstrukcji stalowej 
Wykonanie i montaŜ elementów konstrukcji stalowej w juŜ istniejących obiektach podlega 
kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-89/S-
10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST. 
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6.2.3.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementów konstrukcji stalowej: 
– kontrola stali, 
– sprawdzenie elementów stalowych, 
– sprawdzenie wymiarów elementów w stanie gotowym do montaŜu, 
– kontrolę jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, 
– sprawdzenie połączeń, 
– sprawdzenie zabezpieczeń antykorozyjnych. 
6.2.3.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie elementów konstrukcji stalowej: 
– sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montaŜu, 
– sprawdzenie czy elementy załadowane na środki transportu odpowiadają wymogom 

skrajni i czy są trwale mocowane, 
– sprawdzenie zgodności wykonania elementów konstrukcji stalowej z dokumentacją 

projektową, 
– kontrola jakości powłok antykorozyjnych, 
– sprawdzenie poprawności wykonania elementów konstrukcji poprzez wykonanie 

próbnego montaŜ w istniejącej konstrukcji. 
6.2.3.3. Kontrola montaŜu elementów konstrukcji stalowej w istniejącej konstrukcji: 
– sprawdzenie zgodności wykonania elementów konstrukcji stalowej z dokumentacją 

projektową, 
– sprawdzenie połączeń, 
– kontrola jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, 
– kontrola jakości powłok antykorozyjnych. 
Odbiór elementów konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejącą konstrukcję 
oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w czasie 
transportu potwierdza InŜynier wpisem do Dziennika Budowy. 
Odbiór konstrukcji stalowej po wbudowaniu nowych elementów w istniejącą konstrukcję 
oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń potwierdza 
InŜynier wpisem do Dziennika Budowy. 
Roboty związane z wykonaniem elementów konstrukcji stalowej przeznaczonych do 
wbudowania w istniejącą konstrukcję oraz montaŜ tych elementów podlega odbiorowi, a 
ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 

7.  Obmiar robót 
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 
Jednostką obmiarową jest t (tona): 
– wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako całości, 
– wykonanych i zamontowanych w istniejącej konstrukcji nowych elementów konstrukcji 

stalowej, zgodnie z dokumentacją projektową i obmiarem w terenie. 

8.  Odbiór robót 
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 
InŜynier, w porozumieniu z Wykonawcą, powołuje Komisję Odbioru, której zadaniem jest 
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako całości, jak i elementów 
konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejącą konstrukcję. Poszczególne 
etapy wykonania konstrukcji stalowej jako całości i elementów konstrukcji stalowej 
przeznaczonych do wbudowania w istniejącą konstrukcję są odbierane przez Komisję 
poprzez sporządzenie odpowiedniego protokołu. 
Do odbioru końcowego w Wytwórni Wytwórca przedkłada wszystkie dokumenty 
techniczne, świadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, świadectwa spawaczy, 
pomiary odchyłek, świadectwa jakości materiałów, jak równieŜ dziennik wykonania 
konstrukcji, dokumentację projektową, rysunki warsztatowe, protokoły odbioru 
częściowego, protokół z pomiaru geometrii lub próbnego montaŜu wytwarzanej konstrukcji. 
Odbiór konstrukcji po rozładunku i uszkodzeń powstałych w transporcie winien być 
wykonany w obecności InŜyniera i powinien być przez niego zaakceptowany. Wytwórca 
powinien dostarczyć wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentów 
dotyczących wykonanej konstrukcji. 
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Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokołu ostatecznego 
odbioru konstrukcji w wytwórni wraz z oświadczeniem wytwórni, Ŝe usterki w czasie 
odbiorów międzyoperacyjnych zostały usunięte. 
Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako całość oraz elementy konstrukcji 
stalowych przeznaczone do wbudowania w istniejącą konstrukcję uznaje się za wykonane i 
zamontowane zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszą SST i wymaganiami InŜyniera, 
jeŜeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji 
projektowej, przywołanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST dały wyniki 
pozytywne. 

9. Podstawa płatności 
Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w SST Część G: „Wymagania 
ogólne” 
Podstawę płatności stanowi cena za 1 tonę: 
– wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako całości, 
– wykonanych i zamontowanych w istniejącej konstrukcji nowych elementów konstrukcji 

stalowej, 
– zgodnie z dokumentacją projektową, obmiarem robót, atestem producenta materiałów i 

oceną jakości wykonania robót na podstawie pomiarów i badań. 
Cena jednostkowa obejmuje: 
a)  Wykonanie konstrukcji jako całości oraz elementów konstrukcji stalowej przeznaczonych 

do wbudowania w istniejącą konstrukcję: 
– prace przygotowawcze, 
– dostarczenie materiałów przewidzianych do wykonania robót, 
– opracowanie „Programu realizacji robót” wraz z „Projektem technologii spawania”, 
– sprawdzenie kwalifikacji spawaczy, 
– badanie i obróbka elementów stalowych do scalania, 
– scalanie elementów i ich spawanie, 
– montaŜ próbny konstrukcji, 
– oznaczenie elementów według kolejności montaŜu, 
– wykonanie niezbędnych pomiarów i badań wymaganych SST lub zleconych przez 

InŜyniera, 
–  gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań. 

b)  Transport konstrukcji: 
– wykonanie „Projektu organizacji transportu” wraz z niezbędnymi projektami, 

ekspertyzami i opiniami, 
– załadunek konstrukcji na środki transportu, 
– przewiezienie konstrukcji z wytwórni na plac budowy, 
– rozładunek konstrukcji na placu składowym na budowie, 
– usunięcie uszkodzeń powstałych w trakcie transportu. 

c)  MontaŜ konstrukcji jako całości na budowie: 
– prace przygotowawcze i pomiarowe, 
– wykonanie „Projektu montaŜu konstrukcji” wraz z „Projektem technologii spawania”, 
– wykonanie „Projektu rusztowań i pomostów”, 
– montaŜ rusztowań i pomostów roboczych, 
– sprawdzenie kwalifikacji spawaczy, 
– montaŜ wstępny z regulacją geometrii, 
– stałe zespolenie elementów przez spawanie, 
– wykonanie innych połączeń (na śruby), 
– usunięcie ewentualnych usterek, 
– demontaŜ ewentualnych rusztowań i pomostów roboczych, 
– uporządkowanie miejsca robót, 
– wykonanie niezbędnych pomiarów i badań wymaganych SST lub zleconych przez 

InŜyniera, 
–  gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań. 

d)  MontaŜ elementów konstrukcji stalowej w istniejącej konstrukcji: 
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– prace przygotowawcze i pomiarowe, 
– wykonanie „Projektu montaŜu elementów konstrukcji” wraz z „Projektem technologii 

spawania”, „Projektem wykonania połączeń na śruby spręŜające” i „Projektem 
wykonania połączeń na nity”, 

– wykonanie „Projektu rusztowań i pomostów”, 
– montaŜ rusztowań i pomostów roboczych, 
– sprawdzenie kwalifikacji spawaczy, 
– montaŜ wstępny z regulacją geometrii, 
– stałe zespolenie elementów przez spawanie, 
– wykonanie innych połączeń (na nity lub śruby), 
– usunięcie ewentualnych usterek, 
– demontaŜ ewentualnych rusztowań i pomostów roboczych, 
– uporządkowanie miejsca robót, 
– wykonanie niezbędnych pomiarów i badań wymaganych SST lub zleconych przez 

InŜyniera, 
– gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań. 

Cena zawiera równieŜ zapas na odpady i ubytki materiałowe. 

10. Przepisy związane 
10.1. Normy 

 1. PN-S-10050:1989 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania. 
 2. PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie. 
 3. PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunków stali. 
 4. PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole główne. 
 5. PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe. 
 6.  PN-EN 10021:1997 Ogólne techniczne warunki dostawy stali i wyrobów stalowych. 
 7. PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia. 
 8. PN-EN 10204+Ak:1997  Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli. 
 9. PN-90/H-01103 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne. 
10. PN-87/H-01104 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie. 
11. PN-88/H-01105 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, 

przechowywanie i transport. 
12. PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorąco. 
13. PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe równoległościenne I PE walcowane na 

gorąco. Wymiary. 
14. PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane  

na gorąco. Wymiary. 
15. PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochyloną wewnętrzną powierzchnią 

stopek walcowane na gorąco. Tolerancja kształtu i wymiarów. 
16. PN-71/H-93451 Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne. 
17. PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorąco. Wymiary. 
18. PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorąco. Tolerancje kształtu, 

wymiarów i masy. 
19. PN-91/H-93406 Stal. Teowniki walcowane na gorąco. 
20. PN-EN 10055:1999 Stal. Teowniki równoramienne z zaokrągloną stopką i 

ramieniem, walcowane na gorąco. Wymiary oraz tolerancje 
kształtu i wymiarów. 

21. PN-EN 10056-1:2000 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali 
konstrukcyjnej. Wymiary. 

22. PN-EN 10056-2:1998  Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali 
konstrukcyjnej. Tolerancje kształtu i wymiarów. 

23. PN-EN 10056-2:1998 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali 
/Ap1:2003 (poprawka) konstrukcyjnej. Tolerancje kształtu i wymiarów. 

24. PN-EN 10248-1:1999  Grodzice walcowane na gorąco ze stali niestopowych. 
Techniczne warunki dostawy. 

25. PN-EN 10248-2:1999  Grodzice walcowane na gorąco ze stali niestopowych. 
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Tolerancje kształtu i wymiarów. 

26. PN-EN 10210-1:2000  Kształtowniki zamknięte wykonywane na gorąco ze stali 
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Warunki 
techniczne dostawy. 

27. PN-EN 10210-2:2000  Kształtowniki zamknięte wykonywane na gorąco ze stali 
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, 
wymiary i wielkości statyczne. 

28. PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary. 
29. PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary. 
30. PN-73/H-92127 Blachy stalowe Ŝeberkowe. 
31. PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana. 
32. PN-EN 10219-1:2000  Kształtowniki zamknięte ze szwem wykonywane na zimno ze 

stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. 
Warunki techniczne dostawy. 

33. PN-EN 10219-2:2000  Kształtowniki zamknięte ze szwem wykonywane na zimno ze 
stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. 
Tolerancje, wymiary i wielkości statyczne. 

34. PN-73/H-93460.00 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. 
35. PN-73/H-93460.01 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Kątowniki 

równoramienne ze stali węglowej zwykłej jakości o Rm do 490 
MPa. 

36. PN-73/H-93460.02 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Kątowniki 
równoramienne ze stali niskostopowej o podwyŜszonej 
wytrzymałości o Rm powyŜej 490 MPa. 

37. PN-73/H-93460.03 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Ceowniki 
równoramienne ze stali węglowej zwykłej jakości o Rm do 490 
MPa. 

38. PN-73/H-93460.04 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Ceowniki 
równoramienne ze stali niskostopowej o podwyŜszonej 
wytrzymałości o Rm powyŜej 490 MPa. 

39. PN-73/H-93400.05 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Kątowniki 
nierównoramienne ze stali węglowej zwykłej jakości o Rm 
do 490 MPa. 

40. PN-73/H-93460.06 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte. Kątowniki 
nierównoramienne ze stali niskostopowej o podwyŜszonej 
wytrzymałości o Rm powyŜej 490 MPa. 

41. PN-EN 10249-1:2000 Grodzice kształtowane na zimno ze stali niestopowych. 
Techniczne warunki dostawy. 

42. PN-EN 10249-2:2000 Grodzice kształtowane na zimno ze stali niestopowych. 
Tolerancje kształtu i wymiarów. 

43. PN-76/H-93461.03 Kształtowniki stalowe gięte na zimno określonego 
przeznaczenia. Kształtowniki na grodzice. 

44. PN-ISO 1891:1999 Śruby, wkręty, nakrętki i akcesoria. Terminologia. 
45. PN-ISO 8992:1996 Części złączne. Ogólne wymagania dla śrub, wkrętów, śrub 

dwustronnych i nakrętek. 
46. PN-82/M-82054.20 Śruby, wkręty i nakrętki. Pakowanie, przechowywanie i 

transport. 
47. PN-EN ISO 4014:2002 Śruby z łbem sześciokątnym. Klasy dokładności A i B. 
48. PN-61/M-82331 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym. 
49. PN-91/M-82341 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem krótkim. 
50. PN-91/M-82342 Śruby pasowane z łbem sześciokątnym z gwintem długim. 
51. PN-83/M-82343 Śruby z łbem sześciokątnym powiększonym do połączeń 

spręŜonych. 
52. PN-83/M-82171 Nakrętki sześciokątne powiększone do połączeń spręŜonych. 
53. PN-EN ISO 887:2002 Podkładki okrągłe do śrub, wkrętów i nakrętek ogólnego 

przeznaczenia. Układ ogólny. 
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54. PN-ISO 10673:2002 Podkładki okrągłe do śrub z podkładką. Szereg mały, średni i 

duŜy. Klasa dokładności A. 
55. PN-77/M-82008 Podkładki spręŜyste. 
56. PN-79/M-82009 Podkładki klinowe do dwuteowników. 
57. PN-79/M-82018 Podkładki klinowe do ceowników. 
58. PN-83/M-82039 Podkładki okrągłe do połączeń spręŜonych. 
59. PN-88/M-82952 Nity z łbem kulistym. 
60. PN-88/M-82954 Nity z łbem stoŜkowym. 
61. PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiały dodatkowe do spawania. Warunki 

techniczne dostawy materiałów dodatkowych do spawania. 
Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie. 

62. PN-91/M-09430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i 
napawania stali. Ogólne wymagania i badania. 

63. PN-EN 12070:2002 Materiały dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i 
pręty do spawania łukowego stali odpornych na pełzanie. 
Klasyfikacja. 

64. PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania łukiem krytym. 
65. PN-67/M-69356 Topniki do spawania ŜuŜlowego. 
66. PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatość 

powierzchni. Wartości liczbowe parametrów. 
67. PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakości i tolerancje 

wymiarów powierzchni ciętych termicznie (cięcie tlenem). 
68. PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 
69. PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwość złączy spawanych. Oznaczenie klasy 

wadliwości na podstawie oględzin zewnętrznych. 
70. PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczące złączy spawanych. 

Badania wizualne. 
71. PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Określenie wysokości wad spoin  

na podstawie gęstości optycznej obrazu na radiogramie. 
72. PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania 

radiograficzne złączy spawanych. 
73. PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczące złączy spawanych. Badania  

ultradźwiękowe złączy spawanych. 
74. PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementów składanych do budowy 

mostów. Wymagania i badania przy odbiorze  
zmontowanych konstrukcji. 

75. PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwości złączy spawanych na 
podstawie radiogramów. 

10.2. Inne dokumenty: 
1.  Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 

207, poz. 2016; z późniejszymi zmianami), 
2.  Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, 

poz. 881), 
3.  Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, 

poz. 1360, z późniejszymi zmianami). 
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3.5. SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
                           M.07.00 IZOLACJE PRZECIWWODNE 

                     I PRZECIWWILGOCIOWE 
 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania 
dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i 
przeciwwilgociowych konstrukcji betonowych, Ŝelbetowych lub stalowych. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i 
mające na celu wykonanie izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukcji 
betonowych, Ŝelbetowych i stalowych, związanych z budową, przebudową, modernizacją i 
remontem obiektów. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich 
normach i wytycznych oraz określeniami podanymi w SST Część G: „Wymagania ogólne”. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich 
czynności na terenie budowy, metody uŜyte przy budowie oraz za ich zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 

2.  Materiały 
2.1. Wymagania ogólne 

Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami 
niniejszej SST i dokumentacji projektowej. 
Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone 
w: 
–  ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, 

poz. 2016; z późniejszymi zmianami), 
–  ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 

881), 
–  ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, 

poz.1360, z późniejszymi zmianami). 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego 
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw. 
Do wykonywania izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach 
betonowych, Ŝelbetowych i stalowych dopuszczalne jest stosowanie wyłącznie materiałów 
zgodnych z dokumentacją projektową i posiadających aprobatę techniczną IBDiM do tego 
typu zastosowań. 

2.2. Wymagania szczegółowe 
Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnych i 
przeciwwilgociowych są: 
2.2.1. Materiały do przygotowania powierzchni stalowych 
Materiały do przygotowania powierzchni stalowych do układania izolacji powinny 
odpowiadać zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych materiałów oraz być 
zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-
1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1:2001. 
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2.2.2. Materiały do przygotowania powierzchni betonowych 
Do napraw uszkodzeń i ubytków betonu naleŜy stosować materiały zgodne z SST dotyczącą 
napraw konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych. 
2.2.3. Izolacje 
Materiały izolacyjne powinny odpowiadać zaleceniom podanym w kartach technicznych 
stosowanych materiałów oraz w przypadku izolacji bitumicznych być zgodne z normą PN-
69/B-10260. 
2.2.3.1. Izolacje wykonywane na zimno 
Do wykonywania izolacji na zimno mogą być stosowane następujące materiały: 
– roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-B-24620:1998, 
– inne materiały przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadające wymaganiom 

podanym w kartach technicznych stosowanych materiałów i posiadające aprobaty 
techniczne IBDiM do tego typu zastosowań. 

2.2.3.2. Izolacje wykonywane na gorąco 
Do wykonywania izolacji na gorąco mogą być stosowane następujące materiały: 
– lepiki asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-

B-24625:1998, 
– papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-90/B– 04615, 

PN-92/B-27618, PN-92/B-27619 oraz PN-B-27620:1998, 
– inne materiały przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadające wymaganiom 

podanym w kartach technicznych stosowanych materiałów i posiadające aprobaty 
techniczne IBDiM do tego typu zastosowań. 

2.2.3.3. Izolacje membranowe 
Do wykonywania izolacji membranowych naleŜy stosować materiały przewidziane w 
dokumentacji projektowej odpowiadające wymaganiom podanym w kartach technicznych 
stosowanych materiałów i posiadające aprobaty techniczne IBDiM do tego typu zastosowań. 
Materiały do wykonania izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej na konstrukcjach 
betonowych, Ŝelbetowych lub stalowych powinny odpowiadać wymaganiom dokumentacji 
projektowej oraz niniejszej SST. 
2.2.4. Materiały do wykonywania warstw ochronnych izolacji 
Do wykonywania warstw ochronnych izolacji naleŜy stosować: 
– geowłókninę o gramaturze 500 g/m2 odpowiadającą wymaganiom normy PN-EN 

13252:2002, 
– płytki betonowe o wymiarach 35×35×5 cm wykonane z betonu klasy min. B20 murowane 

na zaprawie cementowej M12 (beton powinien odpowiadać wymaganiom podanym w 
SST dotyczącej wykonywania konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych), 

– warstwę betonu klasy min. B20 zbrojonego ortogonalną siatką o oczkach 10×10 cm z 
prętów Ø 4,5 mm ze stali klasy A-I o grubości zgodnej z dokumentacją projektową (beton 
i zbrojenie powinny odpowiadać wymaganiom podanym w SST dotyczącej wykonywania 
konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych), 

– zabezpieczenie przeciwwilgociowe na powierzchniach betonowych warstw ochronnych 
stykających się z gruntem powinno odpowiadać wymaganiom jak dla materiałów 
izolacyjnych. 

3.  Sprzęt 
Roboty związane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na 
konstrukcjach betonowych, Ŝelbetowych i stalowych mogą być wykonane ręcznie lub 
mechanicznie przy uŜyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego do wykonania zamierzonych 
robót. 
Sprzęt powinien być zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych 
stosowanych materiałów. 
Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać 
wymagania techniczne w zakresie BHP. 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 
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4.  Transport 

Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i 
spełniać wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 
Materiały izolacyjne naleŜy przewozić w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki 
sposób, aby zabezpieczyć opakowania przed uszkodzeniem. 

5.  Wykonanie robót 
5.1. Ogólne warunki wykonania robót: 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w SST Część G „Wymagania 
ogólne”. 
Wykonanie robót powinno być zgodne kartami technicznymi stosowanych materiałów, 
normą  
PN-69/B-10260 i oraz warunkami technicznymi D2. 
Wykonawca przedstawi InŜynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 
uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty związane z 
wykonaniem izolacji. 
Podwykonawca robót izolacyjnych powinien posiadać stosowne do zadania referencje z wy-
konywania podobnych izolacji przeciwwodnych lub przeciwwilgociowych na konstrukcjach 
betonowych, Ŝelbetowych i stalowych obiektów inŜynieryjnych. 
Ostateczną decyzję o zakwalifikowaniu przedstawionego przez Wykonawcę Podwykonawcy 
do wykonania izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej obiektów inŜynieryjnych 
podejmuje InŜynier. Wykonawca nie moŜe przenieść wykonywania izolacji do innego 
Podwykonawcy niŜ zaakceptowany przez InŜyniera – bez zgody InŜyniera. 
Roboty powinny być prowadzone pod nadzorem Producenta materiału izolacyjnego oraz 
zgodnie z normą PN-69/B-10260 w przypadku izolacji bitumicznych. 
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robót powinna mieścić się w granicach od 
+5°C do +35°C i być o 3 stopnie wyŜsza od temperatury punktu rosy. 
Wilgotność względna powietrza w czasie wykonywania robót powinna być nie większa niŜ 
85%. 

5.2. Zakres wykonywania robót 
5.2.1. Przygotowanie rusztowań roboczych 
Rusztowania robocze powinny odpowiadać wymaganiom podanym w SST dotyczącej 
rusztowań. 
5.2.2. Przygotowanie powierzchni stalowych 
Powierzchnie stalowe powinny być oczyszczone, odtłuszczone zgodnie z wymaganiami 
norm: PN-89/S-10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 
8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-ISO 8501-1:1996, PN-ISO 8501-2:1998, PN-
70/H-97051 oraz PN-70/H-97052. 
Powierzchnie powinny być przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta izolacji 
podanymi w kartach technicznych stosowanych materiałów. 
Bezpośrednio przed pokryciem powierzchni materiałami do gruntowania naleŜy 
powierzchnię przedmuchać spręŜonym powietrzem. 
Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadać zaleceniom 
podanym w kartach technicznych Producenta i aprobatach technicznych IBDiM odnośnie: 
–  stanu podłoŜa, 
–  temperatury, 
–  wilgotności. 
5.2.3. Przygotowanie powierzchni betonowych 
Pokrywana powierzchnia musi być oczyszczona, sucha, bez pyłu i zanieczyszczeń. NaleŜy 
usunąć wszystkie luźne części i substancje zakłócające wiązanie, takie jak pyły, oleje, 
tłuszcze, resztki środków pielęgnacyjnych i związanych z szalunkiem itd. Zagłębienia i małe 
uszkodzenia naleŜy wyrównać, a większe ubytki wypełnić, zgodnie z zaleceniami SST 
dotyczącej napraw konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych. 
Materiały do napraw konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych powinny być zgodne z 
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zaleceniami Producenta materiałów izolacyjnych. 
I odwrotnie, materiały izolacyjne powinny być zgodne z zaleceniami Producenta materiałów 
do napraw konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych. 
Bezpośrednio przed pokryciem betonu izolacją, naleŜy powierzchnię betonu przedmuchać 
spręŜonym powietrzem. 
Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiadać zaleceniom 
podanym w kartach technicznych stosowanych materiałów i ich aprobatach technicznych 
IBDiM odnośnie: 
–  wytrzymałości podłoŜa na odrywanie (minimum 1,5 MPa), 
–  temperatury podłoŜa, 
–  wilgotności podłoŜa (maksimum 4% – chyba, Ŝe materiał jest przeznaczony do układania 

na podłoŜa o większej wilgotności), 
–  wieku betonu. 
5.2.4. Gruntowanie 
Powierzchnie betonowe i stalowe powinny być gruntowane za pomocą środków 
gruntujących, zalecanych przez Producenta materiału izolacyjnego lub będących elementem 
danego materiału izolacyjnego zgodnie z kartą techniczną Producenta i aprobatą techniczną 
IBDiM. 
5.2.5. Wykonanie warstwy izolacyjnej 
Prace związane z wykonaniem izolacji winny być prowadzane z zachowaniem wymagań 
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat 
technicznych wydanych przez IBDiM. 
Metody wykonania izolacji: 
–  malowanie pędzlem, 
–  nanoszenie wałkiem, 
–  natryskiwanie, 
–  szpachlowanie, 
–  przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiałów izolacyjnych. 
Przy nakładaniu poszczególnych warstw izolacji naleŜy przestrzegać zalecanych przez 
Producenta zakresów temperatur otoczenia i podłoŜa oraz wilgotności podłoŜa i powietrza. 
PodłoŜe oraz kaŜda nanoszona warstwa powinny być odebrane przez InŜyniera. 
Przystąpienie do kolejnych etapów robót moŜe nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu 
przez InŜyniera do Dziennika Budowy. 
5.2.6. Wykonanie warstwy ochronnej 
Prace związane z wykonaniem warstw ochronnych izolacji winny być prowadzone z 
zachowaniem wymagań dokumentacji projektowej, odpowiednich norm oraz postanowień 
SST dotyczącej wykonywania konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych, jak i niniejszej SST. 

6.  Kontrola jakości 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w SST Część G: „Wymagania 
ogólne”. 
Kontrola robót obejmuje: 
–  stwierdzenie właściwej jakości materiału na podstawie atestu Producenta, 
–  sprawdzenie zgodności sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiału, 
–  sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania, 
–  kontrolę prawidłowości przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania 

powierzchni pod względem równości, braku plam i zabrudzeń), 
–  kontrolę wytrzymałości betonu na odrywanie, 
–  kontrolę prawidłowości wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z oceną 

jednorodności wykonania powłok, stwierdzeniem braku pęcherzy, złuszczeń lub odspojeń 
itp.), 

–  oznaczenie rzeczywistej grubości powłoki (grubość powłoki winna być zgodna z 
wartością podaną w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; 
grubość tę określa się jako średnią arytmetyczną z kilku pomiarów w miejscach 
wskazanych przez InŜyniera; grubość określa się metodami nieniszczącymi lub 
niszczącymi w sposób zgodny z aprobatą techniczną IBDiM, 
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–  kontrolę poprawności naprawienia błędów w wykonanej izolacji, 
–  kontrolę wykonania warstwy ochronnej, 
–  oznaczenie przyczepności izolacji (w przypadku izolacji natryskowych). 
Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 

7.  Obmiar robót 
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 
Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej izolacji zgodnie z 
dokumentacją projektową i obmiarem w terenie. 

8.  Odbiór robót 
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 
PodłoŜe oraz kaŜda nanoszona warstwa powinny być odebrane przez InŜyniera. 
Przystąpienie do kolejnych etapów robót moŜe nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu 
przez InŜyniera do Dziennika Budowy. 
Wykonanie izolacji uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszą 
SST i wymaganiami InŜyniera, jeŜeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji 
podanych w dokumentacji projektowej, przywołanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 
niniejszej SST daty wyniki pozytywne. 

9.  Podstawa płatności 
Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w SST Część G: „Wymagania 
ogólne”. 
Podstawę płatności stanowi cena za 1 m2 wykonanej izolacji, zgodnie z dokumentacją 
projektową, obmiarem robót, atestem Producenta izolacji i oceną jakościową na podstawie 
wyników pomiarów i badań. 
Cena jednostkowa obejmuje: 
–  prace przygotowawcze, 
–  dostarczenie materiałów przewidzianych do wykonania robót, 
–  opracowanie „Projektu organizacji robót” wraz z harmonogramem, 
–  montaŜ i demontaŜ ewentualnych rusztowań, 
–  montaŜ i demontaŜ ewentualnych namiotów, 
–  przygotowanie i oczyszczenie podłoŜa, 
–  przygotowanie materiałów do wykonania izolacji, 
–  wykonanie warstwy gruntującej, 
–  wykonanie izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej, 
–  wykonanie naprawy stwierdzonych błędów w wykonaniu izolacji, 
–  wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacją projektową, 
–  przeprowadzenie niezbędnych badań i pomiarów wymaganych SST lub zleconych przez 

InŜyniera, 
–  gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań, 
–  oczyszczenie i uporządkowanie terenu robót. 
Cena jednostkowa zawiera równieŜ zapas na odpady i ubytki materiałowe. 

10. Przepisy związane 
10.1. Normy: 

 1. PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb 
i podobnych produktów. Metody przygotowania powierzchni. 
Część 1: Zasady ogólne. 

 2.  PN-EN ISO 8504-2:2002  Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb 
i podobnych produktów. Metody przygotowania powierzchni. 
Część 2: Obróbka strumieniowo-ścierna. 

 3.  PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb 
i podobnych produktów. Wymagania techniczne dotyczące 
metalowych ścierniw stosowanych w obróbce strumieniowo-
ściernej. Część 1: Ogólne wprowadzenie i klasyfikacja. 

 4.  PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb 
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i podobnych produktów. Wymagania techniczne dotyczące; 
niemetalowych ścierniw stosowanych w obróbce 
strumieniowo-ściernej. Część 1: Ogólne wprowadzenie i 
klasyfikacja. 

 5.  PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
 6.  PN-B-24620:1998  Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. 
 7. PN-B-24625:1998  Lepiki asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypełniaczami 

stosowany na gorąco. 
 8.  PN-90/B-04615  Papy asfaltowe i smołowe. Metody badań. 
 9.  PN-91/B-27618  Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej 

przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego. 
10.  PN-92/B-27619  Papa asfaltowa na folii lub taśmie aluminiowej. 
11.  PN-B-27620:1998  Papa asfaltowa na welonie z włókien szklanych. 
12.  PN-EN 13252:2002  Geotekstylia i wyroby pokrewne. Właściwości wymagane 

w odniesieniu do wyrobów stosowanych w systemach 
drenarskich. 

13.  PN-89/S-10050  Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i 
badania. 

14.  PN-EN ISO 4618-3:2001  Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczące wyrobów 
lakierowych. Część 3: Przygotowanie powierzchni i metody 
nakładania. 

15.  PN-EN ISO 12944-4:2001  Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji 
stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich. 
Część 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania 
powierzchni. 

16.  PN-ISO 8501-1:1996  Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb 
i podobnych produktów. Wzrokowa ocena czystości 
powierzchni. Stopnie przygotowania niezabezpieczonych 
podłoŜy stalowych oraz po całkowitym usunięciu nałoŜonych 
powłok. 

18.  PN-ISO 8501-2:1998  Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb 
i podobnych produktów. Wzrokowa ocena czystości 
powierzchni. Stopnie przygotowania wcześniej pokrytych 
powłokami podłoŜy stalowych po miejscowym usunięciu 
tych powłok. 

18.  PN-70/H-91051  Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, 
staliwa, Ŝeliwa do malowania. Ogólne wytyczne. 

19.  PN-701H-91052  Ochrona przed korozją. Ocena przygotowania powierzchni 
stali, staliwa, Ŝeliwa do malowania. 

10.2. Inne dokumenty: 
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 

207, poz. 2416; z późniejszymi zmianami), 
2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, 

poz. 881), 
3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, 

poz. 1360, z późniejszymi zmianami). 
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3.6. SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

M.06.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE  
KONSTRUKCJI STALOWYCH 

1.  Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania 
dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem zabezpieczeń 
antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powłok malarskich. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i 
mające na celu wykonanie zabezpieczeń antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci 
powłok malarskich, związanych z budową, przebudową, modernizacją i remontem obiektów 
inŜynieryjnych. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich 
normach i wytycznych oraz określeniami podanymi w SST Część G: „Wymagania ogólne”. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich 
czynności na terenie budowy, metody uŜyte przy budowie oraz za ich zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 

2.  Materiały 
2.1. Wymagania ogólne 

Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami 
niniejszej SST i dokumentacji projektowej. 
Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone 
w: 
–  ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, 

poz. 2016, z późniejszymi zmianami), 
–  ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 

881), 
–  ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, 

poz. 1360, z późniejszymi zmianami). 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego 
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw. 
Do wykonywania powłok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest 
stosowanie wyłącznie systemowych zestawów malarskich zgodnych z dokumentacją 
projektową i posiadających aprobatę techniczna IBDiM do tego typu zastosowań. 

2.2. Wymagania szczegółowe 
Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczeń antykorozyjnych konstrukcji 
stalowych w postaci powłok malarskich są: 
2.2.1. Materiały do przygotowania powierzchni 
Materiały do przygotowania powierzchni powinny odpowiadać zaleceniom podanym w 
kartach technicznych stosowanych zestawów malarskich oraz być zgodne z normami: PN-
EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN 
ISO 11126-1:2001. 
2.2.2. Farby 
Materiały malarskie powinny odpowiadać zaleceniom podanym w kartach technicznych 
stosowanych zestawów malarskich oraz być zgodne z normami: PN-EN ISO 12944-1:2001, 
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PN-EN ISO 12944-5:2001 oraz PN-89/C-81400. 
Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych powinien 
odpowiadać wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST. 
Farby powinny być pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart 
technologicznych przyjętych zestawów malarskich. 

3.  Sprzęt 
Roboty związane z wykonaniem zabezpieczeń antykorozyjnych konstrukcji stalowych mogą 
być wykonane ręcznie lub mechanicznie przy uŜyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego do 
wykonania zamierzonych robót. 
Sprzęt powinien być zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych 
stosowanych zestawów malarskich. 
Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać 
wymagania techniczne w zakresie BHP. 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 

4.  Transport 
Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i 
spełniać wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 
Materiały malarskie naleŜy przewozić w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki 
sposób, aby zabezpieczyć opakowania przed uszkodzeniem, a materiał przed wylaniem. 

5.  Wykonanie robót 
5.1. Ogólne warunki wykonania robót 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w SST Część G „Wymagania 
ogólne”. 
Wykonanie robót powinno być zgodne normami PN-89/S-10050 oraz warunkami 
technicznymi D2. 
Wykonawca przedstawi InŜynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robót 
uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty związane z 
wykonaniem zabezpieczeń antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powłok 
malarskich. 
Podwykonawca robót antykorozyjnych powinien posiadać stosowne do zadania referencje z 
wykonywania podobnych zabezpieczeń antykorozyjnych konstrukcji stalowych na obiektach 
inŜynieryjnych. 
Ostateczną decyzję o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez Wykonawcę 
Podwykonawcy, do wykonania zabezpieczeń antykorozyjnych konstrukcji stalowych 
obiektów inŜynieryjnych, podejmuje InŜynier. Wykonawca nie moŜe przenieść 
wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego do innego Podwykonawcy niŜ 
zaakceptowany przez InŜyniera bez zgody InŜyniera. 
Roboty powinny być prowadzone pod nadzorem Producenta materiału malarskiego oraz 
zgodnie z normą PN-EN ISO 12944-7:2001. 
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robót powinna mieścić się w granicach od 
+5°C do +25°C i być o 3 stopnie wyŜsza od temperatury punktu rosy. 
Wilgotność względna powietrza w czasie wykonywania robót powinna być nie większa niŜ 
80%. 

5.2. Zakres wykonywania robót 
5.2.1. Przygotowanie rusztowań roboczych podwieszonych lub stojących 
Rusztowania robocze powinny odpowiadać wymaganiom podanym w SST dotyczącej 
rusztowań. 
5.2.2. Przygotowanie powierzchni 
Powierzchnie stalowe powinny być oczyszczone, odtłuszczone zgodnie z wymaganiami 
norm: PN-89/S-10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 
8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-ISO 5501-1:1996, PN-S0 8501-2:1998, PN-
70/H-97051 oraz PN-70/H-97052. 
Powierzchnie powinny być przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu 
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malarskiego podanymi w kartach technicznych stosowanych materiałów. 
Bezpośrednio przed pokryciem powierzchni materiałami do gruntowania naleŜy 
powierzchnię przedmuchać spręŜonym owietrzem. 
Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiadać zaleceniom podanym w 
kartach technicznych Producenta i aprobatach technicznych IBDiM odnośnie: 
–  stanu podłoŜa, 
–  temeratury, 
–  wilgotności. 
5.2.3. Gruntowanie 
Powierzchnie stalowe powinny być gruntowane za pomocą środków gruntujących, będących 
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartą techniczną Producenta i aprobatą 
techniczną IBDiM. 
5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowej 
Warstwa nawierzchniowa powinna być wykonywana za pomocą materiałów będących 
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartą techniczną Producenta i aprobatą 
techniczną IBDiM. 
Prace związane z wykonaniem zabezpieczeń antykorozyjnych powierzchni stalowych w 
postaci powłok malarskich winny być prowadzone z zachowaniem wymagań dokumentacji 
projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych 
wydanych przez IBDiM. 
Metody nanoszenia materiałów malarskich: 
–  malowanie pędzlem, 
–  nanoszenie wałkiem, 
–  natryskiwanie. 
Przy nakładaniu poszczególnych warstw naleŜy przestrzegać zalecanych przez Producenta 
zakresów temperatur otoczenia i podłoŜa oraz wilgotności podłoŜa i powietrza. 
PodłoŜe oraz kaŜda nanoszona warstwa powinna być odebrana przez InŜyniera. 
Przystąpienie od kolejnych etapów robót moŜe nastąpić po dokonaniu odpowiedniego wpisu 
przez InŜyniera do Dziennika Budowy. 

6.  Kontrola jakości 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w SST Część G: „Wymagania 
ogólne”. 
Kontrola robót obejmuje: 
–  stwierdzenie właściwej jakości materiału na podstawie atestu Producenta, 
–  sprawdzenie zgodności sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiału, 
–  sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania, 
–  kontrolę prawidłowości przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania 

powierzchni), 
–  kontrolę prawidłowości wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia 

z oceną jednorodności wykonania powłok, stwierdzeniem braku pęcherzy, złuszczeń itp.), 
–  oznaczenie rzeczywistej grubości powłoki (grubość powłoki winna być zgodna z 

wartością podaną w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; 
grubość tę określa się jako średnią arytmetyczną z kilku pomiarów w miejscach 
wskazanych przez InŜyniera; grubość określa się metodami nieniszczącymi; sprawdzenie 
grubości powłoki malarskiej wg normy  
PN-EN ISO 12944-7:2001. 

–  oznaczenie przyczepności powłoki malarskiej. 
Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 

7.  Obmiar robót 
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 
Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia 
antykorozyjnego konstrukcji stalowych w postaci powłok malarskich zgodnie z 
dokumentacją projektową i obmiarem w terenie. 
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8.  Odbiór robót 

Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 
W przypadku wykonywania nowych konstrukcji stalowych w postaci przęseł obiektów 
inŜynieryjnych oraz montaŜu nowych elementów w istniejących konstrukcjach stalowych 
InŜynier, w porozumieniu z Wykonawcą, powołuje Komisję Odbioru, której zadaniem jest 
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako całości oraz wykonaniem i 
montaŜem nowych elementów w konstrukcjach istniejących i jednocześnie nadzór nad 
wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowej konstrukcji, a w przypadku konstrukcji 
istniejących nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego nowych elementów 
konstrukcji oraz konstrukcji istniejącej. 
W przypadku konstrukcji istniejącej, która nie podlega remontowi lub modernizacji poprzez 
wymianę lub dodanie nowych elementów konstrukcji stalowej, gdy w/w Komisja Odbioru 
nie została powołana InŜynier, w porozumieniu z wykonawcą, powołuje Komisję Odbioru, 
której zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem zabezpieczenia 
antykorozyjnego istniejącej konstrukcji. 
Poszczególne etapy wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego są odbierane przez Komisję 
poprzez sporządzenie odpowiedniego protokołu. 
Do odbioru końcowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedkłada wszystkie 
dokumenty techniczne, świadectwa jakości materiałów, jak równieŜ dziennik wykonania 
zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoły odbioru częściowego. 
Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej w postaci powłok malarskich uznaje się 
za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszą SST i wymaganiami InŜyniera, 
jeŜeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji 
projektowej, przywołanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST dały wyniki 
pozytywne. 

9.  Podstawa płatności 
Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w SST Część G: „Wymagania 
ogólne”. 
Podstawę płatności stanowi cena za 1 m2 zabezpieczonej antykorozyjnie konstrukcji stalowej 
w postaci powłok malarskich, zgodnie z dokumentacją projektową, obmiarem robót, atestem 
Producenta zestawu malarskiego i oceną jakościową na podstawie wyników pomiarów i 
badań. Cena jednostkowa obejmuje: 
–  prace przygotowawcze, 
–  dostarczenie materiałów przewidzianych do wykonania robót, 
– opracowanie „Projektu organizacji robót” wraz z harmonogramem, 
–  montaŜ i demontaŜ ewentualnych rusztowań, 
–  montaŜ i demontaŜ ewentualnych namiotów, 
–  przygotowanie i oczyszczenie podłoŜa, 
–  przygotowanie materiałów do zabezpieczenia antykorozyjnego, 
–  wykonanie warstwy gruntującej, 
–  wykonanie warstw wierzchnich powłoki malarskiej zabezpieczenia antykorozyjnego, 
–  przeprowadzenie niezbędnych badań i pomiarów wymaganych SST lub zleconych przez 

InŜyniera, 
–  gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań, 
–  oczyszczenie i uporządkowanie terenu robót. Cena jednostkowa zawiera równieŜ zapas na 

odpady i ubytki materiałowe. 

10. Przepisy związane 
10.1. Normy: 

 1. PN-EN ISO 8504-1:2002  Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb 
i podobnych produktów. Metody przygotowania powierzchni. 
Część 1: Zasady ogólne. 

 2.  PN-EN ISO 8504-2:2002  Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb 
i podobnych produktów. Metody przygotowania powierzchni. 
Część 2: Obróbka strumieniowo-ścierna. 

 3.  PN-EN ISO 11124-1:2000  Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb 
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i podobnych produktów. Wymagania techniczne dotyczące 
metalowych ścierniw stosowanych w obróbce strumieniowo-
ściernej. Część 1: Ogólne wprowadzenie i klasyfikacja. 

 4. PN-EN ISO 11126-1 :2001 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb 
i podobnych produktów. Wymagania techniczne dotyczące 
niemetalowych ścierniw stosowanych w obróbce 
strumieniowo-ściernej. Część 1: Ogólne wprowadzenie i 
klasyfikacja. 

 5. PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji 
stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich. 
Część 1: Ogólne wprowadzenie. 

 6.  PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji 
stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich. 
Część 5: Ochronne systemy malarskie. 

 7. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport. 
 8. PN-89/S-1005 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i 

badania. 
 9. PN-EN ISO 12944-7:2001  Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji 

stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich. 
Część 7: Wykonywanie i nadzór prac malarskich. 

10.  PN-EN ISO 4618-3:2001  Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczące wyrobów 
lakierowych. Część 3: Przygotowanie powierzchni i metody 
nakładania.  

11.  PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji 
stalowych za pomocą ochronnych systemów malarskich. 
Część 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania 
powierzchni. 

12. PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb 
i podobnych produktów. Wzrokowa ocena czystości 
powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie 
przygotowanianie zabezpieczonych podłoŜy stalowych oraz 
podłoŜy stalowych po całkowitym usunięciu wcześniej 
nałoŜonych powłok. 

13. PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb 
i podobnych produktów. Wzrokowa ocena czystości 
powierzchni. Stopnie przygotowania wcześniej pokrytych 
powłokami podłoŜy stalowych po miejscowym usunięciu 
tych powłok. 

14.  PN-70/H-97051  Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, 
staliwa, Ŝeliwa do malowania. Ogólne wytyczne. 

15.  PN-70/H-97052 Ochrona przed korozją. Ocena przygotowania powierzchni 
stali, staliwa, Ŝeliwa do malowania. 

10.2. Inne dokumenty: 
1.  Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 

207, poz. 2016, z późniejszymi zmianami), 
2.  Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, 

poz. 881), 
3.  Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, 

poz. 1360, z późniejszymi zmianami), 
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3.7.  SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

M.13.00 ŚCIANKI SZCZELNE JAKO KONSTRUKCJE DOCELOWE 
 

1. Wstęp 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania 
dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem ścianek szczelnych jako 
konstrukcji docelowych. 

1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i 
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i 
mające na celu wykonanie ścianek szczelnych jako konstrukcji docelowych związanych z 
budową, przebudową, modernizacją i remontem obiektów inŜynieryjnych. 
W zakres robót wchodzi: 
– wykonanie murów oporowych ze ścianek szczelnych, 
– wykonanie przyczółków obiektów inŜynieryjnych ze ścianek szczelnych. 

1.4. Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich 
normach i wytycznych oraz określeniami podanymi w SST Część G: „Wymagania ogólne”. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich 
czynności na terenie budowy, metody uŜyte przy budowie oraz za ich zgodność z 
dokumentacją projektową, SST i poleceniami InŜyniera. 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 

2.  Materiały 
2.1. Wymagania ogólne 

Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami 
niniejszej SST i dokumentacji projektowej. 
Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone 
w: 
– ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, 

poz. 2016, z późniejszymi zmianami), 
– ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 

881), 
– ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, 

poz. 1360, z późniejszymi zmianami). 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego 
wymaganej przez ww. ustawy lub rozporządzenia wydane na podstawie tych ustaw. 

2.2. Wymagania szczegółowe 
Do wykonania ścianek szczelnych jako konstrukcji docelowych naleŜy stosować następujące 
materiały: 
– grodzice stalowe zgodne z dokumentacją projektową i odpowiadające wymaganiom 

norm: PN-EN 12063:2001, PN-EN 10248-1:1999, PN-EN 10248-2:1999, PN-EN 10249-
1:2000, PN-EN 10249-2:2000, 

– elementy usztywniające i rozpierające z kształtowników stalowych zgodne z 
dokumentacją projektową i odpowiadające wymaganiom podanym w SST dotyczącej 
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wykonywania konstrukcji stalowych. 

– materiały do spawania i łączniki zgodne z dokumentacją projektową i odpowiadające 
wymaganiom podanym w SST dotyczącej wykonywania konstrukcji stalowych. 

3.  Sprzęt 
Roboty związane z zagłębianiem elementów składowych ścianek szczelnych powinny być 
wykonywane przy uŜyciu sprzętu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robót. 
Przy doborze sprzętu naleŜy kierować się postanowieniami normy PN-EN 12063:2001. 
Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać 
wymagania techniczne w zakresie BHP. 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 

4.  Transport 
Materiały z wykopów mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu, 
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robót. 
Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i 
spełniać wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 

5.  Wykonanie robót 
5.1. Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w SST Część G „Wymagania 
ogólne”. Wykonanie robót powinno być zgodne normami PN-EN 12063:2001, PN-89/S-
10050, PN-82/S-10052 oraz warunkami technicznymi D2. 
Wykonawca przedstawi InŜynierowi do akceptacji „Projekt organizacji robót” wraz z harmo-
nogramem uwzględniający wszystkie warunki, w jakich będą wykonywane roboty związane 
z wykonaniem ścianek szczelnych jako konstrukcji docelowych. „Projekt organizacji robót” 
powinien odpowiadać zaleceniom normy PN-EN 12063:2001. 
Konstrukcje ścianek szczelnych jako konstrukcje docelowe mogą być wykonywane tylko 
przez Wykonawców posiadających odpowiednie do zakresu robót doświadczenie. 
Wykonawca nie moŜe zlecić wykonywania konstrukcji ścianek szczelnych innemu 
Podwykonawcy bez zgody Zamawiającego. 
Elementy drugorzędne konstrukcji ścianek szczelnych mogą być wykonywane przez 
spawaczy posiadających odpowiednie uprawnienia na zasadach określonych w SST 
dotyczącej wykonywania konstrukcji stalowych. 

5.2. Roboty przygotowawcze 
Przed rozpoczęciem robót związanych z wykonaniem ścianek szczelnych jako konstrukcji 
docelowej powinno być wykonane przygotowanie terenu pod realizację robót. 
Sposób wykonania dojazdu do miejsca robót powinien zawierać „Projekt organizacji robót” 
opracowany przez Wykonawcę i zaakceptowany przez InŜyniera. 
W przypadku występowania w najbliŜszym sąsiedztwie robót budowli i instalacji mogących 
ulec uszkodzeniu w trakcie zagłębiania elementów ścianek szczelnych, naleŜy wykonać 
przed przystąpieniem do robót, oględziny tych budowli i instalacji pod kątem stanu 
technicznego i sposobu fundamentowania. W tym celu wykonawca powołuje Komisję z 
udziałem InŜyniera, której zadaniem jest przeprowadzenie oględzin, zlecenie ewentualnych 
badań lub ekspertyz oraz sporządzenie „Protokółu z oględzin”. Protokół powinien być 
potwierdzony przez właścicieli budowli i instalacji oraz zaakceptowany przez InŜyniera. 
W celu potwierdzenia przebiegu uwidocznionego na planach sytuacyjnych uzbrojenia 
podziemnego oraz stwierdzenia, czy w rejonie robót nie występuje uzbrojenie podziemne 
nieuwidocznione na planach sytuacyjnych, przed przystąpieniem do zagłębiania elementów 
ścianki szczelnej naleŜy wykonać przekopy kontrolne w rejonie prowadzonych robót. 
Urządzenia usytuowane w najbliŜszym sąsiedztwie prowadzonych robót naleŜy 
zabezpieczyć przed uszkodzeniem. Sposób zabezpieczenia powinien być zgodny z 
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dokumentacją projektową, a jeŜeli dokumentacja projektowa nie zawiera takiej 
informacji to sposób zabezpieczenia powinien być zaakceptowany przez InŜyniera. 
Przed przystąpieniem do wykonywania ścianek szczelnych, naleŜy sprawdzić zgodność 
rzędnych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu naleŜy wykonać kontrolny 
pomiar sytuacyjno-wysokościowy. 
Przed rozpoczęciem i w trakcie wykonywania ścianek szczelnych naleŜy wykonywać 
pomiary geodezyjne związane z: 
– wyznaczeniem osi ścianek szczelnych, 
– wyznaczeniem punktów charakterystycznych, 
– wykonaniem reperów wysokościowych, 
– wyznaczeniem i kontrolą niwelacyjną górnej krawędzi ścianki szczelnej. 

5.3. Próbne zagłębianie elementów ścianki szczelnej 
Przed rozpoczęciem zasadniczych robót związanych z wykonaniem ścianek szczelnych jako 
konstrukcji docelowych naleŜy wykonać próbne zagłębienie kilku elementów ścianki 
szczelnej w celu: 
– określenia najbardziej efektywnej metody zagłębiania grodzic, 
– określenia wpływu sposobu zagłębiania grodzic na moŜliwość wystąpienia uszkodzeń w 

sąsiadujących budowlach i urządzeniach, 
– określenie moŜliwości osiągnięcia zakładanego w dokumentacji projektowej poziomu 

podstawy grodzic, 
– określenie poprawności doboru grodzic ze względu na moŜliwość powstania uszkodzeń w 

trakcie zagłębiania grodzic, 
– określenia moŜliwości osiągnięcia pionowej nośności ścianki załoŜonej w projekcie (dla 
ścianek szczelnych pełniących rolę przyczółków) przez pomiar wpędu grodzic oraz 
wykonanie próbnego obciąŜenia grodzic. 

5.4. Zasady wykonywania ścianki szczelnej 
Ścianki szczelne naleŜy wykonywać zgodnie z dokumentacją projektową i postanowieniami 
norm PN-EN 12063:2001, PN-89/S-10050 i PN-82/S-10052. 
W celu uzyskania odpowiedniej dokładności wykonania ścianki szczelnej naleŜy wykonać i 
stosować ramy prowadzące. Ramy prowadzące powinny być stabilne, odpowiednio mocne i 
ustawione na poziomach zapewniających moŜliwość poziomego i pionowego osiowania 
grodzicy w czasie zagłębiania. 
W czasie wbijania elementów ścianki szczelnej naleŜy prowadzić „Dziennik wbijania”, w 
którym naleŜy zawrzeć: 
– dane odnośnie sposobu zagłębiania elementów ścianki w trakcie zagłębiania próbnego, 
– dane odnośnie zagłębienia elementów i ewentualnych trudności wynikłych podczas 

zagłębiania próbnego, 
– wnioski z zagłębiania próbnego i wybór sposobu zagłębiania, 
– ogólną charakterystykę urządzenia do zagłębiania elementów ścianek szczelnych, 
– szkic usytuowania elementów ścianki szczelnej, 
– dane odnośnie zagłębienia elementów i ewentualnych trudności wynikłych podczas 

zagłębiania. 
W przypadku wykonywania ścianek szczelnych w bezpośrednim sąsiedztwie torów 
kolejowych dla utrzymania ruchu na torze konieczne jest wykonanie konstrukcji 
odciąŜającej pod czynnymi torami, zgodnie z odpowiednią SST. 
Podczas zagłębiania elementów ścianki szczelnej naleŜy regularnie kontrolować stan 
techniczny budowli i instalacji zlokalizowanych w sąsiedztwie prowadzonych robót. 

5.5. Wykonanie elementów dodatkowych 
Elementy dodatkowe (usztywnienia, rozpory, ściągi itp.) powinny być zgodne z 
dokumentacją projektową i odpowiadać wymaganiom normy PN-EN 12063:2001 oraz SST 
dotyczącej wykonywania konstrukcji stalowych. 
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5.6. Zabezpieczenie antykorozyjne 

Ścianki szczelne i elementy dodatkowe powinny być zabezpieczane antykorozyjnie w 
zakresie przewidzianym w dokumentacji projektowej i odpowiadać wymaganiom normy 
PN-EN 12063:2001 oraz SST dotyczącej wykonywania zabezpieczeń antykorozyjnych 
konstrukcji stalowych. 

5.7. Tolerancje wykonywania ścianek szczelnych 
Dopuszczalne odchyłki w wykonywaniu ścianek szczelnych wynoszą: 
±50 mm  – dla połoŜenia głowicy w kierunku prostopadłym do ścianki, 
±250 mm  – dla poziomu zagłębienia, 
±1%  – dla pionowości we wszystkich kierunkach. 

6.  Kontrola jakości robót 
6.1. Wymagania ogólne 

Kontrola jakości wykonania ścianek szczelnych jako konstrukcji docelowych polega na 
sprawdzeniu zgodności z dokumentacją projektową oraz wymaganiami podanymi w 
normach PN-EN 12063:2001 i PN-891/S-10050, SST dotyczącej wykonywania konstrukcji 
stalowych oraz niniejszej SST. 
Kontrola powinna być prowadzona wg ustalonego „Planu kontroli”, obejmującego między 
innymi podział obiektu na części podlegające osobnej ocenie oraz szczegółowe określenie 
zakresu, celu kontroli i częstotliwości badań. 
W przypadku wykonywania ścianek szczelnych pełniących rolę przyczółków „Plan kontroli” 
powinien zawierać równieŜ „Projekt próbnego obciąŜenia”, które powinno być wykonane po 
próbnym zagłębieniu elementów ścianki szczelnej. 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek sporządzenia Planu Kontroli, który podlega 
zatwierdzeniu przez InŜyniera. 
Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w SST Część G: „Wymagania 
ogólne”. 

6.2. Zakres kontroli i badań 
6.2.1. Materiały 
Materiały stosowane do wykonania ścianek szczelnych podlegają kontroli zgodnie z 
wymaganiami podanymi w niniejszej SST. 
Przed wbudowaniem kaŜdorazowo stosowane materiały powinny uzyskać akceptację 
InŜyniera. 
6.2.2. Wykonawstwo ścianek szczelnych 
Wykonanie ścianek szczelnych i montaŜ elementów dodatkowych podlega kontroli zgodnie 
z wymaganiami podanymi w normie PN-EN 12063:2001 oraz niniejszej SST. W zakresie 
konstrukcji dodatkowych dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny odpowiadać 
wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz warunkom podanym w SST dotyczącej 
wykonywania konstrukcji stalowych. 
6.2.2.1. Kontrole przed wykonywaniem ścianek szczelnych: 
–  kontrola przygotowania terenu robót, 
–  kontrola stanu technicznego i sposobu fundamentowania sąsiednich budowli i instalacji, 
–  kontrolę prac geodezyjnych w zakresie wyznaczenia osi ścianek szczelnych oraz punktów 

charakterystycznych, 
–  kontrola sposobu transportu i magazynowania elementów ścianek szczelnych. 
6.2.2.2. Kontrole podczas próbnego zagłębiania elementów ścianki szczelnej: 
–  kontrole urządzeń do zagłębiania elementów ścianki w zakresie stanu technicznego oraz 

właściwego doboru urządzeń do zakresu planowanych robót, 
–  kontrola gruntu w zakresie zgodności z załoŜeniami projektowymi (na podstawie pomiaru 

wpędu grodzic), 
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–  kontrola sposobu zagłębiania grodzic w zakresie wpływu na sąsiednie budowle i 

instalacje (m.in. pomiar drgań), 
–  kontrola sposobu zagłębiania grodzic w zakresie moŜliwości uzyskania załoŜeń 

projektowych odnośnie osiągnięcia zakładanego poziomu podstawy grodzic, 
–  kontrola sposobu zagłębiania grodzic w zakresie moŜliwości uzyskania załoŜeń 

projektowych odnośnie osiągnięcia zakładanej nośności pionowej ścianki szczelnej (dla 
ścianek szczelnych pełniących rolę przyczółków) przez pomiar wpędu grodzic oraz 
wykonanie próbnego obciąŜenia, 

–  kontrolę poprawności doboru grodzic ze względu na moŜliwość powstania uszkodzeń w 
trakcie zagłębiania grodzic, 

–  kontrola sąsiednich budowli i instalacji, w trakcie i po wykonaniu próbnego zagłębiania, 
w zakresie powstania uszkodzeń lub moŜliwości powstania uszkodzeń w trakcie 
zagłębiania większej ilości grodzic (m.in. pomiar drgań), 

–  kontrole urządzeń do zagłębiania elementów ścianki w zakresie stanu technicznego oraz 
właściwego doboru urządzeń do zakresu planowanych robót, 

–  kontrola gruntu w zakresie zgodności z załoŜeniami projektowymi (na podstawie pomiaru 
wpędu kilku grodzic), 

–  kontrola sposobu zagłębiania grodzic w zakresie wpływu na sąsiednie budowle i 
instalacje (m.in. pomiar drgań), 

–  kontrola sposobu zagłębiania grodzic w zakresie uzyskania załoŜeń projektowych 
odnośnie osiągnięcia zakładanego poziomu podstawy grodzic, 

–  kontrola sposobu zagłębiania grodzic w zakresie uzyskania załoŜeń projektowych 
odnośnie osiągnięcia zakładanej nośności pionowej ścianki szczelnej (dla ścianek 
szczelnych pełniących rolę przyczółków) przez pomiar wpędu kilku grodzic, 

–  kontrola kolejności wykonania ścianek szczelnych zgodnie z harmonogramem, 
–  kontrola wykonania i zamocowania elementów prowadzących, 
–  kontrola pionowości zagłębiania elementów ścianki szczelnej, 
–  kontrola wykonania elementów dodatkowych zgodnie z dokumentacją projektową, 
–  kontrola przygotowania powierzchni stalowych ścianki szczelnej do zabezpieczenia anty-

korozyjnego w zakresie zgodnym z dokumentacją projektową, 
–  kontrola ścianki szczelnej w zakresie dokładności wykonania w odniesieniu do 

dopuszczalnych odchyłek, 
–  kontrola sąsiednich budowli i instalacji, w trakcie zagłębiania elementów ścianki 

szczelnej i po wykonaniu ścianek szczelnych, w zakresie powstania uszkodzeń 
spowodowanych zagłębianiem elementów ścianek szczelnych. 

Roboty podlegają odbiorowi, a ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest przez 
InŜyniera wpisem do Dziennika Budowy. 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w SST Część G „Wymagania 
ogólne”. 

7.  Obmiar robót 
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 
Jednostką obmiarową jest m (metr) wykonanych ścianek szczelnych jako konstrukcji 
docelowych wraz z elementami dodatkowymi, mierzony po osi ścianki w rzucie z góry, o 
określonej w dokumentacji projektowej długości (głębokości). 

8.  Odbiór robót 
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w SST Część G „Wymagania ogólne”. 
Ścianki szczelne jako konstrukcje docelowe uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją 
projektową, niniejszą SST i wymaganiami InŜyniera, jeŜeli wszystkie pomiary i badania z 
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywołanych normach lub 
w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne. 
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9.  Podstawa płatności 
Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w SST Część G „Wymagania 
ogólne”. 
Podstawę płatności stanowi cena wykonania 1 m ścianki szczelnej jako konstrukcji 
docelowej wraz z elementami dodatkowymi (usztywnienia, rozpory, ściągi itp.), mierzony 
po osi ścianki w rzucie z góry, o określonej w dokumentacji projektowej długości 
(głębokości). 
Cena jednostkowa obejmuje: 
–  prace przygotowawcze, pomiarowe i geodezyjne, 
–  przygotowanie terenu pod realizację robót, 
–  wykonanie przekopów kontrolnych, 
–  wykonanie (przed, w trakcie i po wykonaniu robót) oględzin, badań i ekspertyz budowli i 

instalacji występujących w najbliŜszym sąsiedztwie mogących ulec uszkodzeniu w 
trakcie zagłębiania elementów ścianek szczelnych, 

–  dostarczenie materiałów przewidzianych do wykonania robót, 
–  opracowanie „Projektu organizacji robót” wraz z harmonogramem, 
–  opracowanie „Planu kontroli” wraz z „Projektem próbnego obciąŜenia”, 
–  sprawdzenie kwalifikacji wykonawcy lub Podwykonawcy, 
–  wykonanie próbnego zagłębiania elementów ścianek szczelnych w zakresie 

przewidzianym w niniejszej SST lub określonym przez InŜyniera, 
–  wykonanie próbnego obciąŜenia ścianki szczelnej na podstawie „Projektu próbnego 

obciąŜenia” w zakresie przewidzianym w niniejszej SST lub określonym przez InŜyniera, 
–  wykonanie ram prowadzących, 
–  wykonanie, montaŜ i demontaŜ konstrukcji odciąŜających w czynnych torach w rejonie 

prowadzonych robót, 
–  zagłębienie elementów ścianek szczelnych w zakresie przewidzianym dokumentacji 

projektowej, 
–  wykonanie i montaŜ elementów dodatkowych, 
–  wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej ścianki szczelnej i 

elementów dodatkowych wraz z przygotowaniem powierzchni, w zakresie 
przewidzianym dokumentacją projektową, 

–  usunięcie ewentualnych usterek ścianki szczelnej lub elementów dodatkowych, 
–  wykonanie niezbędnych pomiarów i badań wymaganych SST lub zleconych przez 

InŜyniera, 
–  gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań, 
–  uporządkowanie miejsca robót. 
Cena zawiera równieŜ zapas na odpady i ubytki materiałowe. 
Wszelkie uszkodzenia budowli i instalacji zlokalizowanych w sąsiedztwie robót, powstałe 
trakcie lub po wykonaniu ścianek szczelnych Wykonawca będzie usuwać na własny koszt. 

10. Przepisy związane 
10.1. Normy: 

1.  PN-EN 12063:2001  Wykonawstwo specjalnych robót geotechnicznych. Ścianki 
szczelne. 

2.  PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorąco ze stali niestopowych. Techniczne 
warunki dostawy. 

3.  PN-EN 12048-2:1999 Grodzice walcowane na gorąco ze stali niestopowych. Tolerancje 
kształtu i wymiarów. 

4.  PN-EN 10249-1:2000  Grodzice kształtowane na zimno ze stali niestopowych. 
Techniczne warunki dostawy. 

5.  PN-EN 10249-2:2000  Grodzice kształtowane na zimno ze stali niestopowych. 
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Tolerancje kształtu i wymiarów. 

6.  PN-89/S-10050  Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania. 
7.  PN-82/S-10052  Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie. 

10.2. Inne dokumenty: 
1.  Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2043 r. Nr 207, 

poz. 2016, z późniejszymi zmianami), 
2.  Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 

881), 
3.  Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, 

poz. 1360, z późniejszymi zmianami), 
4.  Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10.09.1998 r. w 

sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budowle kolejowe i ich 
usytuowanie (Dz. U. z 1998 r., Nr 151, poz. 987). 

 
 

 


